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IZANGA

Miestai Zmonijos vystymesi suvaidino civilizaciniy procesy generato-
riaus vaidmenj. Kaip ekonominé ir socialiné kategorija miestai formavosi
giléjant visuotiniam darbo pasidalijimui ir visuomenés integracijai. Siy pro-
cesy pagrindas buvo Zmogaus veiklos specializacijos ir jg lydincios profe-
sionalizacijos vystymasis. Viena i§ miesty kirimosi paskaty arba kirimo
tikslu buvo S$iy procesu paspartinimas, kas skatino Salies ekonominés ir
politinés galios augima.

XIV a. Lietuvos tarptautiné padétis turéjo didele ir nevienareikSme jtaka
miesty atsiradimui ir vystymuisi. Karas su Ordinu, ekonominés sankcijos (em-
bargo strateginéms Zaliavoms, draudimas mirininkams ir jvairiems amatinin-
kams atvykti i Lietuvg) miesty vystymasi komplikavo. Taciau, kita vertus, tai
skatino greitais tempais kurti politinei padéciai adekvaciag ekonomine baze,
kuria tuo metu galéjo uZtikrinti miestietiSka socioekonominé struktira. Siomis
aplinkybémis kunigaikstis Gediminas savo Gikinés politikos pagrindine krypti-
mi pasirinko ekonomiskai stipraus miesto kiirimg, kurio ekonominés organiza-
cijos pagrindinis komponentas, kaip ir viduramZiy Europos miestuose, turéjo
biiti amatai. Ta¢iau mes neturime bent kiek konkretesnio vaizdo, kokia buvo
Sios Gedimino pradétos politikos realizavimo dinamika ir kokius giluminius
procesus ji suZadino. Todél pirma uZduotis yra iSsiaiSkinti: kada profesionalus
amatas jsitvirtino miesto ekonominéje organizacijoje, kas savo ruoztu leidzia
pasakyti, kada Vilniuje susiformavo miestietiSka ekonominé infrastruktira.
Norint suvokti praeityje vykusiu procesy gylj ir reikSme reikia jvertinti mieste
gyvavusio amato sasajas su aplinka — kokias tuometinio gyvenimo sritis ir
kiek giliai jas palieté profesionalus amatas, t.y. kuo skiriasi miestietiSkas ama-
tas nuo ikimiestietiSko arba kaip ir kodél biitent mieste amatas tapo dinamis-
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ko vystymosi ikinytoju. Kitas amato ir aplinkos sgsaju temos klausimas —
nusakyti miesto bendruomenés savitumy pasirodymo ir miestietiS§kos kultiri-
neés tradicijos atsiradimo laikq ir poZymius.

Archeologiniai Saltiniai leidZia neapsiriboti vien ankstyvuoju miesto lai-
kotarpiu, bet taip pat paZvelgti i XV —XVII a. miesto amato ir jo aplinkos
vystymosi pobudj ir dinamika.

Tyrimui pasirinkta puodininkysté, kaip biidingas viduramZziu miesto ga-
mybineés struktiiros amatas, turintis keletg specifiniu bruozy, daranciy ja itin
patrauklig miesto socioekonomineés struktiiros studijoms. Vienas Siy bruozy
tas, kad keraminé gamyba gali gyvuoti primityviomis salygomis: naudotis
lengvai pasiekiamomis nieko nekainuojan¢iomis Zaliavomis, apsieiti be spe-
cialios jrangos, t. y. nereikalauja dideliy jgtidZiy ir investiciju, todél nuo seno
buvo visiem prieinama. Sie puodininkystés bruozai léme tai, kad, pasak Feh-
ring G. P., puodininkyste ir tekstilé buvo paskutiniai amatai, atsiskyre nuo
agrarines sferos (Fehring G. P., 1996, p. 66). Taigi profesionalios puodinin-
kystes pasirodymas ir jos evoliucija atspindi visuomenés iSsivystyma, kurioje
profesionalus amatas yra apémes visg miesto gamybine sferg arba didZiaja
jos dalj. Kitas puodininkystés nagrinéjimo bruoZas siejasi su Saltiniy gausa ir
ju informatyvumo galimybémis: buitiné keramika tiesiogiai atspindi kasdie-
nine Zmoniy veikla, ju poreikius ir tikslinguma. Taigi $is tyrimas grindziamas
autentiSkais Saltiniais, kuriuose atsispindi giluminés praeityje vykusiy proce-
sy detalés, ju aplinka ir sasajos. Archeologinés keramikos tyrimo panaudoji-
mo sritj plecia iSaugusios analitinés medZiagos tyrimo galimybeés ir didéjan-
tis archeologiniy Saltiniy informatyvumas. Vyravusi apraSomojo pobtdzio
archeologuy veikla, neperZengianti tipologijos galimybiy, buvo nepakankama
spresti istorinio laikotarpio problematika. Tam, kad bty galima paaiSkinti
vykusius procesus, be fakty ir reiSkiniy konstatavimo, reikia jtraukti materia-
linés kulturos Saltiniy praktiniy ir technologiniy savybiy analize. Savybiy
analizé atskleidzia daikty esme: Zmonés daiktus daré konkrecioms funkci-
joms atlikti, o funkcijai atlikti dirbinys turi turéti atitinkamas savybes. Taigi
per Zmogaus pagaminty dirbiniy savybes mes galime suprasti Zmogaus tiks-
lus, gyvenimo salygas, kultiira ir jos evoliucija. Siame darbe keraminiy dirbi-
niy praktinés savybés pateikiamos labai apibendrintai, nes §ia tema ruosiama
atskira iSsami studija. Galima pasakyti, kad praktiniy savybiy analizé remiasi
medZiagotyros, farmakologijos, termo- ir hidrodinamikos tyrimo metodais ir
teorija. Technologinés savybeés, iSreikStos parametrais ir apibendrintos tech-
nologinémis schemomis, atspindi gamybos socialine ir ekologine aplinka,
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pazZinimo lygi ir technologijos optimizavimo pobidi. Ju analizé remiasi fun-
damentaliais ir taikomaisiais mokslais, sudaranciais galimybe jsigilinti j vidi-
ne tiriamo Saltinio struktira, iSskirti atskirus jos komponentus, atsekti ju
saveikas ir remiantis objektyviais désniais bei fundamentaliy moksly teorija
paaiskinti prieZastinius rysius.

Darbo chronologinius rémus nulémé: ankstyvaja ribgq — profesionalios
puodininkystés technologiniy schemy atsiradimas Vilniuje XIV a.; galine
data — XVII a. pabaigg — sukaupta archeologiné medZiaga, nes iki XX a.
deSimto deSimtmecio vélesné medZiaga nebuvo renkama. j

Technologine darbo dalj konsultavo Kauno technologijos universiteto
doc. dr. V. Jasiukevi¢ius, dr. N. Mandeikyté, dr. R. Siauditinas, Geologijos
instituto dr. V. Mikaila, dr. G. Motiiza.

TRUMPA SALTINIU APZVALGA

Saltiniai skirstytini i tris pagrindines grupes: A) archeologiniai $altiniai —
keramika bei duomenys apie kasinétg paminklg; G) gamtiniai Saltiniai —
duomenys apie Zaliavas, ju iSteklius, gamtines salygas, veikusias gamyba ir
vartojima; I) istoriniai Saltiniai — istorinés Zinios apie keramine gamyba,
prekyba ir buiti.

A grupés saltiniai. Tirta iki 2004 mety sukaupta ir dokumentiskai uzfik-
suota Vilniaus archeologine buitiné keramika, kas vien inventorintos kerami-
kos'sudaro per 100 000 vienety. Radiniai saugomi Nacionalinio, Architektu-
ros, Dailés muziejuy fonduose. Panaudota kasinéjimy dokumentacija — 938
archeologiniuy ataskaity tomai — sukaupta Lietuvos istorijos instituto ir Pa-
minkly restauravimo instituto archyvuose.

Laboratoriniams tyrimams archeologinés keramikos parinkimo kiekiai ir
kriterijai buvo nustatomi pagal keraminés medZiagos ir archeologinés-istori-
neés problematikos sudétinguma.

Sioje studijoje remémeés 330 laboratoriskai istirty XIV—XVII a. Vilniaus
archeologinés buitinés keramikos pavyzdZiy tyrimy duomenimis: 130 pavyz-
dZiy chemine silikatine analize; 262 pavyzdZiy petrografine analize; 70 pavyz-
dZiy technologiniais tyrimais — dilatometrija, porétumo, atsparumo ugniai
nustatymu.

G grupés $altiniai. Zaliavy kokybeé, ju resursai ir prieinamumas prie
telkiniy yra reikSmingi veiksniai, padedantys jvertinti gamybos salygas ir
suprasti senasias technologijas.
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Pagal raSytiniuose dokumentuose minimas plytiniy ir keramikos dirbtu-
viy susikoncentravimo vietas ir geology duomenis buvo atsekti 7 jvairaus
dydZio molynai senamiestyje ir aplink ji: deSiniajame Neries krante — Baltu-
piai — Snipiskés, Mantiskés, kairiajame Neries krante — UZupis, Paplauja,
Molio kalnas (Subacius), Molynés kalnas ir Vingis. Taciau visi Sie arealai
Siandien yra miesto teritorijoje. Senujy keraminiy Zaliavy paieska ir méginiy
parinkimag komplikavo intensyvus uZstatymas ir reljefo poky¢iai: dideliuose
plotuose Paplaujos, Subaciaus priemies¢iuose ir Vingio rajone reljefas buvo
performuotas XX a. antroje puséje tiesiant magistralinius kelius. Todél mes,
negalédami metodi$kai nuosekliai parinkti zaliavy méginiy (Vilniuje §i gali-
mybé jau buvo prarasta XX a. viduryje), tenkinomeés bandiniais, parinktais
tik iS jmanomy prieiti viety, kur Zaliavos autentiSkumas (jog tai nesumaisy-
tas ar véliau neuZveZtas molis) nekélé abejoniy. Baltupiy-Snipiskiy riboje,
ties Kalvariju gatve po 0,4—0,7 m storio smeélio sluoksniu aptiktas rausvai
rudo molio 1,2— 1,7 m storio sluoksnis, kurio buvo paimti du meéginiai i§ 0,7 —
0,9 m gylio ir 1,5— 1,8 m gylio.

Mantiskése pavirSiniuose sluoksniuose aptiktas 0,2—0,6 m juostomis gulis
molis, kurio méginys buvo paimtas laboratoriniams tyrimams.

UZupyje, UZupio gatvéje, nuo pastaty Nr. 40 iki Nr. 52 aptikta iki 2,0 m
storio molio sluoksniy. Méginys, kuris vizualiai atrodé tinkamiausias kerami-
nei gamybai, paimtas ties Kreivuoju skg.

Paplaujoje, ties ,Audéjo" gamykla, 1,7 m gylyje po smélio ir Zvyro
sluoksniais buvo 0,35—0,44 m storio molio sluoksnis, i§ kurio buvo paim-
tas meginys.

Molio kalne, ties Subaciaus gatve, po smélio ir Zvyro sluoksniais 3,0 —
3,8 m gylyje aptiktas molis, i§ kurio buvo paimtas méginys. Molio sluoksnio
storis nenustatytas.

Molynés kalne molis aptinkamas iSkart po veléna arba po Saligatvio dan-
ga. Paimti du méginiai i§ pakalnés ir Slaito (kalno virSutinéje dalyje molio
nerasta). Kitas, netiesioginis, Zaliavas apibiidinantis Saltinis — XIX—XX a.
pirmos puseés plytos pagamintos i§ Vingio molio telkinio, kurias identifikuoja-
me daugelyje to meto miriniy pastaty. Nors tai ne pacios Zaliavos, o jau
produktas, taciau Siandien tai vienintelis informacijos Saltinis apie Vingio mo-
lius (telkiniai suardyti statant pramoninj rajong ir magistrale). PabréZtina tai,
kad plyty tyrimai patvirtino specifinj Vingio molyno bruoza — didelj nataraly
karbonatinguma, o tai buvo svarbus argumentas, patvirtinantis vietiniy karbo-
natingy moliu, tinkamy senujy arba kalkiniy fajansy gamybai, buvima.
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I grupés Saltiniai. RaSytiniai Saltiniai, susije su buitinés keramikos gamy-
ba ir distribucija, aptikti dokumenty rinkiniuose (Dubinski P., 1788; Low-
mianski H., 1939; Firkovicius R., 1976).

1536. 09. 09 Zygimanto I ordanacija, reglamentuojanti odininku, puo-
dziy, siuvéjy, karsty gamintojy produkcijos prekybos tvarkg Vilniuje, lei-
dZian¢ig minéty profesijy amatininkams statyti kromelius , kromy" savai pro-
dukcijai pardavinéti ne turgaus dienomis, kad j rinkg nepatekty nekokybiski
gaminiai (Dubinski P., 1788, p. 56). Dokumentas tuo aiskiai iSskiria prekyba
turgaus dienomis turguje ir nuolatine prekybg keramine produkcija. Pastaro-
sios prekyba monopolizavo vietiniai gamintojai. Si nuostata buvo sugrieztin-
ta 1538. 06. 10 karaliaus Zygimanto I reskriptu, jog Vilniuje sveciai gali
prekiauti tik mugese (Dubinski P., 1788, p. 61), kurios Vilniuje vykdavo tris
kartus per metus (Lowmianski H., 1939, p. 298).

1597. 10. 08 Zygimanto III laiske Vilniaus vaivadai Kristupui Radvilai
minimas miestie¢iy nepasitenkinimas jvestais muitais puodZiy produkcijai
(Dubinski P., 1788, p. 154— 155). Sis laiskas rodo, jog vyko gana jnirtinga
kova dél Vilniaus rinkos ir vietos puodZiai buvo pakankamai organizuoti
paveikti miesto valdZig savo interesams apsaugoti.

Zinomi du su keramine gamyba susije dokumentai.

1641 m. Polocko puodziy cecho statute minimas 1634. 09. 16 Vladislavo
IV Vilniaus puodZiams suteiktas statutas (Lowmianski H., 1939, p. 194,
223 —224.). Tai ankstyviausias mums Zinomas Vilniaus puodZiy cecho pa-
minéjimas. Pastarojo tekstas ar jo turinys mums neZinomas. Taip pat neais-
ku, ar tai yra pirmasis Vilniaus puodZiy cecho statutas.

1664. 06. 02 Jono Kazimiero Vilniaus puodZiy cechui suteikto statuto
iSlikes visas tekstas (Lowmianski H., 1939, p. 297 —300). Statutg sudaro 29
paragrafai, reguliuojantys cecho vafdqu (1—3), nustatantys meistry vieso
elgesio normas (5, 12, 16, 17), vidaus finansy tvarka (4, 6), istojimo ir pavel-
déjimo tvarka (7, 8), darbo sfery pasidalijima tarp meistry (9—11), vietinés
rinkos apsauga (13— 15), meistry ir pameistriy santykius (18 —23), savitarpio
pagalba (24 —28) ir apibréZiantis statuto vykdymo garantus (29).

Statuto 21 ir 22 paragrafuose aptariamas atvykstanciy lenky, rusy ir
vokieciy mokiniy priémimas. Statuto 8 paragrafas aptaria atvykusiy i Vilniy
.Tomos, graiky ir saksy tikéjimo" meistry priémimo salygas. Sie paragrafai
paaisSkina lokaliniy skirtumy iSnykimo prieZastis, ankstyvuju naujuju laiky
lokaliniy skirtumy iSnykimo prieZastis Baltijos regiono keramikoje.

1672. 03. 04 privilegija Vilniaus jezuity kolegijai suteikianti 13 marguy
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Zemeés prie RieSés dvaro moliui kasti. Molio Zaliava skiriama statybiniu me-
dZiagu gamybai Sv. Jono baZny¢iai, akademijai ir kolegijai remontuoti (Fir-
kovicius R., 1976, p. 68).

TEORINIAI KERAMINES TECHNOLOGIJOS PAGRINDAI

Moliui tapti plasti$ka mase, i§ kurios formuojami dirbiniai, reikia plasti-
fikatoriaus, kuriuo gali biti atitinkamas vandens kiekis, vadinamas molio
darbiniu vandens imlumu, ir iSreiSkiamas formavimo drégniu. Vanduo, pa-
tekdamas tarp molio dalely¢iuy, su jomis susiriSa elektrostatinémis jégomis,
aplink molio dalele sudarydamas vandens sluoksnj, vadinamu hidrosfera.
Vandens kiekis formavimo maséje priklauso nuo molio mineraly formos ir
elektros kriaviy stiprumo. Dél hidrosferos molio dalelés gali judéti viena
kitos atzvilgiu (Yopean A., 1983, p. 104). Tai ir leidZia formuoti gaminj.
Taciau vanduo, kuris molij padaro plastiSka mase, keraminei gamybai turi
Salutinj neigiama poveiki. Veikiama vandens pavirSinio jtempimo ir tarpmo-
lekuliniy saveikos jégy plastiSka masé, turinti savyje daugiau vandens, reika-
lauja didesnés jégos jas formuojant (Yopean A., 1983, p. 163). Be to, kuo
didesnis vandens kiekis formavimo maséje, tuo didesnis pusgaminio susi-
traukimas, daznesnés deformacijos dZitstant, sudétingesnis dZitivimas. Todél
tiek senovés puodziai, tiek ir Siandieniniai keramikai stengiasi pasirinkti
mazesnio darbinio vandens imlumo Zaliavag arba formavimo drégnij dirbtinai
sumazinti liesinant Samotu, kai kuriomis organinémis medZiagomis. Ta¢iau
efektyviausias Siuo atveju buvo mineralinis liesiklis. Formavimo maséms,
20 % liesintoms mineraliniu liesikliu, jégos gaminiui formuoti reikia dukart
maZziau negu neliesintoms (Kociszewski L., Kruppe J., 1973 , p. 110).

Kituose keraminés gamybos (pusgaminiy dZiovinimo ir iSdegimo) eta-
puose iSkylanti problema — vandens i$ vidiniy formavimo masés sluoksniu
iSgarinimo arba difuziniy savybiy pagerinimas. Vanduo molyje uZpildo visa
kapiliary tinkla, kurio atvirieji galai iSeina j pusgaminio pavirsiu. I§ pradZiy
drégmeé pradeda garuoti nuo dZiovinamo pusgaminio pavirSiaus. Atsiradus
drégmeés skirtumui tarp pavirSiniy ir gilesniy sluoksniy, veikiant kapiliari-
néms traukos jégoms vanduo i$ vidiniy formavimo masés sluoksniy ima kilti
i gaminio pavirSiy. Jei drégmés garavimo nuo pavirSiaus ir jos difuzijos i
pavirSiy greiciai vienodi, tuomet vienodai dZiGsta visa dirbinio mase. Jei
drégmé nuo pavirSiaus garuoja greiciau, negu difunduoja i§ vidaus, tarp
ivairiy dirbinio masés sluoksniy ima smarkiai dideti dréegmes skirtumas. Ka-
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dangi molis dZiidamas traukiasi, tai pusgaminio maséje atsiradus drégmeés
skirtumui prasideda skirtingi tirio poky¢iai, o dél to atsiranda vidiniai item-
pimai, keliantys gaminio sutrikinéjimo ir suskilinéjimo pavoju. Vandens i$-
garinimo procesus galima kontroliuoti: a) parenkant aplinkos temperatirag,
drégnj, oro cirkuliacija reguliuojant drégmés garavimo nuo pusgaminio pa-
virSiaus intensyvuma; b) reguliuojant drégmeés difuzijg molj liesinant, pasil-
dant ir kt. Papras¢iausias drégmeés difuzijos pagerinimo btidas — mineraliniy
liesikliy jmaiSymas j formavimo mase. Liesintas molis maZiau traukiasi, o
svarbiausia Sioje technologinéje fazéje mineralinio liesiklio griideliai, padi-
dindami laidumg drégmei, tuo sumazindami vidines jtempimo jégas atlieka
kanaly funkcija. Difuzines savybes efektyviausiai gerina stambiagrudZiai ast-
riabriauniy formy mineraliniai liesikliai (Balandis A. ir kt., 1995, p. 133).

Sudétingiausia keraminés gamybos grandis — iSdegimas. Degimo me-
tu formavimo maséje vyksta skilimo reakcijos ir naujy junginiy sintezé,
kristalai suauga vieni su kitais arba juos sujungia atsiradusi skysta fazé.
Keramineés Sukés susidarymas priklauso nuo daugelio veiksniy: tikslaus
formavimo mase sudaranc¢iy komponenty dozavimo, pakankamo ju susmul-
kinimo, sumaiSymo ir sutankinimo formuojant, dZiovinimo, tinkamos degi-
mo temperatiros, iSlaikymo joje trukmés, gaminiy jkaitinimo ir auSinimo
intensyvumo ir degimo aplinkos. Didele reikSme keraminei Sukei susidaryti
turi fliusai ir mineralizatoriai, nes jie, sudarydami skysta faze, aktyvina
medZiagy chemines reakcijas ir kristalizacijos procesus. Fliusy biina Zalia-
vose, o kartais | formavimo mase jy pridedama tikslingai (Balandis A. ir kt.,
1995, p. 138 —139).

Pusgaminis galutinai iSdZitGsta maZdaug 150 —200°C temperatiiroje. Tuo
metu neleistina staiga kelti temperatiirg, nes susidare vandens garai sudarys
didelj slegi, dél kurio pusgaminis gali sutrikinéti. Hidro aliumosilikatai 300 —
400°C temperatiiroje netenka kristalinio vandens, o 500 —600°C temperati-
roje pradeda skilti. Atskiles kristalinis vanduo intensyviai iSsiskiria gary pavi-
dalu. Staigiai Siuo laikotarpiu pakélus temperatiira, gali suirti rySys tarp
atskiry molio daleliy, ir véliau jo jau nebebus galima atstatyti. Pakélus tem-
peraturg iki 600—800°C skyla Mg ir Ca karbonatai ir iSsiskiria CO.,,. Si
reakcija vyksta ramiai ir pavojaus gaminiams suskilinéti néra (Balandis A. ir
kt., 1995, p. 139).

Keliant temperatiirg ar ilginant iSlaikymo toje pat temperatiroje trukme,
didéja skystos fazés kiekis ir ji vis labiau uZpildo poras — tai skystafazis
sukepimas. Tuo paciu metu vyksta ir kiti sudétingi procesai: kieta fazé tirps-
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ta skystoje fazéje ir kristalizuojasi persotintieji tirpalai, porose garuoja ir
kondensuojasi kieta fazé, vyksta daleliy plastiSkosios deformacijos, kietafazé
difuzija, medZiaga traukiasi, tankéja, maZéja jos poringumas. Taip keraminé
Suké sukepa. Atsiradusi skysta fazé sujungia dar nepakitusius arba naujai
susidariusius mineralus, lemdama keraminés Sukeés stiprumag. Todél skystos
fazés kiek] stengiamasi didinti. Tai galima pasiekti didinant degimo tempera-
targ arba ilginant degimo trukme. Keliant degimo temperatirg, didéja ne tik
lydalo kiekis, bet ir maZéja jo klampa; pradeda lydytis kai kurie sunkiau
lydis mineralai, ir Suke gali deformuotis. Tokiu atveju geriau ilginti degimo
trukme, gaminius iSlaikant aukSciausioje temperatiiroje (Balandis A. ir kt.,
1995, p. 139). '

Keraminés Sukés susidarymas priklauso nuo degimo aplinkos. Ji gali
biti oksiduojancioji, neutrali, redukuojancioji. Degimo aplinka priklauso
nuo kurui sudeginti naudojamo oro kiekio. Oksiduojancioji aplinka susida-
ro, kai dimuose biina 4 — 5% deguonies, neutrali — apie 1,5%, redukuojan-
¢ioji — < 1%. Redukuojancioji aplinka dar apibiidinama CO kiekiu di-
muose. Degant gaminius redukuojancioje aplinkoje, junginiuose esanti tri-
valenté geleZis redukuojama i dvivalente, dél to keiciasi Sukés spalva. Dviva-
lentés geleZies silikatai lydosi 50 — 100°C Zemesnéje temperatiiroje negu tri-
valentés geleZies. Taciau redukuojancioje aplinkoje kuras sudega nevisiskai
ir dél to sunku gauti aukstas temperatiiras (Balandis A. ir kt., 1995, p. 140).

ISdegti gaminiai vésinami i$ léto, ypac¢ 600 —800°C temperatiiry interva-
le, kada stingsta lydalas ir persikristalizuoja kvarcas. Tuo metu keraminéje
Sukéje gali susidaryti dideli vidiniai jtempimai. Todél auSinimas turi vykti
tolygiai ir palengva (Balandis A. ir kt., 1995, p. 140).

Ignoruojant Siuos désningumus, uZuot pagamine keraminius dirbinius,
gausime keramines duZenas. Tai leidZia nagrinéti gamybg vadovaujantis ke-
raminés technologijos teorija ir duomenis interpretuoti remiantis objekty-
viais technologijos désniais. Savaime suprantama, kad senovés gamintojai
nebuvo teoriskai apibendrine technologiniy désningumuy, taciau jie besaly-
giskai turéjo ju laikytis. AtsiZvelgiant i Zaliavy savybes ir pritaikant jvairias
technologijas galima parinkti optimalig technologine schema pagal to meto
salygas. Visos gamybinio proceso grandys tarpusavy yra susijusios, o tai
palengvina apibreZti technologines schemas, kurios savo ruoztu atspindi is-
torine, kulturine ir socioekonomine aplinka — bitent tai, i ka archeologinis
tyrimas yra nukreiptas.
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VILNIAUS MOLIY TECHNOLOGINES SAVYBES

Keraminés arba technologinés molio savybeés lemia gamybos bidg bei
rezima. Granuliometriné molio sudétis yra vienas kertiniy Zaliavos paramet-
ry, nulemianéiy dauguma likusiy savybiy. Ji nusakoma procentiniais atitin-
kamo stambumo daleliy kiekiais: ivairaus stambumo smeélis — dalelés > 0,05
mm, smélio dulkés — nuo 0,05 iki 0,005 mm, molingoji substancija — dale-
les < 0,005 mm. Pagal procentinj smulkesniy kaip 0,001 mm daleliu kieki
moliai skirstomi i labai dispersiskus (> 60%), dispersiskus (60 —20%), nedis-
persiSkus (< 20%) (Balandis A. ir kt., 1995, p. 107). Keraminiy indy gamybai
tinka molis, kurio dispersiSkumas > 30 %.

Tyrimy rezultatai rodo, kad analizuoty Mantiskiy, Paplaujos, Molynés
kalno moliuose yra dideli smeélio kiekiai (atitinkamai 67,42%, 53,2%, 67,22%).
Smélio dulkiy yra atitinkamai 16,34%, 26,64%, 16,98%. Molingoji frakcija
nuo 0,005 iki 0,001 mm sudaro atitinkamai 3,44%, 7,26%, 3,4%. Molingoji
frakcija < 0,001 mm sudaro atitinkamai 12,8%, 12,9%, 12,4%. Visi Sie moliai
nedispersiski, gausiai uztersti smeéliu (Mandeikyté N., 1998, p. 14). Turint
omeny smélio kiekiy svyravimus molynuose ir tai, kad parenkant mégi-
nius galéjome pataikyti ne j pac¢ius geriausius Zaliavy klodus, atrinkti mo-
liy pavyzdZiai buvo sodrinami paSalinant smélio frakcijg didesne negu 0,2
mm. Sodrintuose méginiuose smélio kiekiai Zenkliai sumaZéjo ir dabar
sieke atitinkamai 44,43%, 30,71%, 50,04%. Smeélio dulkiy buvo atitinkamai
31,05%, 39,77%, 27,68%. Molingoji frakcija nuo 0,005 iki 0,001 mm sudare
atitinkamai 6,88%, 12,4%, 6,28%. Molingoji frakcija < 0,001 mm sudaré
atitinkamai 17,64%, 17,12%, 16,0%. Visi Sie moliai net ir po sodrinimo liko
nedispersiski (Mandeikyté N., 1998, p. 15). Baltupiy-Snipiskiy (pastaraja-
me telkinyje tirti Zaliavos méginiai i$ dvieju gyliu: 0,7—0,9 m ir 1,5—1,8 m)
ir Subaciaus moliuose smeélio kiekiai buvo atitinkamai 10,74%, 15,83%,
12,8%. Smelio dulkiy — atitinkamai 36,18%, 36,65%, 37,2%. Molingoji frakcija
nuo 0,005 iki 0,001 mm sudaro atitinkamai 25,0%, 27,4%, 16,52%. Molingoji
frakcija < 0,001 mm sudaro atitinkamai 28,08%, 20,12%, 33,48%. Tai disper-
siSki moliai, pagal granuliometrine sudétj tinkami keraminei gamybai (Man-
deikyte N., 1998, p. 13).

PlastiSkumas — molio savybé sudaryti su vandeniu plastiska tesla, kuri
iSlaiko jai suteikta formg. PlastiSkumas priklauso nuo molingosios substanci-
jos, kurig sudaro kaolinitas, montmorilonitas ir hidroZéruciai. Kaolinito gru-
pés mineralai labai atspariis ugniai, neprisijungia daug vandens ir dZiidami
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lengvai jg atiduoda. Montmorilonitas labai plastiSkas, gali absorbuoti daug
vandens (brinkstant tiris gali padidéti 16 karty), sunkiai praranda vandeni.
HidroZéruciai paplite lengvai lydZiuose moliuose. Tirtu Vilniaus moliy (molio
frakcija iki 0,001mm) mineraloginé sudétis rodo, jog visuose moliuose abso-
liu¢iai vyrauja hidrozéruciai, sudarydami 75—90%. Montmorilonito ir kaoli-
no kiekiai svyruoja atitinkamai 3 — 5% ir 5 — 15%. PlastiSkumas apibiidinamas
plastiSkumo skai¢iumi, kuris rodo, kiek ribiné tekanc¢io molio drégme skiria-
si nuo ribinés trupancio molio drégmés. Labai plastiski — P > 25; vidutinio
plastiSkumo — P nuo 15 iki 25; riboto plastiSkumo — P nuo 7 iki 15; mazZo
plastiSkumo — P < 7. Buitinés keramikos gamybai tinka moliai tik P > 7
(Mandeikyté N., Siauc¢itinas R., 1997, p. 18). I§ plastiky moliy lengva for-
muoti pusgaminius, bet jie sunkiai dZiGsta ir dziGdami sutrikinéja, dél to
riebis moliai liesinami. Esant reikalui plastiSkumas gali biti padidintas: su-
drékintg molj ilgai maiSant, ptidant, sukastg molj suSaldant ir atSildant (Ba-
landis A. ir kt., 1995, p. 108).

Tirty Vilniaus moliy plasti$kumo skai¢iai buvo tokie: Baltupiy-Snipiskiy —
14,5 (0,7—0,9 m gylyje) ir 12,5 (1,5— 1,8 m gylyje), Subac¢iaus — 7,8, Paplau-
jos — 4,14, Mantiskiy — 4,08, Molynés kalno — 1,75 (Mandeikyté N., 1998,
p. 18). Pastarieji trys maZo plastiSkumo molio Zaliavy meéginiai buvo sodrina-
mi atplaunant priemaiSas didesnes negu 0.2 mm. PlastiSkumo skaicius juose
Siek tiek padideéjo: Paplaujos — iki 7,08, Mantiskiy — iki 5,16, Molynés
kalno — iki 4,5. Kaip matyti, netgi Sleimavus Zaliava ribine reikSme pasieké
tik vieno meginio plastiSkumas. Taigi pastaryjy vietoviy parinkti molio Zalia-
vy pavyzdZiai praktiskai yra beviltiSki buitinés keramikos gamybai. UZupio
meéginiy plastiSkumo skaic¢ius nenustatinétas, nes akivaizdZiai buvo maZesnis
uZ 7 (vizualiai asocijavosi su Molynés kalno pavyzdZiais).

Moliy formavimo drégnis yra toks vandens kiekis molyje, kuriam esant
molio teSla gerai formuojasi ir gniauZoma nelimpa prie rankuy. I§ tokio drég-
nio molio teslos plastiSku badu fdrmuojami keraminiai gaminiai (Mandeiky-
té N, Siaucitinas R., 1997, p. 20). Formavimo drégnis priklauso nuo molingo-
sios substancijos kiekio (molio riebumo) ir jos mineralinés sudéties. Baltu-
piu-Snipiskiy molio méginiy formavimo drégnis — 22,7%, Subaciaus — 18,24%,
Paplaujos (sodrinto molio) — 14,35%. Baltupiu-Snipiékiu ir Subaciaus moliy
formavimo drégnis panasus j Siuo metu Lietuvoje naudojamy dailiajai kera-
mikai gaminti Zaliavy formavimo drégnj (Mandeikyté N., 1998, p. 20).

Molio kritinis drégnis parodo, kokiam drégmés kiekiui iSgaravus molis
arba formavimo masé nustoja trauktis ir toliau ja galima greitai dZiovinti.
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Likes drégnis nustatomas i formavimo drégnio atémus Kkritinj drégnj (Man-
deikyté N., Siau¢itinas R., 1997, p. 26). Baltupiy-Snipiskiy molio meginiy
kritinis drégnis — 11,3%, Subaciaus — 7#,6%, Paplaujos (sodrinto molio) —
6,8% (Mandeikyte N., 1998, p. 29, 30).

Kritinio drégnio kiekio santykis su formavimo drégniu rodo molio jaut-
rumg dZiovinant. DZiovinimo jautrumas yra molio savybé dZiovinant sutriki-
néti. Trukinéjimo prieZastis — netolygus pavirSiniy ir vidiniy molio sluoks-
niy susitraukimas deél drégmes skirtumuy. Jautresni riebiis moliai traukiasi
labiau bei dZitsta netolygiai (i$ vidiniy formavimo masiy sluoksniy drégmeé
iSgarinama sunkiau). Gery dziovinimo savybiy moliams tokio santykio reiks-
meé biina maZesné uz 0.,3; vidutinio jautrumo moliams — nuo 0,3 iki 0,5;
labai jautriems moliams — didesné uZ 0,5. DZiovinimo jautrumas gali buti
sumazinamas liesikliais.

Baltupiy-Snipikiy molio méginiy jautrumas dZiovinant — 0,498, Suba-
Ciaus — 0,42, Paplaujos (sodrinto molio) — 0,47. Tirtos keraminés Zaliavos
yra vidutinio jautrumo (Mandeikyté N., 1998, p. 25). Ta¢iau pastebésime,
kad atsizvelgus i plastiSkumo skai¢iy Baltupiy-Snipiskiy moliy jautrumas
dziastant dar gali bati sumazintas jmaiSant liesikliy, o Subaciaus ir ypac
Paplaujos moliai liesinimo limito beveik neturi (pridéjus i juos liesikliy ju
plastiSkumo skaic¢ius nukristy Zemiau ribinés 7 reikSmés ir Zaliavos rislumas
perZengty kritine ribg). Antra vertus, darant prielaidg, jog Subaciuje kur nors
kaZkada buvo riebesnio molio (kas visai jmanoma), tai jo dZiovinimo jautru-
mas greiciausiai buvo labai didelis.

Susitraukimas dZiGstant ir degant rodo, kiek procenty yra sumazéje
iSdziovinto ir iSdegto gaminio matmenys: dZiidamas molis traukiasi, nes
iSgaruoja tarp jo daleliu isiterpusi drégmé, o kaitinamas jis taip pat traukia-
si, nes sukepa keraminé Suké. Lietuvos moliy bendrasis susitraukimas —
apie 7—8%. (Balandis A. ir kt., 1995, p. 109). Baltupiu-Snipiskiy molio
meginiy bendrasis susitraukimas (visi méginiai kaitinti 950°C temperatiro-
je) svyravo nuo 6,02 iki 7 74%, Subaciaus — 6,87%, Paplaujos (sodrinto
molio) — 3,85%. Moliu susiraukimo dZitstant ir degant rezultatai patvirtina
ankstesnius Siy moliy tyrimus: kuo molis yra plastiS8kesnis ir dispersiSkenis,
tuo labiau jis traukiasi. Ta¢iau visy iStirty moliy susitraukimo dzitstant ir
degant reikSmés nelimituoja keraminiy dirbiniy i$ ju gamybos (Mandeikyté
N., 1998, p. 23).

Atsparumas ugniai apibudinamas temperatira, kurioje, savo maseés vei-
kiamas, molio bandinys deformuojasi. Baltupiy-Snipiskiy molio meginiy
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atsparumas ugniai — 1130°C, Subac¢iaus — 1205°C, Paplaujos (sodrinto
molio) — 1090°C.

Sukepimo temperatira — temperatiira, kurioje degtos Sukés vandens
imlumas tampa maZesnis kaip 5%. Gaminys tankéja, bet formos nepraranda.
Temperatiira, kurioje bandinys pradeda deformuotis, — molio deformacijos
temperatira (Balandis A. ir kt., 1995, p. 109). Deformacijos ir sukepimo
temperatiiry skirtumas — molio sukepimo intervalas. Kuo didesnis sukepi-
mo intervalas, tuo parankesné keraminé Zaliava (jis kokybiskiau iSdega, su-
maZéja gamybineé rizika). Lietuvos lengvai lydZiy moliy sukepimo intervalas
30—50°C. Labiausia sukepimo intervalg mazina CaO, o didina Al,O, (Balan-
dis A. ir kt., 1995, p. 109). Klasikiniu biidu nustatinéta tik Subaciaus molio
sukepimo temperatiira — 1075°C. Apie Baltupiy-Snipiskiy molio sukepimo
temperatiirg galima spresti pagal DTA (diferencinés terminés analizés) endo-
terminj efekta, vykusj labai aukStoje temperatiroje — apie 1000°C, kuris
rodo sukepimo pradzia. Tyrimy duomenys rodo, kad Siy moliy sukepimo
intervalas gana platus.

DTA endoterminis efektas 120 —130°C temperatiirose ir su juo susije
maseés nuostoliai Baltupiu-énipiékiu molyje sudaré 3,36%, Subaciaus — 0,96%,
Paplaujos (sodrintame molyje) — 0,88%. Sie rezultatai patvirtina ankstesnius
§iy moliu tyrimus, nes tokia pat tvarka Siuos molius galima suraSyti i eile
pagal mazéjantj molingy daleliy kieki, plastiSkumo skaic¢iy ir kt., mat ¢ia
atsispindi mechaniskai imaiSyto vandens iSsiskyrimas i§ molio mineraly ter-
pés (Mandeikyte N., 1998, p. 495).

DTA egzoterminé reakcija — organiniy medZiagy iSdegimas i$ Zaliavos,
vykstantis 250 — 500°C temperatiiroje — Baltupiu-Snipigkiu, Subaciaus ir Pa-
plaujos méginiuose buvo silpna. Tai liudija, kad visi Sie moliai turi maZai
organiniy medzZiagy. Kvarco persikristalizavimo i$ a formos j b formg endo-
terminis efektas Subaciaus ir Paplaujos moliuose sutampa su 560°C tempera-
tiroje vykstanc¢iu endoterminiu dehidracijos efektu, o Baltupiy-Snipiskiy mo-
liuose 573°C temperatiiroje endoterminio efekto néra. Todél galima teigti,
kad Baltupiy-Snipiskiy moliai laisvo kvarco turi maZai, nes beveik visas SiO,
kiekis yra suriStas molio mineraluose. Subaciaus molyje laisvo kvarco kiekis
yra Zymus, o Paplaujos — didelis.

Pastarojo veiksnio (SiO, suriS§imo su molio mineralais) jtaka keraminés
gamybos technologijai atsiskleidZia dilatometrijos duomenyse. Baltupiy-Sni-
piskiu molio Siluminio plétimosi koeficientas palyginti maZas (800°C tempe-
ratiroje — 12). MaZas laisvo SiO, kiekis lemia tik nezZymuy Sukés tario padi-
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déjimg, todél gaminiuose degimo metu terminiy jtempimuy plySiy ar mikro-
jtrikimy susidarymo pavojus nedidelis. Nuo 830°C bandinys pradeda inten-
syviai trauktis — prasideda keraminés Sukés susidarymo procesai, po truputi
atsiranda skystos fazés.

Paplaujos molio, kuriame yra didelis laisvo kvarco kiekis, terminio i$si-
plétimo koeficientas 700°C temperatiiroje siekia net 17,94, o susitraukimas
sukepimo metu, temperatiry intervale nuo 780°C iki 920°C, tik 0,29%. Tai
rodo menka keraminés Sukés sukepima, o tai lemia prastas dirbinio atsparu-
mo charakteristikas. Be to, gana sudétinga vykdyti patj degimo procesg, nes
dél labai didelio Siluminio plétimosi koeficiento keraminis gaminys gali su-
trikinéti tiek keliant temperatiira degimo krosnyje, tiek ir auSinimo proceso
metu. Molio méginys palengva ima trauktis (prasideda keraminés Sukés susi-
darymo procesai) palyginti Zemoje — 780°C — temperatiiroje, o tai sietina
su dideliais Ca ir Mg kiekiais. Intensyvus sukepimas pastebimas maZdaug
nuo 850°C (Mandeikyté N., 1998, p. 41).

Subaciaus molio Siluminio plétimosi koeficientas 700°C temperatiroje —
14,7. Intensyvus sukepimas prasideda maZzdaug 830°C temperatiroje.

Apibendrinant Vilniaus molyny Zvalgymo ir Zaliavy technologiniy tyri-
my duomenis galima pasakyti, kad molis 5 i§ 6 tirty telkiniy buvo Zemeés
pavirs§iuje arba palyginti negiliai (1,7 m gylyje), po smélio ir Zvyro sluoks-
niais. Tik vienu atveju, Molio kalne ties Subaciaus gatve, jis aptiktas 3 m
gylyje, apie du metrus gylio sudaré kultirinis sluoksnis. Tai leidZia teigti,
kad molis buvo lengvai pasiekiamas. Kad molio resursai viduramzZiais buvo
pakankami, rodo jau vien tokie faktai, jog kai kurie telkiniai XIX ir XX a.
dar buvo eksploatuojami pramoniniais mastais (Baltupiai-Snipigkes ir Vin-
gis). Taciau technologiniai Zaliavy parametrai rodo, kad buitinés keramikos
gamybai tinkamo molio biita tik Baltupiuose-Snipi§kése (apie Vingj duo-
meny néra). Molio kalno keraminés Zaliavos panaudojimo puodZiy produk-
cijos gamybai galimybé atrodo gana problemiskai. Kity telkiniy moliai
buitinés keramikos gamybai netinkami. Zinoma, $iy i§vady mes nesuabso-
liutiname. Komplikuotas méginiy parinkimas, taip pat aplinkybe, jog ko-
kybiskiausios Zaliavos galéjo jau biti iSsemtos, tikslaus vaizdo susidaryti
neleido. Ta¢iau bendra situacija apie atskiry telkiniy Zaliavy kokybe maz-
daug rySkéja. Jg patvirtina ir XVII—XVIII a. istoriniai dokumentai, liudi-
jantys, kad puodziy dirbtuvés telkési tik Baltupiuose-Snipiskése, o statybi-
nés keramikos — UZupyje, Paplaujoje, Molio kalne, Vingyje, prie Molynés
kalno (Samalavicius S., 1977, p. 30 —31). Mat daugelis moliy, pagal techno-
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loginius parametrus netinkamy buitinés keramikos gamybai, tinka statybi-
niy medZiagy gamybai.

Buitinei keramikai tinkamas Baltupiy-Snipigkiy molis vienintelis i§ tirty
meéginiy neturéjo kalcito ir dolomito priemaisu, jame nepastebéta karbonati-
niy konkrecijy, kurios yra labai Zalingos keraminéje gamyboje. Jis yra riboto
plastiSkumo ir vidutinio jautrumo dZiovinant. Jis vertintinas kaip vidutinis-
kos kokybés Zaliava. Tai reiSkia, kad senovés gamintojai, orientavesi i mini-
malios gamybinés rizikos technologijas, pla¢iy improvizacijos galimybiy ne-
turéjo. Tai tam tikra dalimi paaiSkina ikiankstyvosios istorinés keramikos
technologinj stabiluma per visg jos gyvavimo laikotarpj ir iSrySkina profesio-
naliy jglidZiy vaidmenj vystantis keraminei gamybai.

Gamtiniu veiksniy interpretacijos poZitiriu Zaliavy tyrimy duomenys pa-
rode sudétingesne keraminés gamybos padétj Vilniuje, negu manyta iki Siol,
leido realiau vertinti keramine gamyba ir rinkg Vilniuje ikipramoniniu laiko-
tarpiu. Situacija, susijusig su molio Zaliavomis Vilniuje, apibtidina istoriniai
Saltiniai: XVI a. ketvirto deSimtmecio raSytiniai duomenys, liudijantys, kad
uz vaZziavima tiltu per Nerj imamas 20 grasiy mokestis nuo molio , puskaSes"
(Kazlauskas A., 1973, p. 9) ir 1672 mety privilegija Jézuity kolegijai. Sie
dokumentai liudija tinkamy molio Zaliavy stygiy Vilniuje.

ANKSTYVOUJI ISTORINE KERAMIKA

Siuo pavadinimu Sioje studijoje vadinami buitiniai keraminiai dirbiniai,
kurie Lietuvos archeologinéje literatiiroje tradiciSkai vadinami ,Ziesta" ke-
ramika. ,Ziestos” keramikos terminas misy literatiiroje isivyravo XX a.
7—8 deSimtmeciuose, gamybines jégas pavirSutiniSkai siejant su sociali-
niais reiSkiniais, taikant netgi pagal tarybinius archeologus supaprastintg
instrumentarijaus ir puodininkystés profesionalizacijos modelj. A. V. Arci-
chovskis 1933 metais Zurnale ,Sovetskaja etnografija” paskelbé straipsni
.Datos", kuriame ZiedZiamasis ratas buvo susietas su amatininkiSka gamy-
bos forma. Vélesni tarybiniai autoriai Sig sasaja iSplétojo ir jtvirtino. Giliau
i Sia sasaja paZvelgti trukdé analizés metody silpnumas ir tai, kad Rusioje ir
kai kuriose kitose Zemése ZiedZiamojo rato (vad. ,lengvo", ,rankinio” ir
pan., o ne inercinio) pasirodymas chronologiSkai daugmaz sutapo su puo-
dininkystés, kaip amato, atsiradimu. Taciau blogiausia tai, kad 8i sasaja
puikiai atitiko oficialiajg ideologine gamybiniy jégu ir gamybiniu santykiy
teze, todél ZiedZiamojo rato sureikSminimo, jo sutapatinimo su profesiona-
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lia puodininkyste klausimais diskutuojama nebuvo. Kiek véliau A. A. Bob-
rinskis ir kiti tyrinétojai atkreipé démesj, kad ZiedZiamojo rato tipy yra
daug, o biidy formuoti dirbiniams ant ty ZiedZiamujy raty yra daug daugiau
ir kad ZiedZiamojo rato sasajos su darbo nasumu ar jgidZiais yra kur kas
sudétingesnés negu manyta anksc¢iau. Esme ta, kad akivaizdus produktyvu-
mo padidéjimas matomas tik naudojant inercinj ratg ar jam artimas dirbiniy
formavimo technologijas (pas A. A. Bobrinskj RFK-6 ir RFK-7, o Zemes-
niuose RFK lygiuose produktyvumo pokyciai neZymiis — RFK reiskia ,ru¢-
noj formovoc¢nyj krug”, t. y. rankinis formavimo ratas, Zr. Bo6puHnckui A. A.,
1978, p. 22—63). Pacioje Rusijoje paplito ne terminas ,Ziesta keramika", o
.goncarnaja keramika" arba ,krugovaja keramika", t.y. puodziy arba ant
rato formuota keramika, kurie atitiko jos gamybinés organizacijos esme ir
nepriestaravo technologijai.

Lietuvoje §i ,,plonybé" pastebéta nebuvo ir jsitvirtino ankstesniu tiesmu-
ku, ta¢iau netiksliu vertimu paremtas , Ziestos keramikos" terminas. Archeolo-
ginéje literatiiroje pasirodé toli siekianc¢ios iSvados apie puodininkyste kaip
atskirg amaty Saka jau X — XI amzZiais (Volkaité-Kulikauskiené R., 1970, p. 79;
Mulevic¢iene J., 1971, p. 112). ZiedZiamojo rato vaidmens stereotipas buvo tiek
stiprus, kad visa keramika, pagaminta naudojant ratg, nepriklausomai nuo jo
tipo ir gamybos biido, buvo vadinama Ziesta, o pagaminta be rato — lipdyta
(Mulevic¢iené J., 1971, p. 127). Ankstyvoji Ziesta keramika buvo aiSkinama
kaip ,Ziestoji keramika lipdyta ant ZiedZiamojo rato". Atkreipiame démes;j,
jog keraminiai dirbiniai formuojami arba ZiedZiant, arba lipdant (dar galima
formuoti liejant, ta¢iau viduramZiy Lietuvoje $i technologija nebuvo prakti-
kuojama). Ziesta keramika yra i§%ied%iama (kartais sakoma — i§tempiama) i§
vieno molio gabalo, jos gaminiy tekstara kryptinga (arba poliarizuota), kera-
miné masé pasiZymi savitomis savybémis ir paruoSimu. Lipdyta keramika
formuojama lipdant, jos tekstiira biina chaotiSka (arba fliuidiné), formavimo
mase gali turéti kitokiy savybiy, paruosta kitaip ir nepriklauso nuo to, ant ko
keraminis gaminys formuojamas (Zr. A. A. Bobrinskio pateiktus RFK lygius).
Taigi termino ,Ziesta keramika" apibidinimas kaip ,Ziestoji keramika, lipdy-
ta ant ZiedZiamojo rato" apima dvi viena Kkitg iSeliminuojancias sgvokas.
Todel jis yra alogizmas. Taip pat ne inercijos pagrindu veikianc¢iy ZiedZia-
muosiy raty negalima tiesmukai sutapatinti su profesionalia puodininkyste.
Kitaip tariant, iki Siol vartotas , Ziestos keramikos" terminas, apibidinantis II
tikstantmecio pirmos pusés buitine keramikg, neatitinka nei technologinés,
nei sociologinés Siy artefakty esmes.
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Aptariamiems dirbiniams pavadint sitlau prisiminti E. ir V. Holubovi-
¢iy Siai keramikai pavadinti panaudota ,ankstyvosios istorinés keramikos"
apibidinima (Holubovic¢iai E. ir V., 1941, p. 13). Tai atitikty istorinj laiko-
tarpi — Lietuvos valstybés priesausrj ir miesty pradzig. Beje, toks terminas
nedisonuoja ir su kaimyny medZiaga bei ten vykusiais istoriniais procesais.
Atsizvelgus i tai, kad radiniy apraSinéjimu ir identifikacija paremty tyrimy
archeologijoje maZéja ir vis labiau integruojamasi i istorinio proceso nagriné-
jima, tai istoristinio pobudZio terminas atrodo perspektyviai. Tiesa, jis yra
kiek gremeézdiSkas, ta¢iau néra klaidinantis.

Lietuvoje ankstyvoiji istoriné keramika pasirodé apie X a. ir gyvavo iki
XV a. imtinai. Vilniuje randama ankstyvoji istoriné keramika nuo Kkituose
Lietuvos archeologiniuose paminkluose randamos to meto keramikos vizua-
liai nesiskiria. Ankstyvoji istoriné keramika tipologijos metodui yra nedata-
bili, kadangi per kelis jos gamybos Simtmecius pastebimai aiSkesniy pakiti-
my nebuvo.

Keraminiai dirbiniai ankstyvojoje istorinéje keramikoje buvo dviejy ra-
§iy: puodai, sudarantys apie 98% visos buitinés keramikos radiniy, ir dube-
nys (pies. 1).

Visa ankstyvosios istorinés keramikos gyvavimo Vilniuje laikotarpj pa-
grindinj indy kieki sudaré ,monotonisky" formy — be staigaus ar smarkaus
profiliavimo — puodai. Tai atitinka daugiafunkcionalios paskirties indo mo-
deliavima. Juose néra stipriau isreik$ty atskiry indo proporciju, kurios, atlik-
damos tam tikras funkcijas, komplikuoty likusias. Visi iSvardyti tipai aptin-
kami piliu teritorijose ir senamiestyje.

Ankstyvujuy istoriniy keraminiy dirbiniy pavirSiui bidingi smulkis nely-
gumai, atsirade dél sieneliy formavimo technikos ypatumuy (lipdymas) ir
gausios grubios mineralinio liesiklio frakcijos formavimo maséje. Gaminiy
pavirSiaus spalva, jei ji nepakitus per archeologizacijg (pavyzdziui, galéjo
redukuotis pamazgy duobéje ar patekusi j gaisra), paprastai biina nelygi. Sie
pavirSiaus spalvos netolygumai susidarydavo tiek dél netolygios iSdegimo
atmosferos ir nevienodos temperatiiros degimo kameroje, tiek dél jvairiy
poveikiu, naudojant indg buityje.

MazZdaug 90% ankstyvuju istoriniy keraminiy indy Vilniaus archeologi-
néje medZiagoje yra ornamentuoti. Pagrindiniai dekoro elementai — jbréztos
linijos arba bangelés, re¢iau — jkartélés, duobutés, Stampai. Naudotos jvai-
rios Siu elementy kombinacijos. DaZniausiai ornamentu biidavo dekoruota
didesné indo pavirSiaus dalis — visas Sonas, virSutiné Sono dalis ir peteliai.
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Ornamentavimo technikos ir pagaminimo atzvilgiu tai paprastas, ne itin kruops-
Ciai atliktas darbas, darytas greic¢iausiai pagaliuku ar panaSiomis nesudétin-
gomis priemonémis. NekruopStumas pasireiSkia bangeliy skirtingais ilgiais ir
auk$ciais tame paciame ornamente, lygiagreciy horizontaliy linijy lygiagre-
tumas ir horizontalumas gana santykiniai, vienas ornamentas ,uzvaZiuoja"
ant kito ir pan.

Liesikliy sudéties tyrimams atrinkti 29 ankstyvosios istorinés keramikos
pavyzdZiai. Parenkant bandinius atsiZvelgta j keraminiy indy bruozus, sie-
kiant aprépti visas bidingas formas, dekorus, dydZius ir kt. Esant pasirinki-
mo galimybei (turint keleta analogisky Sukiuy) buvo imami pavyzdZiai iS$
skirtingy Vilniaus viety ir skirtingo pobidZio objekty (pilys, senamiestis,
jvairiy konfesiju kvartalai ir t. t.).

Keramikos mineraliniai liesikliai buvo nagrineti granuliometrijos, morfo-
logijos ir mineraloginiu-petrografiniu aspektais (lent. 1, 2). Pagal dydzZius
priemaiSos buvo skirstomos i tris mikrofrakcijas (0,005—0,063 mm, 0,063 —
0,12 mm, 0,12—0,2 mm, kurios, nefiksavus koreliacijos su kitais veiksniais,
apjungtos i bendra mikrofrakcijag — 0,005—0,2 mm), smulkig frakcijg (0,2 —
0,63 mm), vidutine frakcijg (0,63—1 mm), stambia frakcija (1 —2 mm) ir
grubia frakcijg (daugiau kaip 2 mm). Aptakumo poZitriu priemaiSos skirsty-
tos i aptakias, vidutinio aptakumo ir astriabriaunes. Mikroskopiniams tyri-
mams naudoti maZdaug 1 cm? ploto 0,01 mm storio $§lifai, pagaminti i§
archeologinés keramikos Sukiy, mikroskopiniams (stambiajai ir grubiajai frak-
cijoms) — 6— 10 cm? ploto nuslifuotas Sukés pavirSius. Mineraloginé-petrog-
rafiné analizé daryta poliarizaciniu mikroskopu naudojant auks¢iau minétus
0,01 mm storio Slifus. Nustatinéti gamtiniai mineraliniai liesikliai (granitas,
kvarcas, plagioklazas, mikroklinas, biotitai, raginuké, granatai, epidotai, mus-
kovitai ir kt.) ir dirbtiniai liesikliai (Samotas, t. y. keraminés duZenos). Nag-
rinéjamai temai informatyvis buvo granitas (jame esantys mineralai priskirti
Siai uolienai ir kitur jie nefigiiruoja), kvarcas, plagioklazas, mikroklinas ir
Samotas. Kiti mineralai buvo epizodiski ir Sioje studijoje nebuvo nagrinéjami.

Ankstyvosioms istorinéms formavimo maséms biidingi dideli mineralinio
liesiklio kiekiai, svyruojantys nuo 22% iki 40%, vidutiniskai siekiantys 30,3%.
Mikrofrakcijy kiekiai keraminése Sukése svyravo nuo 4% iki 13%, daZniausiai
sudarydamos 15— 35% viso liesiklio kiekio. SprendZiant pagal aptakuma, dalis
smulkios frakcijos mineraly taip pat galéjo patekti i formavimo mase su molio
Zaliava. Didesniy dydZiy aptakiy ir vidutinio aptakumo kristalai buvo atsitikti-
nis reiskinys. Aptakios ir vidutinio aptakumo priemaiSos sudaré vidutiniskai
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37% liesiklio, arba 11% Slifo ploto. Tirtuose ankstyvosios istorines keramikos
meéginiuose vyravo vidutinés, stambios ir grubios mineralinio liesiklio frakci-
jos. Ju vidurkiniai kiekiai atitinkamai sieké 5,7%, 6,4%, 5,9%. Tai sudare vidu-
tiniSkai 6% viso mineralinio liesiklio. Vidutiniy ir stambesniy frakcijy kompo-
nentai beveik visi buvo astriabriauniai. DidZiausig priemaisy dali sudaro grani-
tas (vidutiniskai 40,5%). Kvarcas ir plagioklazas (vidutiniSkai po 22%), mikro-
klinas (vidutini$kai 14,7%). Sprendziant pagal priemai$y aStriabriauni§kuma,
galima teigti, jog dauguma plagioklazu, mikrokliny ir dalis kvarco yra gruasto
granito sudétinés dalys. Tai, kad pagrindinius liesiklis buvo gristas granitas,
liudija atskiry frakcijy kiekiai ir priemaiSy morfologija.

Palyginti maZas mikroniniy dydZiy mineraly kiekis leidZia manyti, jog
buvo parenkami riebis moliai. Kadangi dalis mikroniniy dydZiy mineraly
(0,005—0,12 mm skersmens) degimo metu galéjo iSsilydyti, tai Siuos vertini-
mus apie molio riebuma pateikiame kaip orientacinius, taciau Sia spraga
uZpildo cheminiai tyrimai.

Daugumoje Sukiy yra smulkiy Zvilgan¢iy Zérucio mineraly (liaudyje va-
dinamy , kaciy auksu"). Tai rodo, jog stengtasi parinkti yran¢ius granitus —
rapakyvius. Vadinasi, ankstyvosios istorinés keramikos gamintojai daZniau-
siai parinkdavo lengvai trupinamas uolienas.

Vienuolikoje i$ 29 pavyzdZiy aptiktas Samotas. Pastarasis daZniau naudo-
tas granitu maziau liesintose formavimo masése.

Kaip rodo liesikliy komponentinés sudéties duomenys, vandens iSgari-
nimo i§ formavimo masés pagerinimo klausimg ikigotikinés keramikos ga-
mintojai sprendé paprastu, efektyviu ir maZiausiai jgidZiy reikalaujanciu ba-
du — gausiai naudojo griista granita, netgi nepaisydami visy Kkity tokio
liesinimo trikumuy.

Kai kurie archeologai mano, jog aStriabriauniai stambiagridZiai mineralai
didina keraminés §ukés mechaninj atsparuma. Si mintis turi tam tikra pagrin-
da. Astriabriauniai intarpai indo formavimo metu stipriau ,,sukabina" atskirus
molio sluoksnelius, iSgarinant vandenj keraminéje Sukéje Salia mineralo nesu-
sidaro mikroplySiai. Ta¢iau naudojant grista granita, homogenizacija ir suma-
Zéjes mikrosuskeldéjimas mechaninj atsparuma didina neZymiai. Kur kas efek-
tyvesné priemoné — degimo temperatiirg padidinti keliasdeSimcia laipsniy. Be
to, mineralinés priemaiSos riSamosios medZiagos funkcijy neatlieka. Kuo kera-
minéje maséje daugiau stambiagridés klastinés medZiagos, tuo maZzéja mecha-
ninis atsparumas. Nustatyta, jog keraminés Sukés, iSdegtos 700 —800°C tem-
peratiiroje (tai budingas ankstyvosios istorinés keramikos iSdegimo interva-
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las), liesintos 20% gristo granito priemaiSa (tai vidurkinis grasto granito kiekis
ankstyvojoje istorinéje keramikoje), yra mazdaug 40% silpnesnés mechani-
niam poveikiui negu neliesintos (Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 61). To-
lesnis griisto granito priemai$y kiekiy didinimas mechaninj Sukés atsparuma
maZzina jau beveik geometrine progresija: 30% griisto granito kiekis keramine
Suke susilpnina 73%, 50% — 93% (Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p.61).
Pastarosios keraminés masés tinka dekoratyviniams pano, o ne utilitarinés
paskirties gaminiams. I$ §iy duomeny iSplaukia dvi iSvados. Pirma: ankstyvo-
joje istorinéje keramikoje naudotas liesiklis keraminés Sukés mechaninio at-
sparumo nedidino. Antra: naudotas vidurkinis 20% griisto granito priemaisy
kiekis atspindi racionalig pusiausvyrq tarp difuziniy formavimo masiy savybiy
ir keraminés Sukés mechaninio atsparumo.

Keraminés technologijos literatiiroje yra duomenu, jog granito liesiklis
gerina Sukés sukepimg (Mikénas V., 1967, p. 30). Tokia mineralinio liesiklio
0,8 —1,0 m gylyje. Juose kalcio junginius iSplauna humusinés ragstys ir pa-
virSiniai vandenys. Galima manyti, jog Zaliava ankstyviesiems istoriniams
keraminiams dirbiniams gaminti buvo parenkama i$ pavirSinio nattraliai nu-
karbonatinto sluoksnio, gladin¢io iki 0,8 —1,0 m gylyje. Siai nuomonei ne-
priestarauja didesni geleZies kiekiai tyrinétuose bandiniuose (vietos moly-
nuose geleZies procentas pavirSiniuose sluoksniuose kiek didesnis negu gi-
lesniuose).

Nukarbonatinty moliy panaudojimas leido iSvengti daugumos karbona-
tiniy konkrecijy (CaCO, grudelis). Keraminéje gamyboje pastarosios nepa-
geidaujamos, nes degimo metu CaCO, virsta CaO, kurie dél savo dydZiy
chemiskai nesureaguoja ir kalcio aliumo-silikaty nesudaro. Likes laisvas CaO
indo eksploatacijos metu sureaguoja su vandeniu ir jvyksta gesinty kalkiy
efektas, kurio metu konkrecijos tiris patrigubéja. Toks konkrecijos padidé;ji-
mas ardo indo sieneles. Taciau kitais poZiiiriais Siems puodziams karbonatin-
gas molis bty parankesnis. Ankstyvosios istorinés keramikos dirbiniai buvo
degami Zemose temperatiirose. Siame temperatiiry intervale, kai kiti chemi-
niai junginiai aktyviai dar nesireiskia, kalcis gerina keraminés Sukés sukepi-
ma, mazZina porétuma. Tokiai technologijai bitu tikslingiau naudoti karbo-
natingesnes Zaliavas iS gilesniy klodu, parenkant Zaliavg be CaCO, konkreci-
ju. Taciau tokiai Zaliavos atrankai reikia tam tikry jgudZiy. Vis délto anksty-
vosios istorinés keramikos puodziai Sios kalcio junginiy technologinés savy-
bés nejvertino ir naudojo lengviau pasiekiamus ir labiau paplitusius pavirsi-
nius molius.
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Tirtuose ankstyvosios istorinés keramikos méginiuose konstatuoti paly-
ginti dideli kaitmenys (KN + CO,). Sie keraminéje Sukéje daugiausia susida-
ro skylant organikai ir karbonatams: RCO,=RO + CO,,. Palyginti neZzymus
kiekis kaitmeny taip pat gali susidaryti skylant Fe,O,: 2Fe,O,=4FeO+O,
pastarasis jungiasi su anglimi (suodZiais), sudarydamas CO.,, :

Karbonatai keraminéje Sukéje susidaro i§ Ca ir Mg oksidy, kurie gami-
nio i8degimo metu cheminiy junginiy su aliumosilikatais nesudaré. Sie oksi-
dai laikui bégant prisijungia atmosferos CO,, sudarydami minétus karbona-
tus. Pastaruosius cheminé analizé fiksuoja kaip CaO, MgO, CO,, KN.

Ankstyvojoje istorinéje keramikoje naudotos nukarbonatintos Zaliavos. Jei,
tarkime, netgi né vienas Ca ir Mg atomas nebity sudares cheminio junginio
su aliumosilikatais, kas nejmanoma, ir visas Ca ir Mg biity karbonatuose, tai
kaitmenys nevirsyty 0,8 CaO ir 1,1 MgO kiekiy!. Nagrinétuose meéginiuose
kaitmenys sumarinius CaO ir MgO kiekius vidutiniSkai virSijo pusantro karto.
Tai leidZia teigti, kad karbonatai tik maZa dalimi galéjo daryti itaka kaitmeny
kiekiui, molio Zaliavos jtaka kaitmenims buvo neesmineé.

Organika keraminéje Sukéje gali atsirasti trimis bidais: a) gaminio degi-
mo pabaigoje, maZéjant temperatiirai, redukuojancioje aplinkoje keraminés
Sukés porose susikaupiant angliai; b) organikai patenkant j Suke, indg nau-
dojant buityje; c) organika gali patekti i§ aplinkos, keraminei Sukei esant
kultariniame sluoksnyje. Atmestina versija, jog kaitmenis didina organika, i
keramine Suke patekusi su molio Zaliava arba kaip liesiklis. Organinés me-
dZiagos, esancios formavimo maséje, iSdega 400 —600°C temperatiroje ir jau
keraminéje Sukéje nelieka.

Keraminéje Sukéje technologiskai atsiradusi anglis, kaip rodo ka tik pa-
gaminty etnografinés juodosios keramikos dirbiniy tyrimai, vidutiniskai su-
daro 2 — 3% Sukés masés. Si anglis, naudojant indg buityje ir, archeologizaci-
jai, saveikauja su kitomis, i Suke patenkanc¢iomis medZiagomis. Technologi-
ne organikg eksperimentiniu biidu mes galéjome jvertinti kiekybiskai ir ko-
kybiskai, o buitiniu ir archeologizacijos keliu patekusios organikos apibidin-
ti Siandien negalime. Todél tiriamos keramikos porose nustatyti bendri orga-

! Tai apskaiCiuojama pagal atominius svorius: Ca — 40; Mg -24,3; C — 12; O, — 16.
Karbonaty skilimo CaCO,=CaO+CO, ir MgCO,=MgO + CO, iSraifka pagal atomi-
nius svorius bty atitinkamai 40 + 12+ (16x3) = (40 + 16) + 12+ (16x2), t.y. 100 =256 + 44; ir
24,3+ 12+ (16x3) =(24,3+16) + 12+ (16x2), t.y. 84,3=40,3 + 44. IS to iSskai¢iuojame Kkait-
meny ir CaO bei MgO santykius: 44:56 =0,79 kalcio ir 44:40,3= 1.1 magnio.
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niniy terSaly kiekiai (palyginamas Sukés porétumas iki ja pakaitinant iki jos
iSdegimo temperataros ir po pakaitinimo, — aukstoje temperatiiroje organi-
ka iSdega. Plg. technologiniy tyrimy duomeny lent. IV ir V grafas). Anksty-
vojoje istorinéje keramikoje organiniy terSaly vidutiniskai buvo 4,1%. Dide-
lius kaitmenis ankstyvojoje istorinéje keramikoje lemia organika. Tai rodo
daugumos ankstyvyju istoriniy keraminiy indy universaly naudojima buityje,
ju daugiafunkcionaluma. IS dalies kaitmenis galima sieti su Zema keraminiy
dirbiniy iSdegimo temperatira ir nekontroliuojama degimo atmosfera.

Analizuoty ankstyvosios istorinés keramikos pavyzdZiy cheminéms su-
détims, lyginant su likusia Vilniaus keramika, budingi kiek didesni kalio ir
natrio oksidy kiekiai: K,O nuo 2,8% iki 4,1%, vidurkinis — 3,53%, Na,O nuo
1,0% iki 1,9%, vidurkinis — 1,4%. Kalis ir natris, kaip Sarminiai metalai,
gerina technologines formavimo masiy savybes — plastiSkumg ir sukepima.
Todél keraminéje gamyboje stengiamasi naudoti Zaliavas su didesniais Sar-
miniy metaly kiekiais. Sunku pasakyti, ar ankstyvosios istorinés keramikos
gamintojai Sias savybes buvo pastebéje ir ar atsiZvelgdami j tai Zaliavy parin-
kimg diferencijavo. Didesni nei jprasta vietos keramikoje Sarminiy metaly
oksiduy kiekiai ankstyvosios istorinés keramikos cheminése sudétyse siejasi
su gausiais grusto granito kiekiais. Ta¢iau mineraluose esantys Sarminiai
metalai greiciausiai keraminés Sukés nepaveiké kaip fliusas: petrografijos
duomenimis, mineralai buvo mazai kataklazuoti. Ankstyvujy istoriniy kera-
miniy dirbiniy degimo temperatiira uolienose esantiems Sarmams sudaryti
naujus junginius buvo pernelyg Zema.

Technologiniams tyrimams buvo parinkti 13 ankstyvosios istorinés ke-
ramikos pavyzdZziy (lent. 25). Jy gamybai naudoti lengvai besilydantys mo-
liai. 13-os tirty bandiniy lydymosi temperatira svyravo nuo 1050°C iki 1160°C.

Dilatometriniy tyrimy duomenimis, trylikos tiriamosios keramikos pa-
vyzdziy iSdegimo temperatiira svyravo nuo 640°C iki 940°C. Pagrindinis iSde-
gimo intervalas (11 bandiniy i$§ 13) 720 —820°C. Vilniaus moliuose intensyvus
lydymasis prasideda esant 830°C. Taigi galima teigti, jog ankstyvujuy istori-
niy keraminiy dirbiniy degimo temperatura intensyvaus lydymosi tempera-
tiry intervalo nesieke.

Bandinys (Nr. 7), kurio iSdegimo temperatiira 940°C, buvo smarkiai
apdeges. Manytume, jog §i Suké buvo patekusi i gaisrg ar pan. ir nenatara-
liomis salygomis ilgesnj laikg buvo auksStoje temperaturoje. Dilatometrija
rodo auksc¢iausig temperatiirg, kurioje méginys buvo ilgesnj laika (kelias
valandas).
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Sukiy porétumas svyravo nuo 6,5 iki 11% (Sukes, iSdegtos 940°C temperatii-
roje, poretumas — 3%). Atkaitinty meéginiy porétumas padidédavo 1,3—7%,1%.

SprendZiant pagal keraminés Sukés liiZio ir pavir§iaus spalvy netolygu-
mus, galime teigti, jog keraminiai gaminiai bidavo iSdegami nekontroliuoja-
moje degimo atmosferoje.

GOTIKINE KERAMIKA

Gotikineé keramika — tai artefaktai, atspindintys kitg vartotojiskos (bui-
tineés) ir gamybinés kultiros vystymosi etapa, kuris siejasi su miesto kultiri-
némis tradicijomis ir ekonomine organizacija. Apie XIV a. vidurj Vilniuje
pasirodé nauja keramika, kuria pagal epochos chronologija ir kultiirg vadina-
me , gotikine". Gotikiné keramika pagal gamybos technologinius paramet-
rus ir dirbiniy morfologija atspindi du pagrindinius vystymosi etapus: anks-
tyvaji gotikinj (ankstyvoji gotikiné keramika) ir gotikinj (gotikiné keramika)
laikotarpius. Ankstyvasis gotikinis apibréZiamas nuo naujy technologiniy ir
indy morfologiniy tendencijy pasirodymo iki ju jsigaléjimo Vilniaus puodi-
ninkysteéje ir vartosenoje; tai yra gotikinés keramikos formavimosi, technolo-
gijos nusistovéjimo ir jsitvirtinimo laikotarpis, kuriame buvo ,iSstumta"” iki
tol praktikuota ankstyvoji istoriné keramika. Chronologiskai Sis laikotarpis
apibréziamas mazdaug nuo XIV a. vidurio iki XV a. pirmos pusés. Gotikinis —
tolesnio kryptingo technologijuy sudétingumo augimo ir indy specializacijos
vystymosi laikotarpis. AiSkios ir tikslios ribos tarp ankstyvosios gotikinés ir
gotikinés keramikos nubréZti negalima, nes gotikinés keramikos puodZziai
gamyba nuolat tobulino (skirtingai nuo konservatyvios ankstyvosios istori-
nés keramikos gamybos tradicijos). Taciau XV a. pirmoje puséje matomi du
akivaizdus faktai — iSnyko ankstyvoji istoriné keramika ir gotikinéje kera-
mikoje isivyravo dirbiniy iSdegimas redukuojancioje atmosferoje. Tai ir buvo
kriterijai, kuriais vadovaujantis yra iSskirti abu gotikinés keramikos etapai.
Dar sudétingesné yra vélyvoji gotikinés keramikos chronologiné riba. Gamy-
ba, vartojimas ir visuomené viduramZiy ir ankstyvujy naujuju laiky sanduroje
jau tapo per daug sudétinga, kad remiantis vien archeologiniais duomenimis
ja buty galima suvokti ir apibrézti. Formaliai gotikinés keramikos laikotarpio
pabaiga Vilniaus puodininkystéje sieju su Ziestos (Si karta kalbu apie i§
tikruju Ziesta keramika, t. y. formuota ant inercinio Ziedziamojo rato) kera-
mikos pasirodymu, nepaisant to, kad technologijos, kurias praktikavo goti-
kinés keramikos gamintojai, Vilniuje egzistavo XVI a. ir galbiit dar XVII a.
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ANKSTYVOJI GOTIKINE KERAMIKA

Ankstyvoji gotikiné keramika iSsiskiria nuo ankstyvosios istorinés kera-
mikos maZesniais stambiagridZio mineralinio tiesiklio kiekiais formavimo
maseéje, rySkesniu profiliavimu, kuriame jZvelgiama puoduy utilitariné specia-
lizacija (ji giléjo ir plito vélesniais Simtmeciais), lygesniu gaminio pavirSiumi
(8i tendencija itin rySki nuo tre¢iojo XIV a. ketvir¢io), palyginti kruopsciai
padarytu ornamentu (XIV a. tre¢iame ketvirtyje ornamentuoti imta vis re-
¢iau, o Simtmecio pabaigoje jis beveik iSnyko). Gotikiniai keraminiai indai
buvo lipdomi formavimo masés juostomis, skirtingai nuo ankstyvuju istori-
niy, kuriuos lipdé i$ apvalaus pjiavio voleliy (pav. 2).

Seniausi sluoksniai, kuriuose aptinkama ankstyvoji gotikiné keramika —
1939 m. Beke$o kalno II, 1940 m. Gedimino kalno Vc, 1960 — 1961 m. Zemu-
tinés pilies teritorijoje kasinéty pastaty Nr. 13, 14, 15 gyvavimo laikotarpio,
1978 m. Arsenalo Illa sluoksniai. Minéti 1939 ir 1978 mety kasinéjimy sluoks-
niai datuojami XIV a. viduriu, kity chronologija neaiski, tac¢iau realaus pa-
grindo pastaryjy datavima rim¢iau koreguoti néra. Siuose sluoksniuose ras-
toje ankstyvojoje gotikinéje keramikoje yra dvi indy rasys: puodai ir dube-
nys. Dirbiniy indy pavirs$iai lygesni uZ gyvenvieciy tipo keraminiy indy. Tai
sietina su nauja juostine keraminiy gaminiy sieneliy formavimo technika ir
kruopSstesniu dirbinio apZiedimu. Vis délto reikia pabréZti, jog lyginant su
vélesniuose sluoksniuose rasta ankstyvaja gotikine keramika iy indy siene-
liy lygumas dar nebuvo tobulas. Gaminiy pavirSiaus spalva paprastai biina
nelygi. Vis délto pastebéta, jog kai kuriy, veikiausia mazai buityje naudoty,
indy pavirSiaus spalva gana lygi. Tai leidZia manyti, jog ankstyvosios juosti-
nés keramikos gamintojai naudojo sudétingesne iSdegimo jranga, leidZiancig
kontroliuoti degimo atmosfera. DidZiausi spalvos netolygumai atsirade nau-
dojimo buityje metu. Tai liudyty, kad buityje Siy indy panaudojimo spektras
vis dar buvo platus, indy specializacija dar nejsigaléjo. MaZdaug 30% indu
ornamentuoti. DaZniausi dekoro elementai — jbréZtos linijos ar bangelés.
Daugiau né vieno dekoro elemento, juostos ar linijos panaudojimas nebtudin-
gas. Pasitenkinama kukliu dekoru virSutinéje pilvelio dalyje arba peteliy-
kaklelio srityje. Dekoruojama biidavo kruopsciai.

Kiek vélesniuose Piliy teritorijoje kultiiriniy sluoksniy horizontuose, da-
tuojamuose XIV a. antra puse ir XV a. pradZia (BekeSo kalno I ir virSutinis
sluoksniai, Zemutinés pilies 10-o pastato ir vélesniuose sluoksniuose, Arse-
nalo II sluoksnio virSutiniame horizonte ir I sluoksnyje) ir ankstyvuosiuose
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senamiescio archeologiniuose sluoksniuose (arealuose ties Sv. Mikalojaus ir
Pranci$kony baZny¢iomis, ties Dominikony ir Sv. Ignoto baZny¢iomis, ties
Subaciaus gatve ir Augustiny baZnycia, ties Bernardiny baZny¢ia, Maliny,
Latako, Pilies gatvemis) dominuoja jau kiek , toliau paZengusiy" bruozy anks-
tyvoji gotikiné keramika, kurioje vyrauja oksidacinis iSdegimas, jai bidingas
dar raiSkesnis profiliavimas ir apvalesnés pjavio formos. XV a., auksciau
mineétiems apgyvendintiems arealams pleciantis atitinkamai plito ir $i kera-
mika. Kokio nors iSskirtinio oksidacinio laikotarpio ankstyvos gotikinés ke-
ramikos ar atskiro jos tipo susikoncentravimo konstatuoti negalime, visur ji
pasiskirs¢iusi daugmaz tolygiai. ISimtis — Subaciaus g. 11, kur aptikta, kaip
manoma, to laikotarpio puoduy dirbtuves atlieky duobé. Vilniaus archeologi-
néje medZiagoje XIV a. pabaigoje — XV a. pradZioje ankstyvoji gotikiné
keramika sudaré 85— 95% visos indaujos. Sio laikotarpio indaujoje pasirodé
asociai ir dangteliai, taip pat padidéjo puody proporcijy ivairové. Nagrinéja-
mos keramikos dirbiniy pavirSius biina lygus, Sukés pavirSiaus spalva taip
pat lygi. Archeologinéje medZiagoje pasitaiko daug puody, neturinciy kaiti-
nimo buityje pédsakuy. Pastarieji paprastai biidavo pagaminti dailiau. Tai
rodo, kad maistui $ildyti Sie indai naudojami nebuvo, kas liudyty apie indy
specializacijos poZymius. Dekoruoti tik 10— 15% indy. Dekoravimo stilius ir
elementai tokie pat kaip ir XIV a. vidurio gotikinéje keramikoje.

Liesikliy sudéties tyrimams buvo atrinkti 69 XIV a. gotikinés keramikos
pavyzdZiai (lent. 3, 4). Kaip ir visais archeologinés buitinés keramikos tyrimo
atvejais, siekta kuo iSsamiau atspindéti nagrinéjamq keramika, parenkant
meginius i§ skirtingy Vilniaus viety ir skirtingo pobudZio objekty. Itin sek-
mingas radinys — Subaciaus g. 11 aptiktas puodZiaus gamybinio broko
saSlavynas. Jo turinys leidZia nustatyti vieno puodZiaus (ar puodZiy dirbtu-
ves) gaminiy asortimentg ir technologijos svyravimus. Todél beveik pusé
meéginiy (29 pavyzdZziai, Nr. 186 —214) pasirinkta iS Sio sgSlavyno.

XIV a. gotikinés keramikos formavimo masés pasiZzymi didele keraminiy
receptiry jvairove. Lyginant su ankstyvaja istorine keramika, matoma aki-
vaizdi tendencija mazinti bendra liesiklio kiekj, ypa¢ stambiagride frakcija.
PadaZnéjo Samoto naudojimas. MaZai bepakites dirbtinai imaiSyty minerali-
niy liesikliy asStriabriauni§skumas, i$ esmeés iSlikusios tos pacios komponenty
proporcijos. Taip matoma aiski keraminiy receptiiry vystymosi kryptis Sva-
resniy formavimo masiy linkme.

XIV a. gotikinés keramikos pavyzdZiuose bendri mineralinio liesiklio kie-
kiai svyruoja nuo 15% iki 31% (vidurkis — 21,8%). Mikrofrakcijy kiekiai svyra-
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vo nuo 7% iki 16% (vidurkis — 10%), sudarydami daZniausiai 40 —55% viso
liesiklio kiekio. Likusiy mineraly frakcijy vidurkiy kiekiai pasiskirste mazdaug
tolygiai: smulkios — 4,2%; vidutinés — 3,6%; stambios — 3,5%. Grubi frakcija
uzfiksuota 17-oje pavyzdziy. Samotas aptiktas 47-uose méginiuose, juose su-
darydamas vidutiniSskai 5%. Pastarasis daZniau ir didesniais kiekiais aptinka-
mas meginiuose, kurie maziau liesinti stambiagradZiais ir ypa¢ grubiy frakciju
mineralais. Komponenty sudéties proporcijos ankstyvojoje gotikinéje kerami-
koje néra i§ esmés pasikeitusios, vyrauja granitas — vidutiniSkai 32% visy
mineraly. Taciau astriabriauniy priemaiSy vidurkis — 7,5%, t. y. vidutiniskai
2,5 karto maZesnis negu ankstyvosiose istorinése formavimo masése.

Dirbtinai smulkinty uolieny maZinimo poZitiriu yra reikSminga gotikinés
keramikos pavyzdziy grupé (Nr. 16, 199, 202, 225, 229, 230, 232, 237, 239,
247). Juose aptakis ir vidutinio aptakumo priemaiSos sudaré 50 —80% viso
liesiklio. Aptakumo parametras liudija, kad Sios mineralinés priemai$os buvo
pagamintos ne dirbtinai, o parinktos. Tai rodo, jog XIV a. gotikinéje kerami-
koje Salia smulkinty uolieny imta jmaiSyti natiiralius mineralus ir uolienas.

Aptikto gamybiniy duZeny saSlavyno Subaciaus g. 11 pavyzdZziy liesiklio
tyrimo duomenys figliruoja visoje ankstyvosios gotikinés keramikos recep-
tiry jvairovéje. Toks vieno puodZiaus (arba vienos puodZiaus dirbtuves) pro-
dukcijos iSsisklaidymas leidZia kalbéti, jog visg XIV a. gotikinés keramikos
receptiiry spektra galéjo praktikuoti vienas gamintojas. Zinoma, nei§vengia-
mos paklaidos: tame paciame inde galimi priemai$y koncentraciju skirtumai;
ne visuomet vienodai dozuojami liesikliai (leistinos dozavimo paklaidos yra
ir Siuolaikinéje keraminéje gamyboje); pagaliau — matavimo paklaidos. Ta-
¢iau visa tai bendro vaizdo nekeicia.

Su mineralinio liesiklio kiekiy ir pobidZio poky¢iais siejosi svarbus kera-
minés gamybos technologinis poZymis — dirbiniy formavimas lipdant juos-
tiniu budu. Faktas, kad gotikiné keramika buvo lipdoma juostomis, abejoniuy
nekelia. Tai liudija juostinio lipdymo Zymés daugybéje keramikos, ypac bro-
kuotos, pavyzdZiu. Formavimo juostomis rysj su liesiklio kiekiy sumazéjimu
pastebéjo V. Holubovicius ir J. Kruppe (Holubowicz W., 1950, p. 150; Krup-
pe J., 1967, p. 93). Remdamiesi etnografiniais stebéjimais jie teigé, jog puo-
dZiai, lipdantys juostomis, naudoja maZiau liesintas formavimo mases, paly-
ginus su tais, kurie indg skulptiriskai lipdo apvalaus pjavio voleliais ar kera-
minj pusgaminj iSspaudo i$§ beformés masés.

Ankstyvosios istorinés keramikos formavimo masiy receptiiras apibtadi-
nome kaip racionalia pusiausvyra tarp difuziniy formavimo masés savybiy ir
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keraminés Sukés mechaninio atsparumo. XIV a. gotikinés formavimo maseés
§ig pusiausvyrq persvéreé praktiniy Sukés savybiy naudai. Vidutiné 7,5% grus-
to granito priemaiSa aptariamoje keramikoje keraminés Sukés mechaninj at-
sparumg sumazina mazdaug 10%, lyginant su neliesintu moliu (plg. anksty-
vojoje istorinéje keramikoje mechaninis atsparumas maZesnis 40%) (Kocis-
zewski L., Kruppe J., 1973, p. 61).

Akivaizdu, jog grubiy ir stambiy frakcijy priemaiSy kiekiy sumaZinimas
puodziams leido iSgauti lygesnj keraminio dirbinio pavirsiy. Vilniaus archeo-
loginéje medZiagoje matomas labai aiSkus keraminiy indy pavirsiy lygumo
skirtumas tarp gotikinés ir ankstyvosios istorines keramikos. XIV a. gotiki-
nés keramikos puodziai pabrézdavo gaminiy pavirSiaus lyguma, kuris tartum
atstodavo dekora. Galima manyti, jog indy pavirSiaus lygumas estetiniu po-
zZitiriu buvo svarbi, sgmoningai pabréZiama, detale.

Cheminés sudétys XIV a. gotikinéje keramikoje nustatytos 14-ai megi-
niy (lent. 18). Archeologiskai informatyviis buvo 7 junginiai: SiO,, CaO,
MgO, K,O, Na,O, kaitmenys (KN) ir CO,,.

XIV a. gotikingje keramikoje SiO, kiekiai svyravo nuo 59% iki 69%.
Atmetus priemaiSinj kvarca (analogisku budu, kaip tai padaryta ankstyvosios
istorinés keramikos tyrime), nustatyta, jog gotikinei keramikai gaminti nau-
dotuose moliuose SiO, budingi kiekiai — 45—55%. Tai rodo, kad buvo
orientuojamasi i riebig molio Zaliava.

9-uose i§ 14 meginiy CaO nesieké 3%. Tai rodo, jog gotikinés keramikos
puodZiai stengési naudoti nekarbonatinga molio Zaliava. Nukarbonatintos
molio Zaliavos technologinés savybés yra parankesnés terakotos gamyboje,
kas buvo jau minéta aptariant ankstyvaja istorine keramikq. PabréZtina tai,
kad gotikiné keramika buvo iSdegama vidutiniSkai 100°C aukstesnéje tempe-
ratiiroje negu ankstyvoji istoriné keramika. Siuo atveju dél sukepimo inter-
valo sumazéjimo jau daresi aktualu vengti kalcio. Penkiuose gotikinés kera-
mikos pavyzdZiuose buvo aptikti jprastiniai (3—9%) vietos moliams CaO
kiekiai. Tai rodo, jog molio Zaliavas imta kasti ne vien i pavirsiniuy, bet ir i$
gilesniy telkinio klody. Si prielaida paremiama ir kiek maZesniais, lyginant
su ankstyvaja istorine keramika, biidingais geleZies junginiy kiekiais kerami-
néje maséje. Beje, maZesni CaO ir geleZies kiekiai (pastarieji labiau budingi
gilesniems moliy klodams) aptikti likusiuose méginiuose gali biti siejami su
geresniu pacios molio Zaliavos paruosimu, kurio iSdavoje i$ gilesniy sluoks-
niy prisikasto molio biidavo pasalinami karbonatiniai intarpai. Zaliavos ga-
vyba ir panaudojimas i$ gilesniy molyno klody reiksty, jog puodZiai émé
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naudoti nuolatines molio telkiniy vietas — prisikasimas iki gilesniy sluoks-
niy rodo, kad jie irengdavo savo karjeriukus.

11-oje i§ 14 méginiy cheminése sudétyse konstatuoti dideli kaitmenys —
nuo 1,7% iki 11,5%, vidurkinis — 5,7%, vidutiniSkai virSijantys sumarinius
CaO ir MgO kiekius 1,1 karto. Tai leidZia teigti, kad XIVII a. gotikinéje
keramikoje karbonaty ir molio Zaliavos jtaka kaitmenims buvo neesminée.
Pagrindiné didesniy kaitmeny prieZastis — organinés medZiagos susikaupu-
sios keraminiy Sukiy porose. Taciau biitina atkreipti démesi j tai, jog kaitme-
ny santykis su CaO ir MgO ankstyvojoje gotikinéje keramikoje Zenkliai
maZesnis negu ikigotikiniuose induose (atitinkamai 1,5 ir 1,1). Viena maZes-
nio kaitmeny kiekio gotikinéje keramikoje prieZastis — daugiau kaip 100°C
aukStesné degimo temperatiira ir, manytume, ilgesnis degimo laikas, nulémeé
gilesnj ir platesnj cheminiy reakcijy vyksma formavimo masei transformuo-
jantis | keramine Suke. Antra prieZastis gali buiti oksidaciné degimo atmosfe-
ra, dél kurios technologinio proceso metu keraminés Sukés porose, skirtingai
negu redukcinéje arba nekontroliuojamoje atmosferose, nesikaupia anglis.
Trecia prieZastimi laikytume naudojimo buityje ypatumus, nulémusius ma-
Zesnj organikos aktyvuma, pavyzdZiui, igerty organiniy medZiagy koncentra-
cija, kaitmeny iSeiga. Bendri organiniy tersaly kiekiy vidurkiai ankstyvojoje
istorinéje ir XIV a. gotikinéje keramikoje panasSts — 4,1% ir 4,2%.

Unikali galimybé jvertinti archeologizacijos ir ypa¢ naudojimo buityje
itaka organikai susikaupti keraminéje Sukéje atsirado aptikus XIV a. gotiki-
neés keramikos puodZiaus gamybinio broko sgslavyng Subaciaus g. 11. Orga-
niniy medZiagy aplinkoje biita negausiai, o rastoji keramika buityje niekad
nebuvo naudota. Trijy méginiy i§ minéto saslavyno (Nr. 152, 154, 155) che-
miniai tyrimai parodé, kad juose kaitmenys, svyruodami nuo 0,56% iki 0,89%,
tesudaro vidutini$kai 0,26 sumariniy CaO ir MgO kiekiu. Sie pavyzdZiai
iliustruoja organikos, kaip pagrindinio didesnio kaitmeny keraminéje Sukéje
Saltinio, vaidmenj. Tuo remdamiesi galime teigti, kad kaitmenys atspindi
keraminio indo naudojimo buityje pobiidj ir archeologizacijos salygas. Aki-
vaizdy kaitmeny sumaZéjimg gotikinéje keramikoje, lyginant su ankstyvaja
istorine, siejame su indy naudojimo buityje poky¢iais.

Sarminiy metaly oksidy kiekiai XIV a. gotikinéje keramikoje yra Zymiai
mazesni negu ankstyvojoje istorinéje. K,O nuoSimtis svyravo nuo 2,7% iki
3,6% (vidurkis — 3,2%), Na,O — nuo 0,4% iki 1,6%, (vidurkis 0,87%). Sarmy
sumazeéjimas siejasi su mineralinio liesiklio poky¢iais — granito kiekiy su-
mazéjimu.
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Technologiniams tyrimams buvo parinkta dvylika XIV a. gotikines ke-
ramikos pavyzdZiy (lent. 26). Jiems gaminti buvo naudoti lengvai besilydan-
tys moliai. Tirty astuoniy bandiniy lydymosi temperatiira svyravo nuo 1080°C
iki 1150°C.

Dilatometriniy tyrimy duomenimis, 12 pavyzdZiy buvo iSdegti 770 —870°C
temperatiiry intervale.

Sukiy porétumas svyruoja nuo 7,67 iki 13,25%. Pakartotinai iskaitinty
meginiy porétumas padidédavo nuo 0,0 iki 6,8%.

XV a. GOTIKINE KERAMIKA

XV a. pirmoje puséje gotikinés keramikos gamyboje émeé vyrauti re-
dukcinis keraminiy dirbiniy iSdegimas, kuris yra vienu i§ bruoZy, skirian¢iy
ankstyvajj gotikinés keramikos laikotarpj nuo vélesniojo. Si technologiju
kaita geriausia atsispindi 1987 m. 45-ojo Vilniaus senamiescio kvartalo ka-
sinéjimy Zemutinio pilkos Zemés sluoksnio, Maironio g. 13/6 sluoksniy D ir
E medZiagoje.

XV a. gotikinéje keramikoje buvo 6 risiy indai: puodai, sudarantys apie
90% visos buitinés keramikos radiniy, dubenys — 5—7%, asociai — 1—2%,
lékstés — apie 1%, dangteliai — apie 1%, keptuvés — pavieniai egzemplioriai.

Ankstyvajai gotikinei keramikai budingas dekoratyvus profiliavimas go-
tikinéje keramikoje jgavo rySkesnes formas, kei¢ian¢ias bendra indo forma,
atskiry indo formos segmenty sandiiros kantuotos (ypac iSrySkinami peteliai
ir briauna) (pav. 3), gaminiy spalva lygi. XV a. paplito indo pavirSiaus gladi-
nimas. Tai ypac biudinga asoc¢iams. Ta¢iau daugumos puody gamyboje pa-
stebimas prastesnis pavirSiaus lyginimas, negu tai buvo daroma ankstyvojoje
gotikinéje keramil{oje.

Lyginant su XIV a. gotikine keramika, smarkiai pagauséjo ornamentuo-
ty induy. Jie sudaro mazdaug 3/4 visos randamos keramikos. Bidingi puoSy-
bos elementai: lygiagrecios horizontalios linijos, banguotos linijos, padazne-
je Stampai. [kartélés, taSkuciai ir pan. panaudojami retai. Indas daZniausiai
dekoruojamas peteliy srityje arba pilvelio-peteliy sandiroje. Visas indo 3o-
nas — tai biina tik lygiagreciy horizontaliy linijy ornamentas — dekoruoja-
mas retai. Ornamentas — kruop$ciai atliktas. Nuo XV a. vidurio émé domi-
nuoti lygiagreciy horizontaliy linijy ornamentas.

Liesikliy sudéties tyrimams buvo atrinkti 63 XV a. gotikinés keramikos
pavyzdziai (lent. 5, 6). Pirmoje Simtmecio puséje iSrySkéjo dvi pagrindines
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keraminiy masiy rasys. Vyravo XV a. gotikinés keramikos tradicijg tesian-
Cios keraminés maseés, liesintos vidutiniagrudZiais ir stambiagridziais mine-
raliniais liesikliais. Jos daZnai vadinamos , virtuviniy indy keraminémis masé-
mis", kadangi ilgainiui jy naudojimas apsiribojo tik gaminant terakotinius
virtuvinius indus. RaSytiniuose 3altiniuose dirbiniai i§ Siy masiy vadinami
.paprastais puodais" (degti oksidacinéje aplinkoje) arba ,Sirmais puodais"
(degti redukuojancioje aplinkoje). Kita keraminiy masiy rasis buvo liesinima
smulkiagridémis ir vidutiniagridémis mineralinémis priemaiSomis. Tai buvo
~Svariy"”, véliau naudoty Ziestos keramikos gamyboje, formavimo masiy, pro-
totipas, XV a. naudotas dailiy keraminiy dirbiniy gamybai. Kadangi XV a.
Sie dirbiniai buvo degami redukuojancioje aplinkoje, tai del lygios juodos
pavirSiaus spalvos nusistovéjo , juodosios" keramikos pavadinimas.

Liesikliy tyrimams buvo atrinkti 52 XV amZiaus gotikinés virtuvinés ke-
ramikos pavyzdziai. Tyrimy duomenys leido konstatuoti, jog XV amZiaus
gotikinés keramikos gamyboje i§ esmés naudotos tokios pat formavimo ma-
sés kaip ir XIV a. gotikinéje keramikoje. Tai matome pirminiuose tyrimuy
duomenyse. Tekste smulkios apZvalgos mes nepateiksime, kadangi tai bty
XIV a. gotikinés keramikos petrografijos aprasymo atkartojimas. Siuo atveju
susiduriame su ta pacia technologine schema. Paminésime tik vidurkinius
XV amZiaus gotikinés keramikos liesikliy granuliometrinés ir komponentinés
sudéciy duomenis ir atkreipsime démesj i savitus nagrinéjamos keramikos
ypatumus.

Gotikinés keramikos formavimo masiy bendri mineralinio liesiklio kie-
kiai svyruoja nuo 12 iki 32% (vidurkis — 23,6%). Mikrofrakcijuy kiekiai —
nuo 5% iki 14% (vidurkis — 9%), sudaro daZniausiai 25— 50% viso liesiklio
kiekio. Kity frakcijy vidurkiai: smulki — 5%, vidutine — 4,3%, stambi —
4,3%. Grubi frakcija uzfiksuota 22-uose pavyzdZiuose i§ 52. Vidurkinis gristo
granito kiekis — 11%. Komponentinéje sudétyje vyrauja granitas, vidutinis-
kai — 43,2% visy liesikliy kiekio. Samotas aptiktas 36-uose meéginiuose,
juose sudarydamas vidutiniskai 4,6% Slifo ploto.

XV a. gotikinés keramikos méginiuose iSsiskiria 5 pavyzdZiai (Nr. 251,
253, 261, 268, 287), didesne dalimi — iki 50—80% — liesinti aptakiomis ir
vidutinio aptakumo mineralinémis priemaiSomis. Tai gali biiti siejama su
dirbtinai smulkinty uolieny pakeitimu parinktais gatavais liesikliais. Kad tai
technologinis persiorientavimas, o ne atsitiktinis reiskinys, rodo ir kiti poky-
¢iai. Keturiais atvejais i§ penkiy (iSskyrus Nr. 268) mikrofrakcijos sudaryda-
vo 45—60% viso mineralinio tiesiklio (mikrofrakcijos | aptakumo procentus
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nejtrauktos). Tai reiskia, kad puodZiai émé laisviau manipuliuoti molio Zalia-
vy riebumu, kas nebidinga ankstyvai Vilniaus keraminei gamybai. Galimas
dalykas, kad dalis aStriabriauniy mineraly yra natiralios kilmés. Bet kuriuo
atveju Sios grupés pavyzdZiai atspindi reikSminga tendencijg Vilniaus buiti-
neés keramikos gamyboje, prasidéjusia XIV a. gotikinéje keramikoje ir plitu-
sig bei giléjusia XV a., — dirbtinai smulkintas uolienas keisti parinktais
natiraliais mineraliniais liesikliais.

Komponentinés sudéties tyrimams buvo atrinkta 11 juodosios keramikos
pavyzdZiy (lent. 7, 8). Juose bendri mineralinio liesiklio kiekiai svyravo nuo
9% iki 25% (vidurkis — 16,8%). Mikrofrakcijuy kiekiai — nuo 5% iki 12%
(vidurkinis — 9,4%), sudarydami 40 —65% viso liesikio kiekio. Kity frakcijy
vidurkiu kiekiai pasiskirste taip: smulkios — 47%, vidutinés — 2,4%. Stambi
frakcija uZfiksuota trijuose pavyzdzZiuose i$§ 11. Grubios frakcijos nepastebé-
ta. Vyrauja aptakiy ir vidutinio aptakumo mineralai, sudarydami atitinkamai
46% ir 45%. AStriabriauniai liesiklio griideliai rasti penkiuose pavyzdZiuose,
kur ju kiekiai svyravo nuo 10% iki 30%. Samoto aptikta visuose méginiuose,
nuo 2% iki 11%, vidutiniSskai — 6,4%. Komponentinéje sudétyje vyravo kvar-
cas, sudarydamas vidutiniSkai 69% visu mineraly. Granitas tesudare viduti-
niskai 16,4%.

Pateiktieji duomenys liudija, jog Sioms formavimo maséms sudaryti bu-
vo persiorientuota j smulkiagride ir vidutiniagrude frakcijas. Svarbiausia tech-
nologiné naujove — dirbtinai smulkinty uolieny pakeitimas parinktais nata-
raliais mineraliniais liesikliais. Tik dviejuose pavyzdZiuose (Nr. 24 ir 150)
priemaisy forma leidZia jtarti negausia gristo granito priemaisa (Sios prie-
maiSos klasifikuojamos kaip astriabriaunés, taciau konkreciu atveju juy astria-
briauniSkumas gali biti natiiralus). Ta¢iau bet kuriuo atveju juodojoje kera-
mikoje granito smulkinimas nebuvo tipiSkas reiSkinys. Atkreiptinas déme-
sys, jog liesinimui dar nebuvo pilnai persiorientuota i kvarca. Parenkamuose
liesikliuose Zymig dalj, kartais netgi dominuojanéig (Nr. 23), sudarydavo
granitas arba granitas ir plagioklazas, mikroklinas bei kt. mineralai (Nr. 150).

Bendro liesiklio kiekio smaZéjimas, jo morfologijos pakitimai nuléme
didesne nagrinéjamy formavimo masiy technologine rizika, susijusia su drég-
meés iSgarinimu pusgaminius dziovinant ir ypac iSdegant. Taciau, kaip galima
manyti, gamintoju tai jau nebaugino. Ju tikslas buvo iSgauti kiek galint
geresniy formavimo savybiy mase. Sios formavimo masés yra artimos nau-
dojamoms Ziestai keramikai. Gotikinéje keramikoje buvo lipdoma juostiniu
biidu. Svarios formavimo masés buvo naudojamos dailiy keraminiy indy
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gamybai: gsocCiams, 1ékStéms, vazoms, maZiems dubenéliams ir pan. Jie ba-
davo kruops¢iai iSlygintu pavirSiumi, neretai gludinti. Gaminiai daZniausia
plonasieniai, keraminés Sukés kietos ir tvirtos. Tai, visy pirma, kokybisko
iSdegimo iSdava. Taciau démesj atkreipia faktas, jog smélio frakcijos nuo
0,12 iki 1 mm sudaro apie 10% molio masés. Blitent toks smelio kiekis lemia
keraminés Sukés mechaninio tvirtumo padidéjima, gaminj iSdegant 900°C tem-
peratiiroje (tai budingas aptariamos keramikos iSdegimo intervalas), 20 —25%
(Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 60). Galima teigti, kad Svarios formavi-
mo mases buvo skirtos specifinés keramikos gamybai. Vertinant pagal tuo-
metinius standartus, tai reprezentacinés paskirties indy gamyba.

Cheminés sudétys XV amZiaus gotikinéje keramikoje nustatytos 28 vir-
tuviniy (tradiciniy) keramikos meéginiy (lent. 19) ir 9 juodosios keramikos
meéginiy (lent. 20). Archeologiskai informatyvis buvo 7 junginiai: SiO,, CaO,
MgO, K,O, Na,O, kaitmenys (KN) ir CO,.

XV a. gotikinése virtuvinése keramikos masése SiO, kiekiai svyravo nuo
53% iki 67%. Atmetus priemaiSinj kvarca, budingas intervalas 47— 57%. Tai
rodo, jog Sias formavimo mases praktikave puodZiai orientavosi j riebig mo-
lio Zaliava.

Juodojoje keramikoje SiO, kiekiai svyravo nuo 58% iki 73%. Jiems nau-
dotose molio Zaliavose SiO, intervalas — 52—64%. MaZas meéginiy kiekis
daryti iSsamesniy iSvady ir apibendrinimy neleidZia, ta¢iau akivaizdu, jog XV
a. juodaja keramikg gamine puodziai orientavosi j vidutinio riebumo molius.

CaO kiekiy pozitriu gotikinéje keramikoje buvo tesiama ankstyvosios
gotikinés keramikos tradicija — buvo orientuotasi j nukarbonatinty molio
masiu panaudojima, laiduojanciy geresnj keraminés Sukés sukepimg ir ma-
Zesne karbonatiniy intarpy buvimo tikimybe. Taciau, kaip ir ankstyvojoje
gotikinéje keramikoje, matomi Zaliavos gavybos i§ molio karjery poZymiai.
Netgi parinktose meéginiy serijose uZfiksuotas toks pat nukarbonatinty ir
jprastinio karbonatingumo moliy Zaliavy santykis — 2:1, tai pasakytina tiek
apie tradicines (virtuvines) formavimo mases, tiek apie Svarias: 18 i§ 28 tir-
toms tradicinéms ir 6 iS 9 Svarioms formavimo maséms naudoti nukarbona-
tinti moliai.

Tirtuose 28-uose gotikinése tradiciniy keraminiy masiy pavyzdZiuose kon-
statuoti dideli kaitmenys — nuo 2% iki 10,9% (vidurkis — 6,4%), vidutiniskai
virS§ijantys sumarinius CaO ir MgO kiekius 1,3 karto. Kaip ir ankstesnéje
keramikoje, Sie kaitmeny kiekiai sietini su organika, susikaupusia keraminiy
Sukiy porose, naudojant indus buityje ir per archeologizacijg. Pastebésime,
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kad tradiciniy keraminiy masiy pavyzdZiai Nr. 27, 33, 274, 304, kuriy kaitme-
nys ir santykiai su CaO ir MgO buvo maZi, morfologijos poZitiriu nuo kity
puody nesiskyré. Tai tipiSki virtuviniy indy kategorijos dirbiniai, kurie XV a.
buvo pagrindiné miestiec¢iy buities indy rasis.

Nagrinéjant ankstesne keramika buvo paminéta prielaida, jog kaitmeny
padidéjimg archeologinéje keramikoje gali nulemti redukuojanti degimo ap-
linka. XV a. Vilniaus gotikiné keramika leidZia praktiskai jvertinti, kiek tech-
nologiné organika, t.y. anglis, gamybos metu patekusi j dirbinio poras, daro
jtaka kaitmeny kiekiui. IS cheminiams tyrimams atrinkty 15 redukcinéje ir 13
oksidacinéje atmosferose iS8degtu gotikiniy keraminiy dirbiniuy, abiejose gru-
pése kaitmeny kiekiy vidurkiai buvo praktiSkai tapatis: 6,36% redukcinése,
6,43% oksidacinése. Kaitmeny kiekiy svyravimai taip pat analogiski. Kaitme-
ny ir CaO+MgO santykiai neZymiai didesni: redukuotose — 1,4, o oksi-
duotose keraminése Sukése — 1,2. Sie duomenys rodo, jog archeologinés
keramikos kaitmeny kiekiui gaminio degimo atmosfera esminés jtakos netu-
ri. Pagrindiniai kaitmenis nulemiantys veiksniai yra indo naudojimas buityje
ir aplinkos poveikis per archeologizacija.

9-iy tirty gotikinés juodosios keramikos pavyzdZiy cheminése sudétyse
aptikti gana maZi kaitmenys (Kn+CO,) — nuo 0.81% iki 6,8%, vidurkinis —
3,2%. VidutiniSskas kaitmenuy ir sumariniy CaO+MgO kiekiy santykis —
0,56. Zenkliis skirtumai tarp keraminiy indy, pagaminty i$ tradiciniy (virtuvi-
niy) ir Svariy formavimo masiuy, siejasi su vartojimu buityje. Visi juodosios
keramikos indai XV a. priskirtini stalo indy kategorijai: 6 gso¢iai, 2 puodai, 1
dubuo. Asociy, kaip stalo indy, paskirtis komentary nereikalauja. Aptariami
puodai ir dubuo dailumu priskirtini labiau stalo negu virtuvés inventoriui.
Analogiskas reiskinys pastebimas ir ankstyvojoje gotikinéje keramikoje. Pa-
sitaikanc¢ios iSimtys, kai virtuviniai indai turi maZus kaitmenis, o stalo —
didelius (Nr. 37, 43, 260), aiSkintini kaip individualts atvejai. Praktikoje bet
kuris, netgi dekoratyvines paskirties, indas gali biti buityje prisisiurbes or-
ganikos, ir atvirkséiai.

Sarminiy metaly oksidy kiekiai gotikinése tradicinése (virtuvinése) kera-
minése maseése svyruoja: K,O nuo 2,2% iki 4,0%, vidurkinis — 3,47%, Na,O
nuo 0,5% iki 2,1%, vidurkinis — 0,97%. Kaip ir auks¢iau apraSytais atvejais,
bendri Sarminiy metaly kiekiy svyravimai siejasi su naudoto mineralinio lie-
siklio — granito — kiekiais. XV a. gotikinése tradicinése keraminése masése
budingas gausesnis vidurkinis granito nuosimtis, lyginant su XIV a. gotikine
keramika: XIV a. — 7,5%, XV a. — 10%.
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P,

Juodojoje keramikoje KzO kiekiai svyruoja nuo 3% iki 4,5% (vidurkis —
3,3%), Na,O — nuo 0,4% iki 1,8% (vidurkis — 0,93%). Granito kiekiai maZi
= 2,2%.

Technnologiniams tyrimams atrinkti 29 XV a. gotikinés keramikos pa-
vyzdZiai (lent. 27, 28). Jy gamybai naudoti lengvai besilydantys moliai. Tirty
bandiniy lydymosi temperatiira svyravo nuo 1070°C iki 1200°C.

Dilatometriniy tyrimy duomenimis, tradiciniy keraminiy masiu pavyz-
dZiai buvo iSdegti 790 —900°C temperatiiry intervale, juodosios keramikos
pavyzdZiai — 870 —980°C temperatirose.

Sukiy porétumas svyravo nuo 7,7 iki 13,8% tradicinése keraminése mase-
se ir nuo 8,4 iki 17,7% Svariose. Atkaitinty tradiciniy keraminiy masiy megi-
niy porétumas padidédavo nuo 1 iki 9%. Juodosios keramikos — liko nepa-
kites.

XV a. Vilniaus keraminéje gamyboje paplito redukcinis iSdegimas. Tuo
metu §i technologija paplito Lenkijos miestuose. Tai laikoma bendraregioni-
niu reiSkiniu (Kruppe J., 1967, p. 20—21). Svetima jtaka greic¢iausiai buvo
redukcinio iSdegimo paplitimo Vilniuje prieZastis. Ta¢iau mes apzvelgsime
technologine ir utilitarine Sio reiSkinio puse, nes bet kokia mada ar jtaka,
juolab iSsilaikiusi mazdaug 100 mety, turéjo racionaly pagrinda.

Didesné redukcinio iddegimo ciklo dalis — jkaitinimas, maksimalios tem-
peratiiros iSlaikymas — vyksta oksidacinéje atmosferoje ir tik galutinéje
stadijoje — vésinant — krosnis hermetizuojama, tuo joje sudarant redukuo-
jancia atmosferg (nepatenka deguonis). Remiantis etnografiniais liudijimais
(meistras V. MasSalas, Merkiné), prie§ hermetizuojant j krosnj bidavo jdeda-
ma smalingy malky — ,kad bty daugiau dimuy". Krosnies hermetizavimas
ne tik sudaro redukuojancia atmosferg, bet ir pailgina keraminiu dirbiniy,
sukrauty krosnyje, atvésimo laikg. Tai maZina pavojy dirbiniams sutrikinéti
dél per greito vésimo.

Daugiau technologiniy ypatumy, skirianc¢iy abu keraminiy dirbiniy iSde-
gimo biidus, neuZfiksavome.

Laboratoriniai keramikos tyrimai, vykdyti Lietuvoje ir uzZsienyje, atsklei-
dé kai kurias praktines redukuotos keramikos ypatybes.

Viena svarbiausiy buitinés, ypac¢ virtuvinés, keramikos savybiy — jos
terminis atsparumas. Kadangi jprastiniai terminio atsparumo nustatymo bi-
dai indus kaitinant ir Saldant archeologinei keramikai netinka (archeologinés
Sukeés gali buti suskeldéjusios), Sukiy terminiam atsparumui palyginti buvo
pasinaudota netiesioginiu tyrimo metodu — Siluminio plétimosi koeficientu,
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nustatomu dilatometru. Tyrimai parodé, kad Zemy temperatiiry intervale —
iki 400 —500°C — redukuotos keramikos Siluminio plétimosi koeficientas
biina maZas. Ty paciy, tik jau oksiduotu, keraminiy Sukiy plétimosi koefi-
cientai biina Zymiai didesni. Tai rodo, kad redukuota Suké turéty biiti dides-
nio terminio atsparumo, lyginant su oksiduota.

Kaip parodé lenky archeology tyrimai, pagrindinis redukuotos ir oksi-
duotos keramikos skirtumas — tai, kad redukuotos keraminés Sukés porose
yra anglies (Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 150). Kadangi archeologiniu
Sukiy porose, be anglies, gali buti dar ir jvairiy organiniy tersaly, tai nustaty-
ti gryna anglies kiekj itin sudétinga. Todél buvo nustatyti anglies kiekiai kg
tik pagamintuose minéto meistro V. MaSalo gaminiuose. Juy porose anglis
sudaré vidutiniskai 3,5% keraminés mases tirio. Sj skai¢iy galime laikyti
orientaciniu archeologinei keramikai.

Keraminés Sukés porose esanti anglis, absorbuodama cheminius jungi-
nius, atlieka dvejopa funkcija: a) gerina impregnacines gaminio savybes (Ko-
ciszewski 1., Kruppe J., 1973, p. 150), b) chemiSkai aktyvi anglis pasiZymi
detoksikuojanc¢iomis savybémis, kurios ilgesnj laikg gali biti iSlaikomos indg
plaunant karstu vandeniu. Tokiu biidu redukuoti indai pasiZymi geresnémis
higieninémis savybémis.

RENESANSINE KERAMIKA

XV —=XVI a. riboje Vilniaus keraminéje gamyboje, rinkoje ir jag naudo-
jant jvyko esminés permainos. Keraminés technologijos, paspartinusi kitas
technologines permainas, isivyravo Ziedimo technika, padidinusi gamybos
naSumag ir konkurencija, pareikalavusi didesniy profesiniy igtidziu. XVI a.
pradZzioje Vilniaus gamintojai pradéjo dirbti rinkai, o ne uzsakovui. Vilnieciy
buityje sparciai plito naujy rasiu indai, uzbaigdami puoduy dominavimo era.
Tai atspindéjo buitinés kultiros permainas. AtsiZvelge i Siuos pokycius, ju
chronologija ir kultirinj konteksta, XVI—XVII a. keramikq jvardijame ,re-
nesansine", o pagal technologinius ypatumus skirstome i ,juostine” — for-
muotg lipdant juostomis, kuri tgesé gotikinés keramikos technologijas, ir i
«Ziesta" — formuota ZiedZiant ant inercinio ZiedZiamojo rato.

Renesansiné juostiné keramika randama visoje XVI—XVII a. Vilniaus
teritorijoje. Pagal panaudojimg buityje rySkeéja Sios tendencijos: a) XVI a.
pirmoje puséje juostiné keramika i§ bent kiek reprezentaciniy indy buvo
iSstumta. Tarp stalo indy XVI a. pirmoje puséje tegalime paminéti juostinés
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keramikos gsocius ir lékstes, iSdegtus redukuojancioje atmosferoje ir suda-
rancius gal tik nuoSimtj visy radiniy (nors tai, greic¢iau, yra iSimtis, patvirti-
nanti taisykle — minéti dirbiniai yra juodoji keramika, kuri gotikinéje kera-
mikoje buvo tarsi elitiniai; gaminant reprezentacinius indus ilgainiui buvo
naudojama bitent ji); b) XVI—XVII a. pastebimas juostinés keramikos san-
tykinis mazéjimas gaminant virtuviniuose induose. XVI a. pirmoje pusé€je ji
vyrgvo tarp virtuvinés ir taros paskirties indy, sudarydama beveik 100% virtu-
viniy indy. XVII a. viduryje ji nesudaré né pusés virtuviniy indu. Po 1655 m.
karo pastebimas laikinas juostinés keramikos pagauséjimas. PavyzdZiui, Od-
miniy g. 7, 9 juostiné keramika XVII a. I puséje sudaré 20%, po karo — 70%.
Taciau maZzdaug po 1—2 deSimtmeciy vél susidaré ankstesné padétis; c)
vienintelé indy rasis, kurioje visa laikg vyravo juostiné keramika, — tarai
skirti indai.

RENESANSINE JUOSTINE KERAMIKA

Keraminiy dirbiniy renesansinéje juostinéje keramikoje Zinomos 4 ri-
Sys: puodai, sudarantys apie 90 —95% visu juostinés keramikos indu, dube-
nys — apie 4—7%, asoCiai — apie 1%, XVI a. pirmoje puséje, véliau juosti-
néje keramikoje visai pranyke; dangteliai — maziau 1%. XVI a. pirmos pusés
dirbiniy morfologija maZai kuo skyrési nuo gotikinés keramikos, ta¢iau maz-
daug nuo XVI a. vidurio palyginti sparc¢iai émé nykti dekoratyvus profiliavi-
mas ir kantai indo formos segmenty sandiirose. Gaminiy pavirsiy lygumas
analogiskas XV a. gotikinei keramikai. PavirSiaus spalva lygi (pav. 4).

Iki XVI a. vidurio dominavo XV a. dekoravimo tradicija. Nuo XVI a.
vidurio vél émé mazéti ornamentuoty indy nuosimtis, iSnyko Stampai, taSku-
Ciai, itin retai pasitaiko jkartélés. Pagrindiniu dekoravimo elementu tapo
viena arba kelios horizontalios linijos, ibréztos peteliy srityje arba virSutinéje
pilvelio dalyje. XVII a. ornamentuota maziau kaip pusé visu indu.

Liesikliy sudéties tyrimams buvo atrinkti 28 XVI a. ir 33 XVII a., viso 61
renesansiniy virtuviniy keraminiy masiy pavyzdZiai (lent. 9-12). Renesansiné-
je juostinéje keramikoje iSsiskiria dvi grupés: viena, tesusi sena technologine
tradicijg, susiformavusig XIV a., — tai ,virtuvines" formavimo mases nau-
doje puodZiai; kita — krypusi j ,Svaresniy" formavimo masiy panaudojima,
t. y. vartojo maZesnius liesiklio kiekius.

Pirmosios grupés méginiuose (Nr. 54, 57, 59, 60, 61, 62, 64, 147, 160, 161,
299, 300, 306, 308, 312, 313, 314, 315, 316, 323, 326, 327, 331, 334, 335, 337,
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338, 339, 340, 343, 344, 348, 426, 427, 428, 430, 431, 432, 433) bendri minera-
linio liesiklio kiekiai svyruoja nuo 14% iki 27%, vidurkinis — 19,2%. Mikro-
frakcijy kiekiai svyruoja nuo 5% iki 11%, vidurkinis — 7,8%, sudarydamas
daZniausiai 30 —45% viso liesiklio kiekio. Kity frakcijy liesiklio kiekiai pasi-
skirsté taip: smulkios — 3,1%, vidutinés — 3,8%, stambios — 3,8%. Grubi
frakcija uzfiksuota 24-uose pavyzdZiuose i§ 39, ju sudétyje vyrauja granitas.
Samotas aptiktas 21-ame méginyje, sudarydamas vidutinigkai 5,1%. Lyginant
su ankstesne keramika, Siose receptiirose pastebimas neZymus poslinkis ben-
dro mineralinio liesiklio kiekio maZéjimo linkme. Ypac tai pasireiské XVII a.
meéginiuose.

Kitoje grupéje (Nr. 53, 58, 63, 163, 303, 305, 307, 310, 311, 319, 321, 322,
328, 333, 336, 342, 429) grubi frakcija aptikta 3 i§ 17 pavyzdZiy. 15-oje i§ 17
pavyzdzZiy naudotas Samotas, sudarydamas vidutiniskai 6% keraminés Sukes
mases. AtsiZvelgiant j Vilniaus keraminiy receptiiry naudojimo pobidi, gali-
me kalbéti, jog aptariamos grupés formavimo mases naudojo technologiniu
poZzitriu kultiringesni gamintojai. XVII a. Sios grupés formavimo masése
Zymiai sumaZéjo bendri mineralinio liesiklio kiekiai, vidutini§kai sudarantys
14,5%. Tai prilygsta Svariy formavimo masiy liesiklio kiekiams, ta¢iau pasta-
ruosiuose yra stambiuy, kartais grubiy frakciju.

Visoje XVI—XVII a. juostinés keramikos jvairovéje aiSkiau negu anks-
tesniy Simtmeciy receptirose iSrySkéja formavimo masés, gausiau liesintos
aptakiomis priemaiSomis — liesiklis, nuo 50% iki 100% sudarytas i$§ aptakiy
ir vidutinio aptakumo formy mineraly. Daugeliu atveju aStriabriauniai mine-
ralai gali buti nataralas.

Paminetina dar viena, tiesa, gan sunkiai jZvelgiama, formavimo masiu
grupé (pav. 6, 7, Nr. 162, 270, 309, 317, 318). Tai negausiai liesintos formavi-
mo mases (15—19%, vidurkis 17%), su labai maZu mikrofrakcijy mineraly
kiekiu (4 —6%), sudaranc¢iu nedidele dalj mineralinio liesiklio (25—30%), ta-
¢iau vyrauja grubios frakcijos (vidutiniSskai — 4,4%) ir astriabriauniy formy
mineralai (70 —80%).

Cheminés sudétys nustatytos 26 renesansinés juostinés keramikos mégi-
niams (lent. 21, 22). SiO, kiekiai svyravo nuo 52% iki 69%. Ju gamybai
naudotose moliuose budingi SiO, kiekiai — 44 —64%. Toks platus intervalas
rodo, jog naudoti jvairiy sudé¢iy moliai. Siuo poZiiriu bendros tradicijos
nebuvo.

CaO kiekiy poZitriu renesansiné keramika panasi i gotikine keramika:
mazZdaug pusei dirbiniy naudota natiiraliai nukarbonatinta molio Zaliava (14-
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oje i$ 26), likusi — ijprasty CaO kiekiy moliai. Remdamiesi $iais duomeni-
mis, galime manyti, jog XVI a. ir XVII a. puodZiai tesé sena miesto amati-
ninky tradicijg orientuotis i nukarbonatintos Zaliavos panaudojima. Tac¢iau
eksploatuojant molio karjerus nebuvo iSvengiama ir jprastinio karbonatingu-
mo moliy. Atkreiptinas démesys, kad pastaruosiuose CaO kiekiai nebuvo
itin dideli. Tai leidZia manyti, kad molio Zaliava biidavo ilgam paliekama
pudymui ir plovimui lietumi.

Tirtuose 26-uose pavyzdZiuose ryskiau negu ankstesniy laikotarpiy ke-
raminiuose dirbiniuose matoma indy diferenciacija pagal kaitmenis. 11-oje
meéginiy (pav. 15, 16 Nr. 53, 57, 58, 60, 176, 178, 179, 300, 326, 344, 380)
kaitmeny kiekiai svyravo nuo 4,2% iki 15% (vidurkis — 7,8%). Vidutiniskas
kaitmeny ir CaO+MgO kiekiy santykis — 1,1. DeSimt i§ 11 pavyzdziy
(iSskyrus Nr. 58) — tai maZy ir vidutiniu talpy (iki 3—4 1) terakotos indy
Sukés. Tokiy talpy indai paprastai naudoti maisto gamybai, t. y. ten, kur
organikos imirkis yra didelis. Kituose 15-oje pavyzdZiu kaitmeny biita ne-
daug — nuo 0,9% iki 3,9% (vidurkis — 2,6%). VidutiniSkas kaitmeny ir
CaO+MgO kiekiy santykis — 0,55%. Galime konstatuoti, jog organikos
imirkis Siuose induose yra nedidelis. Dvylikoje i§ 15 pavyzdziy (iSskyrus Nr.
147, 327, 328, 331) — tai dideliy talpy, ne maZesniy kaip 5 1, indu Sukeés.
Tokiy talpy indai daZniau buvo naudojami kaip tara.

Sarminiy metaly oksidy kiekiai aptariamoje keramikoje maZdaug tapatis
ankstyvosios gotikinés keramikos vidurkiy kiekiams. K,O kiekiai svyruoja
nuo 2,3% iki 3,8% (vidurkis — 3,13%), Na,O — nuo 0,6% iki 1,5% (vidurkis —
0,87%). Kaip ir visoje Vilniaus keramikoje, matomos Sarminiy metaly ir gra-
nito kiekiy sasajos. Granito renesansinéje keramikoje vidurkis — %,3%.

Technologiniai tyrimai daryti 11-ai pavyzdziy (lent. 29). Renesansinei
juostinei keramikai naudoti lengvai besilydantys moliai. Tyrinéty trijy bandi-
niy lydymos temperatiira svyravo nuo 1090°C iki 1110°C.

Degimo temperatira buvo nustatyta 11-ai pavyzdZiu. Ji svyravo nuo
780°C iki 960°C. Vyraujanti degimo atmosfera — oksidaciné. Sukiy porétu-
mas — nuo 8,3 iki 16,1%. Atkaitinty méginiy porétumas padidéjo 2—3%.

RENESANSINE ZIESTA KERAMIKA

XVI—XVII a. sandiiroje Vilniuje paplites kojinis, arba inercinis, ZiedZia-
masis ratas pakeité patj gaminio formavimo principa — keraminio gaminio
formos ,iStempima" i$ vieno molio ruo$inio. Si technologiné naujove pakeité
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visg gamybos ciklg, pradedant nuo Zaliavos parinkimo iki gaminio i§degimo,
padidino gamybos efektyvuma, pareikalavo didesniy gamintojo jgadziy. Ga-
lima manyti, kad Sie pokyciai Zymia dalimi skatino amato organizacijos
pakitimus.

Pirmieji Ziestosios keramikos pavyzdZiai Vilniaus archeologinéje medZia-
goje pasirodé XV a. antroje puséje. Ta¢iau manome, kad tai importas. Apie
vietine Ziestosios keramikos gamyba galime kalbéti nuo XV —XVI a. ribos.
MedZiagos atZvilgiu turtingiausias to meto paminklas — Sv. Mykolo g. 8,
pateikiantis gausia, gerai datuota pirmuju Ziestos keramikos Vilniuje deSimt-
meciy medZiaga.

Ziestoji keramika aptinkama visuose senamies¢io paminkluose. Sociali-
niy sluoksniy ar etniniy grupiu atzvilgiu jokio ap¢iuopiamo Ziestosios kera-
mikos kiekybiniy ar stilistiniy skirtumuy Vilniaus medZiagoje nepastebéta.
Naudojimo buityje atZzvilgiu Ziestoji keramika jsivyravo tarp stalo ir repre-
zentacinés paskirties induy. Tarp virtuvinés paskirties indy ji dominavo naujai
atsiradusiy indy rasiy: koStuvy, trikojy indy, arbatiniy (akvamaniliy) ir t. t.

Keraminiy dirbiniy renesanso laikotarpyje asortimentas labai iSsiplété.
Nors renesanso laikotarpio tarp Vilniaus indy vis dar vyrauja puodai (60—
70% visy indy), taciau XVI a. pirmoje puséje émé daugeéti kity rasiy indu:
dubenu, 1éksc¢iy, asociu, keptuviy, taip pat atsirasti naujuy, iki tol nenaudoty
indu: taureliu, bokaly, buteliy, vazy ir vazeliy, smulkiy indeliy, gertuviy,
arbatiniy, specializuoty virtuves indu, kaip koStuvy, Zuviai skirty indy ir pan.

Gaminiy pavirSiai visada lygis ir absoliuti jyu dauguma — lygios spalvos.

XVI a. puoduy puoSyboje vyravo dviejy rasiy lygiagreciy horizontaliy
linijy ornamentai: 1) iréZtos linijos; 2) reljefinés, Ziedimo metu suformuotos
linijos. Jomis buidavo dekoruojama didZioji indo pavirSiaus dalis arba virsuti-
né pilvelio dalis ir peteliy sritis. Nuo XVI a. antros pusés reljefinés linijos
émeé nykti ir paplito jvairts vadinamieji tinklelio variantai, daZniausiai deri-
nami su jréZtomis lygiagrec¢iomis linijomis. Tinkleliais biidavo dekoruojami
puoduy peteliai ir kakleliai (pav. 5, 6).

Ruosiant dubenis pagrindinis démesys biidavo skiriamas briaunos profi-
liavimui. Taciau lygiagreciai su juo Ziestoje keramikoje paplito virSutinés
briaunos dalies dekoravimas bangeliy pluosto ornamentu. Dubeny Sonai ties
briauna kartais bidavo puoSiami suplotu ir banguota linija i§vingiuotu vole-
liu. [réZtais arba jspaustais ornamentais dubenuy Sonai biidavo puo$iami retai.

Puosiant gsoc¢ius biidavo naudojami du pagrindiniai btidai: 1) jrézty ly-
giagreciy horizontaliy linijy ornamentas briaunoje ir peteliy srityje; 2) pogla-
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zlrinis stipriai stilizuotas augalinis pieSinys. Pastarasis paprastai biidavo pie-
Siamas peteliy srityje.

XVI a. 1éks¢iy puoSyboje vyravo poglazirinis pieSinys, analogiSkas apra-
Sytiems asociy puoSyboje. Jis blidavo pieSiamas tiek 1ékstés dugne, tiek
atkraSc¢iuose. XVII a. poglazirinj pieSinj pakeité bangeliy pluosto ornamen-
tas ir koncentriniai Ziedai. Dekoratyviniais sumetimais btdavo jvairiai profi-
liuojama briauna.

Glaziuravimas paplito kartu su Ziestaja keramika. Ankstyvosios drumstos
Zalios spalvos glaziiros, vyravusios XV —XVI a. riboje, véliau buvo iSstumtos
skaidriy glaziry. Pastarosios buvo dvieju spalvu: rudos ir Zalios. Dozuojant
daZancigsias medZiagas (mangana, magnj, vari), bidavo gaunami jvairas at-
spalviai: nuo geltonos iki juodai rudos ir nuo Sviesiai iki tamsiai Zalios. XVII
a. imta naudoti baltas drumstas alavo glaziras.

Dazniausiai bidavo glaziiruojamas vidinis indo pavir§ius. Tai rodo, kad
pagrindiné glaziiravimo paskirtis buvo indo impregnaciniy savybiy pagerini-
mas. Greitai buvo pastebéta, kad glazira, uZliedama ornamentg, paryskina
dekorg, ir XVI a. pirmoje puséje paplito dekoruoty indo daliy glaziiravimas.
DaZnas atvejis, kai biidavo glaziiruojama tik ornamentuota indo dalis.

Liesikliy sudéties tyrimams atrinkta 30 renesansinés Ziestos keramikos
pavyzdZiy (lent. 13— 16). Ziesty formavimo masiy receptiiras nulémeé inerci-
nio ZiedZiamojo rato technologija, kurioje gali biiti naudojamos geru forma-
vimo savybiy masés, laiduojancios vientisos kryptingos (poliarizuotos) teks-
taros gaminio suformavimg ant inercinio ZiedZiamojo rato i§ vieno formavi-
mo masés ruoSinio. Tokias salygas gali tenkinti formavimo masés su paly-
ginti maZu bendro mineralinio liesiklio kiekiu, neturin¢ios stambiagriadziy
priemaiSuy. Nepageidautini aStriabriauniai mineralai. Tirtuose méginiuose bendri
mineralinio liesiklio kiekiai svyravo nuo 8% iki 24% (vidurkis — 13,7%).
PriemaiSy morfologija ir komponentiné sudétis leidZia manyti, kad Ziestos
keramikos gamybai buvo parenkama reikiamos konsistencijos natiraliai liesin-
ta molio Zaliava. Mikrofrakcijy kiekiai svyravo nuo 6% iki 13%, vidurkinis —
8,1%. Smulki frakcija — 4,4%. Vidutiné frakcija aptikta 20-yje pavyzdZiu,
sudarydama juose 1,6%, o stambi — tik dviejuose méginiuose (Nr. 52, 382).
Vyrauja aptakus (58%) ir vidutinio aptakumo (37,5%) mineralai. Astriabriauniu
formy mineralai aptikti devyniuose pavyzdZiuose, kuriuose jie sudaré 14%
mineralinio liesiklio. Sie astriabriauniai mineralai j dirbtinai smulkintus nepa-
nasis. Tai natlraliose Zaliavose, pvz., karjeriniame smélyje, pasitaikancios
aStriabriaunés formos.
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Ziestos keramikos formavimo masés néra vienodos. ISsiskiria pogrupis
(Nr. 52, 65,70, 73, 74, 173, 324, 332, 382), kuriam budingi dideli bendri
mineralinio liesiklio kiekiai (vidutiniSkai 18,5%). Pastebimi padidéje kiekiai
(6—10%) 0,63 mm — 1mm dydZio mineraliniy priemai$y. Sioje grupéje buvo
abu pavyzdZiai su mineralais, didesniais nei 1 mm. Ta¢au Ziestoje keramikoje
tai atsitiktinis reiSkinys.

Cheminiams tyrimams atrinkti 28 Ziestos keramikos pavyzdZiai (lent. 23,
24). SiO, kiekiai juose svyravo nuo 56% iki 76%. Sunku pasakyti, kokie
kvarco kiekiai Ziestoje keramikoje gali bati dirbtinai jimaiSyti, ar bidavo
parenkama vien reikiamos sudéties molio Zaliava. Taciau akivaizdu, jog Zies-
tos keramikos gamintojai orientavosi j liesy moliy panaudojima.

CaO kiekiy poziiriu Ziestoji keramika kiek labiau negu gotikiné kerami-
ka orientuota i nukarbonatintas Zaliavas. 21 pavyzdys pagamintas i$§ nukar-
bonatintos Zaliavos, kurioje CaO kiekiai svyruoja nuo 1,2% iki 2,8%. Liku-
siuose tirtuose Ziestos keramikos pavyzdZiuose CaO kiekiai svyravo nuo
57% iki 9,1%. Tai rodo, jog buvo naudojamos ir jprasto karbonatingumo
molio Zaliavos.

Tirtuose Ziestos keramikos pavyzdZiuose kaitmenys svyravo nuo 0,2%
iki 7,3%, budingi kaitmeny kiekiai 1 —4%, vidurkinis — 1,9%. VidutiniSkas
kaitmeny ir CaO + MgO kiekiy santykis — 0,48. Sie duomenys rodo, kad
Ziestos keramikos indai nebuvo permirke organikoje. Tokj reiskinj sietume
su specifiniu Ziesty keraminiy indy panaudojimu vilnieciy buityje. Jie buvo
naudojami kaip stalo ir reprezentaciniai indai, todél organikos kaupimuisi
juose palankiy salyguy nebuvo. PabréZtina, jog kaitmeny kiekiy skirtumo
tarp glaziiruoty ir neglaziruoty Ziesty indy nebuvo: 11 i$§ 28 tirty indy buvo
neglazuruoti.

Sarminiy metaly oksidy kiekiai Ziestoje keramikoje yra maZiausi Vilniaus
buitinéje keramikoje. K,O kiekiai svyruoja nuo 2% iki 3,7% (vidurkis —
2,93%), Na,0O — nuo 0,2% iki 1,0% (vidurkis — 0,58%).

Technologiniams tyrimams buvo atrinkti 6 Ziestos keramikos pavyzdZiai
(lent. 30). Ziestos keramikos gamybai naudoti lengvai besilydantys moliai.
Keturiy tirty bandiniy lydymosi temperatiira svyravo nuo 1090°C iki 1160°C.

Dilatometriniai tyrimai daryti 6 méginiams, kuriy iSdegimo temperatiros
svyravo nuo 920°C iki 1000°C. Absoliuti dauguma Ziestosios keramikos atve-
ju rodo, kad ji bidavo iSdegama oksidacinéje atmosferoje. Keturiy tirty
Ziestos keramikos meéginiy porétumas svyravo nuo 9,7 iki 18%, atkaitinto
meginio porétumas padidéjo 3%.

216



“4

FAJANSAI

Si keramikos riisis yra placiau aptarta atskirame straipsnyje (Jasiukevi-
Cius V. ir kt., 1999, p. 271 —282), todél cia pateikiama tik esminiy duomeny
apzvalga.

Fajansais (sinonimai — majolika, delftai) buvo vadinami $viesios Sukés
spalvos keraminiai dirbiniai, padengti drumstomis alavo glaziromis. Pagal
Siandienine Kklasifikacija, tai senieji, arba kalkiniai, fajansai. Fajansy pasiro-
dymas buvo svarbiausias XVII a. Vilniaus keraminés gamybos technologijos
ivykis. Ankstyviausi vietiniai fajansai pasirodé XVII a. pirmame ketvirtyje.
Fajansai maZdaug tolygiai paplite visame senamiestyje ir piliy teritorijose.
Jie sudaro 2—4% XVII a. buitinés keramikos radiniy. Tai dekoratyviniai,
daZniausiai reprezentaciniai, indai. Dauguma ju, apie 85—90%, — lékstés ir
dubeneéliai. Taip pat rasta fajansiniy gsociy, bokaly, maZzy vazeliy.

Verta pabrézti, kad Vilniaus fajansams naudoty alavo glaziry cheminé
sudeétis analogiSka statybinéje keramikoje (kokliuose) naudotoms baltoms
glaziroms, kurios aptinkamos nuo XV —XVI a. ribos. Vadinasi, glaziros
fajansiniams indams buvo gaminamos vietoje, pagal seng vietine tradicija.

Glazuruotas indo pavir§ius buvo dekoruojamas virSglaziriniu, dazniau-
siai polichrominiu, pieSiniu. Vienspalviai, tik mélyni, pieSiniai pasitaiko retai.
Populiariausios spalvos — Zalia ir ruda, retesnés — geltona, mélyna ir raudo-
na. Vyrauja augaliniai pieSiniu siuZetai, re¢iau geometriniai, portretiniai ir
gyvuliniai.

Liesikliy poZitriu kalkiniai fajansai praktiSkai nesiskiria. Bendri klastines
medZiagos kiekiai svyruoja nuo 6% iki 11%. Stambiausia aptikta mineraly
frakcija — 0,12—0,63 mm skersmens, svyruojanti nuo 0% iki 3%. VisiSkai
néra aStriabriauniy mineraly. Komponentiniu poZitriu dominuoja kvarcas,
visuose meginiuose sudarydamas 90 — 100%. Klastinés medZiagos morfologi-
ja leidZia teigti, jog fajansy formavimo masés dirbtinai liesinamos minerali-
niais liesikliais nebuvo. Pasitenkinta Zaliavoje esan¢iomis priemaiSomis.

Ry3kus tyrinéty senuju fajansy formavimo masiy bruozas — gausis Sa-
moto kiekiai (vidurkis — 22,5%). Toks daZnas Samoto panaudojimas aiskinti-
nas pastangomis keraminéje Sukéje turéti panasaus Siluminio plétimosi koe-
ficiento medziagu. '

Cheminiy tyrimy duomenys rodo, kad iSskirtinis senyjy fajansy chemi-
niy sudéciy bruozas — dideli karbonaty kiekiai, vidutiniskai apie 12— 13%.
Mazi kaitmeny kiekiai (vidurkis — 2%), rodantys gera karbonaty homogeni-
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zacijg, kuri dirbtinai suformuotoms keraminéms maséms nebidinga, rodo,
kad Vilniaus fajansams molio Zaliava biidavo parenkama i$ nattraliai karbo-
natais prisotinty molio telkinio sluoksniy, paprastai esanciy 1 —1,5 m gylyje.
Kity cheminiy junginiy kiekiai nuo Ziestosios keramikos formavimo masiy
nesiskiria.

Tai vienintelé Vilniaus archeologinés buitinés keramikos rasis, kuriai
tikslingai buvo parenkama natiraliai karbonizuota molio Zaliava. Toks ga-
mintojy pasirinkimas buvo nulemtas tuometines Siaureés ir Vakary Europos
kalkiniy fajansy gamybos tradicijos. Didesni karbonaty kiekiai moliuose lei-
do puodzius patenkinti du kertinius fajanso keraminiy Sukiy reikalavimus: 1)
iSgauti Sviesig keraminés Sukeés spalva, karbonatams neutralizuojant daZan-
Cias Fe,O, ir TiO,, kaip katalizatoriaus, savybes; 2) uztikrinti gera keraminés
Sukés ir glaziiros sukibima, karbonatams stimuliuojant Sukés Siluminio pléti-
mosi koeficiento padidéjima.

VidutiniSkas kaitmeny ir CaO +MgO kiekiy santykis — 0,13. Nedideli
kaitmeny kiekiai ir itin maZas ju santykis su MgO ir ypac su CaO nulemti ne
tik natdralios molio Zaliavos homogenizacijos, bet ir dirbinio iSdegimo opti-
maliame Sioms formavimo maséms temperatiry intervale, kas sudaré geras
salygas beveik visam CaO ir MgO sudaryti cheminius junginius su aliumosi-
likatais.

Sarminiy metaly oksidy kiekiai Vilniaus kalkiniy fajansy cheminése sudé-
tyse Zymiai didesni negu likusioje miesto keramikoje. K,O kiekiai svyruoja
nuo 3,4% iki 4,8% (vidurkis — 4%), Na,O — nuo 0,7% iki 1,7% (vidurkis —
0,96%). Kalbédami apie likusig Vilniaus keramikqg Sarminiy metaly padidé;ji-
ma siejome su mineralinio liesiklio (granito) gausesniais kiekiais, bet turint
galvoje fajansus apie granity jtaka negali biti né kalbos. Cia didesnis Sarmi-
niy metaly kiekius galime sieti su dirbtiniu kalio ir natrio junginiy jmaiSymu
i formavimo mase. Siuo atveju galéjo biiti pasinaudota malky pelenais, kuriy
sudétyje yra dideli Sarminiy metaly kiekiai.

Fajansams buvo naudoti lengvai besilydantys moliai, kuriy lydymosi
temperatiira svyravo nuo 1080°C iki 1120°C. Dirbiniy iSdegimo temperatiros
svyravo nuo 950°C iki 1040°C. Tokia fajansiniy gaminiy iSdegimo temperati-
ra biidinga seniesiems Europos fajansams MaZas lydymosi ir iSdegimo tem-
peratiiry skirtumas uZztikrina keraminés Sukés mechaninj tvirtuma, ta¢iau
iSdegimo temperatirai priartéjus prie lydymosi temperatiiros atsiranda gami-
nio deformavimosi pavojus. Visuose tyrinétuose pavyzdZiuose Sis temperati-
ry skirtumas labai maZas, kai kada nesiekiantis 100°C. Toks molio Zaliavos ir
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degimo temperatiiros suderinimas rodo itin aukstg gamintoju profesionalu-
ma. Fajansiniy Sukiy porétumas svyravo nuo 13,3 iki 23,1%. Atkaitinus poré-
tumas padidédavo 1—1,5%.

DUOMENU INTERPRETAVIMAS

Nagrinétoje Vilniaus archeologinéje buitinéje keramikoje pagal dirbiniy
morfologija (Siuo atveju tikty pavartoti terming ,technomorfologinius bruo-
Zus", nes grupuojant pagrindinis démesys buvo skiriamas poZymiams, susiju-
siems su technologijomis) medZiaga buvo suskirstyta i SeSias grupes: anksty-
voji istoriné keramika; ankstyvoji gotikiné keramika; gotikiné keramika; re-
nesansiné juostiné keramika; renesansiné Ziesta keramika; fajansai. Sias gru-
pes mes matome vizualiai ir chronologiSkai jas iSskiriame. Pagal sukauptus ir
iSanalizuotus technologiniy tyrimy duomenis XIV —XVII a. Vilniaus puodi-
ninkystéje atsekamos keturios technologinés schemos, kurios yra technolo-
giniy savybiy ir gamybos organizacijos sasaju suvokimo grandis. Tokiy tech-
nologiniy schemy iSskyrimas remiasi giluminiais tiriamo $altinio struktiiros
elementais, Siy elementy priklausomybémis, kurios yra paaiSkinamos gam-
tos bei technikos mokslu désniais ir teorija. Tai leidZia atskleisti ir jvertinti
esminius prieZastinius rySius ir sgveikas, taip pat ,atsijoti" antraeilius poZymius
arba suvokti veiksniy hierarchija.

Pirmoji — archaiSkiausia — i$ ¢ia nagrinety technologiné schema buvo
naudota ankstyvojoje istorinéje keramikoje. Jos pagrindiniai technologiniai
bruoZai: 1) gausus liesinimas aStriabriaunémis stambiagriidémis griisto grani-
to priemaiSomis; 2) indo formavimas lipdant voleliais; 3) Zema keraminiy
dirbiniy iSdegimo temperatira (720 —820°C), nesiekianti vietos moliy inten-
syvaus sukepimo temperatiros — 830°C; 4) nekontroliuojama keraminiy
dirbiniy iSdegimo atmosfera. Atkreiptinas démesys ir j kai kurias ne taip
rySkiai pastebimas bei ne taip vienareik$miai vertintinas pirmai technologi-
nei schemai biidingas detales, kaip antai molio Zaliavy gavyba i pavirSiniy
molyny sluoksniuy, riebiy moliy parinkimag, palyginti prasta gaminiy pavir-
Siaus apdirbimg ir primityvy dekoravima.

Kaip ir kokias saglygas, aplinkg ir pac¢ig gamybos organizacija atspindi Sie
technologinés schemos bruozai?

Gausiai naudotos stambios ir ypa¢ grubios griisto granito frakcijos kera-
minéje maseéje efektyviausiai gerina dréegmeés iSgarinimo savybes (gerina ke-
raminés mases difuzines savybes). Tai yra paprastas ir patikimas budas dirbi-
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niy suirimo tikimybe sumazinti gamybos metu. Tam, kad formavimo mase
biity galima gausiai liesinti mineralinémis priemaiSomis, Siuo atveju — gras-
tu granitu, bidavo parenkami riebiis moliai. Be to, tokiai molio Zaliavai
dozuoti mineralines priemaiSas nesudétinga. Taciau gristas stambiagridis
granitas gamybos eigoje ir pacioje keraminéje maséje turi keleta reikSmingy
Salutiniy poveikiy. Dideli jo kiekiai maZina keraminiy gaminiy mechaninj ir
terminj atsparuma, gaminiai turi buti storesniy sieneliy, dél ko jie bina
palyginti sunkis, dideli astriabriauniai mineraly griideliai komplikuoja dirbi-
nio formavima ir jo estetine iSvaizda, be to, tokiai tvirtai uolienai kaip grani-
tas smulkinti reikia dideliy darbo sgnaudy. Granitu smulkinimo problema
pirmos technologinés schemos praktikuotojai daZniausia sprendé parinkdami
lengvai trupinamus rapakyvius (tai granitai, pasieke paskutine irimo stadija).
Siy yranciy uolieny rinkimas néra labai jau¢iama problema mazos apimties
gamybos atvejais, kada liesiklj galima pasigaminti derinantis prie kity darby,
pavyzdziui, kai granitus kaitina ir vésina kirendami Zidinj ar duonkepe, arba
pasirinkti rapakyviy ganant. Ta¢iau didesniy apimciy keraminéje gamyboje
rapakyviy gavyba arba granity smulkinimas tampa daug papildomo darbo
reikalaujancia technologine grandimi.

Pirmaja technologine schema naudoje indu gamintojai Zaliava parinkda-
vo i§ pavirSiniy (esanciy po veléna) molio sluoksniu. Vilniuje ir jo apylinke-
se, kaip teigia liudininkai ir kaip galima pamatyti patiems, tokiuy keraminei
gamybai naudoty moliy pasitaiko nedideliais lopiniais, jie labiau panasts ne
i plota dengiantj istisinj sluoksnj, o i ,linzes" (kaip jas vadina geologai).
Toks pavirS§iniu moliy iSrinkimas, kaip ir rapakyvu gavyba, yra racionalus
sprendimas nedideliy apim¢iy gamybai.

Pirmosios technologinés schemos naudotojai naudojosi primityvia degi-
mo jranga, galbiit pusgaminiai bidavo iSdegami lauZuose ar buitinéje jrango-
je: zidiniuose, lauzuose, duonkepése ir pan. Tai liudija keraminiy dirbiniu
degimo temperatiros, nevirsijan¢ios temperatiiry, kurias degimui reikiama
laiko tarpa gali palaikyti buitiné degimo jranga. Kad specializuoty degimo
krosniy Sie gamintojai nenaudojo, liudija nekontroliuojamos degimo atmo-
sferos poZymiai visoje ankstyvojoje istorinéje keramikoje.

Labai svarbus veiksnys, lemiantis gamybos vystymasi, yra produkcijos
naudojimas. Primityvi vartosena tenkinasi universaliomis, arba, kitaip ta-
riant, daugiafunkcionalaus panaudojimo, priemonémis. Labiau iSvystytus var-
totojo poreikius gali patenkinti atitinkamai tobulesni instrumentai, kuriy
savybés turi buti pritaikytos subtilesnéms funkcijoms atlikti, t. y. jrankis turi
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biiti labiau specializuotas. Siuo atveju indus galima vertinti kaip jrankius
maistui laikyti, transportuoti, ruosti, serviruoti. Ankstyvojoje istorinéje kera-
mikoje absoliuc¢iai dominavo universalios paskirties puodai, dirbiniy mecha-
ninio ir terminio atsparumo savybés buvo palyginti prastos, vartotojus tenki-
no paprastas, netgi primityvus, dekoras ir pavirSiaus apdirbimas, dirbiniy
tobulinimo poZymiuy nesimato. Tai liudija konservatyvius ir nei$vystytus anks-
tyvosios istorinés keramikos naudotojy poreikius. Galima manyti, kad jos
vartotojai buvo indiferentiski, tenkinosi tuo, kas yra (,kad tik yra — ir
gerai"). Tai buidinga uZdarai visuomenei.

Vertinant amato profesionalizacijg labai svarbu atsiZvelgti i tuometinio
gamintojo pazinumo ypatumus, nes tai — gamybinés veiklos vystymo pa-
matas. Siame straipsnyje paZinumas, kaip reidkinys, nenagrinéjamas. Tai da-
ro gnoseologija. Mus domina, kokio pobiidZio gamybinémis Ziniomis dispo-
navo aptariamos keramikos puodzZiai (minimalios Zinios, be kuriy keraminio
indo pagaminti neimanoma, ar Ziniy bagazas didesnis) ir ar ju pazZinumas
buvo kiek nors kreipiamas gamybos tobulinimo linkme (ar buvo eksperi-
mentuojama, varijuojama jvairiomis medZiagomis, ir pan.), kas biidinga pro-
fesionaliam amatui. Produkcijos parametrai rodo, kad pirmos technologinés
schemos keramiky medZiagy ir technologiju pazinimas balansavo ant mini-
maliy, paprasciausiais biidais iSsprendZziamy, technologiniy salygu tenkinimo
riby. Nors, pavyzdZiui, pasiekti aukStesnes degimo temperatiiras problemos
nebuvo, ta¢iau pastangy iSnaudoti jmanomas technines galimybes, jau ne-
kalbant apie pastangas jas tobulinti, nesimato. Per visa ankstyvosios istori-
neés keramikos gyvavimo laikotarpj konservatyviai buvo laikomasi tradicineés
technologijos.

IS viso to matyti, kad gamintojai, naudoje pirmajg technologine schemas,
orientavosi | maZzas gamybos apimtis, technologijos paprastuma, gamybinés
rizikos minimalizavimg. Naudotos Zaliavos, keraminiy masiy sudétis ir gamy-
bos priemoneés atspindi aplinka, kurioje gamintojas negali (ar jam neapsimo-
ka) investuoti resursus ir energija i irangg, gamybos ir produkcijos tobulini-
ma. Pirmaja technologine schema galima sieti su neprofesionaliy namudinin-
ky gamyba, kuriems puodininkysté galéjo biti Salutinis verslas, arba kurios
produkcija skirta daugiausia tenkinti savo reikmems.

Ankstyvojoje gotikinéje, gotikinéje ir renesansinéje juostinéje keramiko-
je buvo praktikuojama antroji technologiné schema. XIV a. Il puséje ji buvo
pagrindiné Vilniaus miesto keraminéje gamyboje (galima manyti, kad pirmo-
ji technologiné schema Vilniuje XIV —XYV a. riboje jau net nebeegzistavo, o
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§ie mieste randami indai, grei¢iausiai, pateko i$ periferijos). Antros schemos
keraminiy masiy receptiros ir techniniai parametrai yra gana nevienodi, tu-
réjo kryptingas tendencijas kisti jvairiais laikotarpiais. XIV a. jos pagrindi-
niai technologiniai bruozai: 1) vidutiniai, neperZengiantys keraminiy masiy
didelio mechaninio atsparumo savybiu smukimo ribiniy reikSmiy, vidutinia-
grudZio ir stambiagrudZio mineralinio liesiklio kiekiai; 2) indo formavimas
lipdant juostomis; 3) keraminiy dirbiniy degimo temperatira (800 —900°C)
daugumoje atvejy jau siekia Zemesnj intensyvaus vietos moliy sukepimo
intervala; 4) kontroliuojama keraminiy dirbiniy degimo atmosfera.

PavirSutiniSkai Ziarint, antroji technologiné schema ne itin daug kuo ski-
riasi nuo pirmosios. Formavimo masés toliau buvo liesinamos gristu granitu,
naudoti riebiis, daZniausiai maZai karbonatingi, moliai ir t. t. Tac¢iau kiekybi-
niai poky¢iai liudija prasidéjusias gilias keraminés technologijos permainas,
kurios susijusios su puodininkystés profesionalizacija ir amato aplinka.

Poky¢iai gotikinés keramikos formavimo masése, lyginant su ankstyvaja
istorine keramika, yra susije su mineraliniy priemaisy kiekiais ir granulio-
metrija: vidutiniskai trecdaliu sumaZéjo bendri mineralinio liesiklio kiekiai;
nuo grubios frakcijos persiorientuota prie stambios ir vidutinés, o dirbtinai
smulkinto liesiklio naudojimas sumazintas pustrecio karto — nuo 19% iki
7.5%. Tai leidZia teigti, kad ankstyvosios gotikinés keramikos gamintojai
atsisaké pagrindinio pirmosios technologinés schemos motyvo — gamybi-
nés rizikos minimalizavimo ir persiorientavo j produktyvesne gamyba laiduo-
jancias formavimo masiy receptiras.

Vienas netiesioginiy poZymiuy, liudijan¢iy apie poslinkius atskirus ga-
mintojus pradeéjus didesniy apiméiq' gamyba, yra molio Zaliavos gavybos
bido nuolatinése vietose — karjeruose — paplitimas. Tai kur kas naSesnis
molio Zaliavos gavybos bidas, negu kokybiskus molius iSrinkinéti Zemeés
pavirSiuje. Gamybos, kurioje per metus sunaudojama keli Simtai kilogramy
Zaliavos, atveju tinka abu gavybos budai (pavirSiniy moliy parinkimas yra
netgi parankesnis). Ta¢iau kai molio Zaliavos poreikis siekia nuo keliolikos
iki keliasdeSimt tony per metus, — racionaliau yra eksploatuoti storesnius
sluoksnius. Tiesa, Siose Zaliavose, lyginant su podirvoZeminiais moliais, kar-
bonatiniy intarpu btina daugiau, taciau Sie ir jvairts kiti terSalai biidavo
pasalinami tobuliau paruo$iant molio Zaliavas. Be to, papildomas Zaliavos
paruosimas suteikia ir kity privalumu.

Kitas poZymis, liudijantis atskiro puodZiaus gamybos apimciy padidéji-
ma, — gristo granito priemaisy kiekiy sumaZzinimas. MaZy apimciy kerami-
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néje gamyboje uolieny smulkinimas rimtesniy problemu sukelti neturéty.
Padidéjus produkcijos apimc¢iai uolieny smulkinimas tampa neracionaliai daug
darbo sanaudy reikalaujan¢ia gamybos grandimi. Istoriniy duomeny apie
puodZiy gamybos apimtis XIV a. Lietuvoje neturime. Remiantis M. Kvapie-
niovos hipoteze, pagrista etnografine ir archeologine medZziaga, Krokuvos
puodZius per metus sunaudodavo nuo 20 iki 40 tony molio Zaliavos. Be to,
autoré mano, jog i$ tiesy Zaliavy galéjo biti sunaudojama Zymiai daugiau,
nes anuometinéje buityje keramika naudojama pla¢iau negu etnografiniu
laikotarpiu (Kwapieniowa M., 1966, p. 31)2. Dirbant pagal pirmosios techno-
loginés schemos formavimo masiy receptiiras, toks puodzius kasmet turéty
susmulkinti iki 1 —2 mm skersmens grideliy 4 — 8 tonas granito. TeoriSkai ir
netgi fiziSkai tai padaryti yra jmanoma, tac¢iau abejotina, kad viduramziy
miesto amatininkas uZsikrauty sau tokias papildomo darbo apimtis. Profesio-
naliam amatininkui racionaliau yra patobulinti Zaliavy atranka, pusgaminiy
dziovinimo salygas ir degimo jranga (nattralaus Gkio namudininkui tas var-
gu ar apsimokeéjo) ir uolieny smulkinimg pakeisti natiraliy liesikliy parinki-
mu, kaip tai padaré vokieciai, arba Zenkliai sumazinti naudojamo gristo
granito kiekius. Vilniaus puodzZiai tuomet pasirinko antrg varianta. Tokio
pasirinkimo prieZas¢iy aiskinimasis — bisimy tyrimy objektas, padésiantis
atskleisti technologines, kultirines jtakas, jvertinti vietines salygas. Pakan-
kamai palyginamosios medZiagos i$ kity krasty Siandien mes neturime.

Kitas produktyvesnés gamybos poZymis — indy lipdymas juostiniu bi-
du. Sios indy formavimo technikos jsisavinimas viduramZiais nulémé minera-
liniy priemaiSy kiekiy ir granuliacijos sumaZinimg keraminése formavimo
masese.

2 Siuos M. Kwapieniowos duomenis patvirtina ekonominiai skai¢iavimai. Skai&iuo-
jama, kad statistinis Zmogus per metus sunaudoja vieng tona salyginio maisto, perskai-
Ciuoto j grudus. Apytikré terakotos indo kaina misy klimatinéje juostoje jvairiais laikais
orientavosi j tai, kiek gridy telpa i inda. Molio Zaliavos iSeiga indui pagaminti, atsiZzvel-
gus | gamybos sanaudas, technologinj broka, paruosimo nuostolius ir pan., yra panasi i
jame telpanciy graduy svorj. Taigi vieno puodZiaus Seimos nario prasimaitinimui uztik-
rinti reikia vienos tonos molio Zaliavos. Jei orientuosimés j mazdaug aStuoniy Zmoniy
Seima, gal dar ir { samdomg darbo jéga, tai vien prasimaitinti reikia 8 — 10 tony Zaliavos.
O kadangi vien maisto gyvenimui neuZtenka, tai kitoms buitinéms ir gamybinéms reik-
méms patenkinti, mokes¢iams sumokéti ir pan. Sis molio Zaliavy kiekis, kurio reikia
biatinam produkcijos kiekiui pagaminti, realiai padvigubéja.

Tai téra labai apytikriai skai¢iavimai, bet jie leidZia isivaizduoti ir jvertinti gamybos
apimtis, uZtikrinan¢ias amatininko egzistencija vien i§ savo darbo.
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RySkus puodininkystés profesionalizacijos bruoZas, kuris atsispindi jau
ankstyvojoje gotikinéje keramikoje, — dirbiniy iSdegimas specializuotose
krosnyse. Tokiy krosniy jrengimas reikalavo investicijy, o ju panaudojimas —
profesiniy jgadziuy.

Antroje technologinéje schemoje matomas kokybiskai naujas atskiro ga-
mintojo priklausymas nuo vartotojo, kuris pasireiské ne vien didesnés darbo
apimties poreikio atsiradime, bet ir produkcijos tobulinant kokybe — geri-
nant keraminiy dirbiniy praktines savybes ir estetine iSvaizda. Technologi-
niai veiksniai, gerine praktines keraminiy gaminiy savybes, siejasi su Zaliavy
paruosimu, formavimo masiy receptiiromis ir iSdegimu, kas lygiagreciai vys-
tési su gamybos tobuléjimu. Taciau Salia produkcijos kokybés poky¢iy, ku-
riuos laidavo technologinis progresas, nuo XIV a. vidurio pastebima didéjan-
ti puodu formuy profiliy modeliavimo jvairové, kas atspindi tobuléjancius
vartotojo poreikius. Taip nuo universalios paskirties puody imta persiorien-
tuoti prie specializuoty puody. XIV a. subtiliau specializuojantis atsiZvelgta i
atskiry maisto rasiy ypatumus, atskiras maisto ruoSimo operacijas ir t. t.
Vilniuje prasidéjo dinamiskas vartosenos vystymosi procesas, kuris gerai ma-
tomas vélesniais Simtmeciais.

Visa tai buvo naujy kultiriniy procesy apraiskos, susijusios su miesto
visuomenés formavimusi ir jos poreikius aptarnaujancios gamybinés veiklos
dinamika. XIII a. ir XIV a. pradZios Vilniuje randama archeologiné keramika
nuo aplinkiniy piliakalniy ir gyvenvieciy radiniy nesiskiria. PasirodZiusios
gotikinés keramikos dizaing veiké rySkus saviraSkos bruoZas, kuris leidZia
kalbeti apie atsiradusj skirtuma tarp Vilniaus ir periferijos. Profesionalis
puodZiai stengési pabréZti ju gaminamos gotikinés keramikos savitumag anks-
tyvosios istorinés keramikos atzvilgiu. Atsisakyta ankstyvajai istorinei kera-
mikai bidingo gausaus gaminiy dekoravimo. Vietoj jo buvo pabréZiamas
indo sieneliy lygumas ir naudojamas smulkus dekoratyvinis profiliavimas.
Tai tos gaminio dekoro sritys, kuriy, dél naudotos technologijos, negaléjo
iSgauti ankstyvosios istorinés keramikos gamintojai. Siuo atveju mes mato-
me tradicinés ir miesto kultiiry rivalizacijg, liudijanc¢ig apie naujos, save is-
skirtinai suvokiancios, bendruomenés atsiradimg. Tradicijy sandiirose grupi-
nis patyrimas gamyboje jgauna papildoma funkcija — suprieSinti save su
kita socialine, etnine ar kita grupe. Tai ne izoliacija, o reiSkinys, kurj sociali-
neé psichologija aiSkina kaip siekimg iSreiksti ir psichologiskai jtvirtinti san-
tykius ,mes" ir ,jie" (AHEKOBHY M.B., 1989, p. 125). XIV a. viduryje prasi-
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déjes peréjimas nuo daugiafunkciniy prie specializuoty puody naudojimo —
tai daugiau nei ornamento pakitimas. Tai buvo naujos vartojimo ir buitinés
kulturos tradicijos atsiradimas.

PuodZiai, naudoje antrg technologine schemg, aplinkg ir savo sritj paZino
kur kas placiau negu ankstesnieji. Jie manipuliavo molio Zaliavos riebumu,
derino jvairius liesiklius, pla¢iau naudojo Samota, geriau mokéjo gradinti
molio Zaliava ir t. t. Taciau mus labiau domina ne tiek ju Ziniy bagazas, kiek
ju paZinumo kryptingumo poky¢iai. Pirmos technologinés schemos prakti-
kuotojy paZinimas buvo orientuotas daugiausia j medZiagy parinkima, o pas-
taryjuy — i naujy resursy paieskas ir technologijy pritaikyma Siems panaudo-
ti. Jau XIV a. pastebima tendencija mazinti dirbtinai smulkinto granito kie-
kius, vietoj jo panaudoti gamtoje esancius ,paruostus” liesiklius. XV a. §i
tendencija tapo dar rySkesné. Lygiagreti paZinumo gilinimo tendencija —
technologiju vystymas dirbiniy kokybei tobulinti ir naujoms galimybéms
pasiekti. Kitas tuometiniy meistry paZinuma plétusiy veiksniy buvo susijes
su vartojimo poreikiy tobuléjimu — puodZius turéjo paZinti instrumentines
gaminamuy dirbiniy savybes. Bitent su ankstyvaja gotikine keramika baigési
§leivy, kreivy puody gamyba.

Vilniuje XIV a. vykusi keraminés gamybos technologiniy schemy per-
maina Zymi, perfrazuojant F. Rappa, peréjima nuo agrariniam gyvenimo
budui bidingo tradicionalizmo, orientuoto j paveldéty technologijy ir var-
tojimo tradicijy iSsaugojima, prie ekonominiu racionalumu grindZiamu mies-
tietiSko gyvenimo biido, pagristo samoningomis, tikslingomis i priekij ap-
skai¢iuotomis normomis (Rapp F., 1998, p. 357). Nors nagrinéjamo laiko-
tarpio vystymosi tempuy anaiptol negalima lyginti su industrinés visuome-
nes gamybos dinamika, tuomet susiformavusi tampresné gamintojo ir var-
totojo priklausomybé jau stimuliavo progresuojanc¢ia profesionalig amati-
ninkiSka gamyba, kuri technologiniu ir vartotojisku aspektais vystési véles-
niais Simtmeciais.

Antroji technologiné schema buvo tesiama ir vystoma XV amZiaus Vil-
niaus puodininkystéje. DidZioji dirbiniy dalis buvo pagaminta naudojant ana-
logiSkas, kaip ir ankstyvosios gotikinés keramikos, formavimo masiy recep-
taras ir degimo temperatiras. Technologinés permainos buvo susijusios su
dirbiniy iSdegimo atmosfera — vietoje oksidacinés atmosferos buvo persio-
rientuota j redukcine iSdegimo atmosfera, kuri stimuliuoja geresnes dirbiniy
impregnacines savybes. Dirbiniy modeliavimo permainos rodo per visa Simt-

225




metj nuolatos besiplétusj indy asortimentg, susijusi su vartosenos vystymusi,
kuris ¢ia nebus nagrinéjamas — tai numatyta pateikti kitoje studijoje.

Paties amato ir jo technologijos vystymosi poZitriais toli siekusios per-
mainos matomos juodosios keramikos gamyboje. XV a. I puséje — vidury-
je vilnieCiy indaujoje pasirodé ir émeé plisti juodoji keramika. Tai buvo
iSimtinai serviravimui skirti vadinamiji stalo indai: gsociai ir dubenéliai,
véliau ju asortimentas pasipildé dar ir 1ékStémis. Siy indy formos ir dekoras
yra analogiski Lenkijos ir Ordino miesty stalo indams. Juodojoje keramiko-
je jau matomos akivaizdZios pastangos jsisavinti §varias keramines mases,
kurios laiduoja geras dirbinio formavimo ir jo pavirSiaus apdirbimo savy-
bes. Tokioms keraminéms maséms paruosti buvo persiorientuota nuo rie-
biy prie vidutiniy ir liesy molio Zaliavy, imta naudoti ne dirbtinai smulkin-
tas mineralines priemaiSas, o smélius. I§ esmés XV amZiaus juodosios kera-
mikos formavimo masiy receptiiros buvo artimos Ziestai keramikai, praktis-
kai i$ Siy formavimo masiy jau buvo galima Ziesti, ta¢iau juodosios kerami-
kos dirbiniai XV amZiuje ir dar daugelis XVI a. buvo lipdomi i§ juostuy.
Gaminiy iSdegimo temperatiros buvo padidintos iki 900 —980°C. Galima
pamanyti, kad juodaja keramika verta iSskirti kaip atskirg technologine
schema, kuri uzimty tarpine vieta tarp antrosios ir treciosios technologiniy
schemuy. Taciau atsiZvelgus i dirbiniy formavimo technika, receptiiros ypa-
tumus, ypac i palyginti didelj klastinés medziagos aStriabriauniSkuma, daz-
nus granito grideliy panaudojimo atvejus, didesnius bendrus liesiklio Kie-
kius, lyginant su Ziestos keramikos formavimo masémis, esu linkes Siy
technologiniu permainy j atskirg schema neskirti, o jas vertinti kaip pacios
gotikinés keramikos inovacines tendencijas. Sios technologinés naujovés
sudaré salygas keraminiy dirbiniy praktiniy ir estetiniy savybiy gerinimui,
o svarbiausia — tai buvo patobulintos jrangos ir profesiniy jgiudZiy gilini-
mo iSdava. Tai, kad puodininkystés tendencijos nuolat buvo inovacinés ir
pasireiskeé dirbiniy asortimento plétimu, gamybos tobulinimu ir naujy tech-
nologiju greitu jsisavinimu, buvo tipiskas miesto amatininkystés bruozas.
Technologiju vystymo kryptis, kuri atsispindi juodosios keramikos gamy-
boje, XV —XVI amziy sandiiroje Vilniaus puodZiams sudaré palankias saly-
gas per trumpa laikg ir dideliu mastu persiorientuoti i Ziestos keramikos
gamyba.

XV a. Vilniaus archeologinéje buitinéje keramikoje pastebimi archaisSky
technologiju poZymiai: labai apytikriais skai¢iavimais, apie 20 —30% gotiki-
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neés keramikos dirbiniy matomi didesni gristo granito ir bendri mineralinio
liesiklio kiekiai. S reiskinj galima traktuoti dvejopai: tai gali sietis su antros
technologinés schemos paplitimu tarp kaimo puodZiy ir gali leisti archaisky
technologijy bruozy turinc¢ius dirbinius vertinti kaip kaimo produkcija; kita
§iy bruozy pasirodymo Vilniaus archeologinéje keramikoje prieZastis — peri-
ferijos puodZziy imigracija i Vilniy arba i jo priemiesc¢ius. SprendZiant pagal
miesto teritorijy apgyvendinimo tempus, nagrinéjamu laikotarpiu XV a. —
tai sparciausios Vilniaus plétros Simtmetis. ArchaiSkuy bruozy kilmé turéty
paaiskéti véliau, kai bus iSsamiai iSnagrinéta periferijos keramika (kol kas Sis
teiginys remiamas tik vizualiu miesto ir periferijos medZiagos palyginimu).
Panasis reiSkiniai yra uzfiksuoti Krokuvos ir Var§uvos viduramziy keramiko-
je ir siejami su kaimo puodZiy imigravimu j miesta (J.Kruppe, 1981, p. 63;
Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 163 — 165).

XVI ir XVII amziy keraminiy dirbiniu, priskirtiny antrai schemai (rene-
sansine juostiné keramika), gamyba kito neZymiai: matomi jvairas techno-
logijos poky¢iai, kaip antai vél paplito oksidaciné dirbiniy iSdegimo atmo-
sfera, imta naudoti jvairiy riebumy molio Zaliavas ir pan., ta¢iau Siu poky-
¢iy negalima vertinti kaip naujoviy, nes tai griZimas prie lygiaver¢iy tech-
nologiju (degimo atmosferos pasikeitimo atveju) arba tuomet jau domina-
vusiy, Svarias formavimo mases naudojusiy, puodZiy pamégdZiojimas ar ju
patyrimo panaudojimas. Pagrindiniai antros technologinés schemos bruozai,
susije su formavimo masiy receptiiromis, indo formavimu, keraminiy dirbi-
niy degimo temperatira 800 —900°C laipsniy intervale, nekito. Ryskiausias
Sios gamybos pokytis XVI—XVII a. yra susijes su naudojimu — pagal
antraja technologine schema pagaminti keraminiai dirbiniai miestie¢iy bui-
tyje tapo antrartsiais — tik kaip terakotiniai virtuvinés indai ir tara. Gamy-
bos vystymosi, naudojimo ir amato organizacijos poZiiriais renesansiné
juostine keramika gotikinés tradicijos tgsa jau nelaikytina. Ankstesniuose
antrosios technologinés schemos gyvavimo etapuose matomas vystymasis,
o XVI amZiuje Vilniaus puodininkysteéje jsigaléjus treciai technologinei sche-
mai progresuojanc¢ios gamybos poZymiy joje nepastebima. Sitokiy kerami-
niy dirbiniy, atitinkanciy antrajg technologine schemg, gamyba nuo XVI
amZiaus palaipsniui buvo iSstumiama i§ miesto puodininkystés, paliekant
jai tik antrariiSiy indy gamyba. Vis délto panasu, jog antroji technologineé
schema i$ Vilniaus nebuvo visiSkai iSstumta — 1664 mety Jono Kazimiero
statuto, suteikto Vilniaus puodziu cechui, § 10 raSoma: ... kuris baltus ir
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daZytus (indus — aut.) daro, jau negali daryti juody apart $irmy ..." (Low-
mianski H., 1939, p. 298) /pastaba: straipsnyje minimi ,juodi" indai — tai
juodoji keramika, ta¢iau XVII amZiuje §i jau buvo gaminama pagal trecia
technologine schema/. Tik aiSku, kad aptariamos technologinés schemos
gaminiai XVI a. pabaigoje — XVII a. laikytini antrariSe miesto ir priemies-
¢iy puodziy produkcija, kuri prilyginama kaimo produkcijai ir statutas jos
gamintojy interesy negina. | pastargja detale verta atkreipti démesj —
miesto ekonominéje organizacijoje proteguojami tik progresyvius standar-
tus atitinkantys gamintojai.

Technologijos, pritaikytos Ziestai ant inercinio rato keramikai gaminti,
sudare treciaja schema. Jai budinga: a) maZi klastinés medZiagos kiekiai; b)
pagrindinis liesiklis — smulkios frakcijos mineralai; c) auksta (920 — 1000°C)
gaminiy degimo temperatiira; d) oksidaciné, re¢iau redukciné, degimo atmo-
sfera. PraktiSkai visi tyrinétojai, doméjesi Ziestos keramikos problematika,
teigia, kad Si technologija buvo orientuota j produktyvia gamyba. Pagrindi-
nis, daZniausiai ir vienintelis, ju argumentas — keraminius dirbinius formuoti
ir paruosti ju pavir$iy ZiedZiant yra Zymiai grei¢iau negu lipdant. Sig argu-
mentacijg galima papildyti kitomis technologijy, naudoty Ziestos keramikos
gamyboje, savybémis: tai jau anksciau aptartas atsisakymas naudoti dirbti-
nai smulkintas uolienas, jas pakei¢iant jau tinkamais gamtoje esanciais lie-
sikliais, kaip antai ivairiy frakcijy ir astrabriauniSkumo sméliais bei intensy-
viau panaudojus Samota. XVI amziuje Vilniaus keraminése receptiirose buvo
bidingi dirbtinai jmaisyti smeéliai, ta¢iau jau nuo XVI a. antros pusés paste-
bima tendencija atsisakyti ir Siy liesikliy — imta tenkintis klastinémis me-
dZiagomis, esanciomis nattraliuose moliuose.

VartotojiSky poreikiy tenkinimo poZiGriu buvo sumazinta puody tipy
jvairové, o tas buvo kompensuota specializuoty indy — 1éks¢iy, pusdubeniy,
dubenuy, gsoc¢iy, keptuviy ir kt., tarp ju tokiu, kuriems apibtidinti Siandien
neturime atitikmeny — gaminimu. Bendroje puodziy produkcijos maséje
ypac padaugéjo tiek asortimentas, tiek nuoSimtis serviravimo ir reprezentaci-
niy indy, pasiZzyminciy itin kruop$ciu pavirsiaus iSdirbimu, dekoru, dirbinio
sieneliy plonumu, geromis keraminés Sukés savybémis ir kitais daug meist-
riSkumo reikalaujanciais elementais. Bene svarbiausia praktines buitinés ke-
ramikos savybes veikusi naujové, paplitusi su Ziesta keramika, buvo glaziry
panaudojimas. MaZdaug 70 —80% Ziesty indy, pagaminty Vilniuje, buvo gla-
zuruoti. Glaziravimas buitinei keramikai suteiké labai geras impregnacines ir
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higienines savybes. Neglaziruoty indy sienelés permirkdavo per kelias va-
landas, sukeldamos tam tikry nepatogumu, o glaziiruotai keramikai Sie nei-
giami reiskiniai jau nebuvo biidingi. Kad pirmiausia biitent indy impregnaci-
néms savybéms gerinti buvo panaudotos glaziiros, rodo tas faktas, jog anks-
tyvuju glaziiruoty indy budavo glaziruojama tik vidiné pusé, o taupant gla-
zlirg daznai buvo apsiribojama tik ta indo dalimi, kuri buvo numatyta skys-
¢iams apsemti. Sios savybés praktiniu poZitariu buvo labai reikSmingos ir tai
suvaidino vaidmenj ano meto visuomenéje naudotiems keraminiams indams
konkuruojant su plintanciais stikliniais bei metaliniais indais. Glaziiry panau-
dojimas puodininkystéje reikalavo tolesnio papildomuy technologijy isisavini-
mo ir nuolatinio profesiniy igidZiy tobulinimo. Kad amatininkai eksperi-
mentavo, ieSkojo naujy gamybos, raiskos ir panaudojimo plétimo galimybiy,
rodo puodZiaus dirbtuvés, buvusios Vilniuje, Sv. Mykolo gatvéje, archeologi-
né medziaga. Ten buvo rasta pjaustytu baltos Kielcy keramikos Sukiy, su
kuriomis ¢ia, Vilniuje, buvo eksperimentuojama iSgaunant jvairius atspal-
vius, glaziiros sukibimg su keramine Suke, ivairiy glaziry susiliejimus. Toks
amatininky smalsumas, siekimas tobuléti, savo dirbtuves paverciant tarsi
laboratorija, rodo ne tik profesionalumag, bet ir atskleidZia amato gyvavimo
mieste vieng esminiy saglygy — gamyba rémesi progresuojanciomis techno-
logijomis.

Ziestos keramikos pasirodymas XV —XVI amziy sandiroje ir su tuo
susijes smarkus puodZiuy darbo produktyvumo padidéjimas sutapo su gi-
liomis ekonominémis ir amato organizacinémis permainomis Vilniuje. Ka-
zimiero JogailaiCio laikais Vilniuje amatininkai émeé telktis j profesines
brolijas, kurios turéjo cechinés organizacijos poZymiy. Ankstyviausia to-
kiy broliju — Bratstwo miodowe kusnierzy — minima egzistavus nuo 1458
mety (Morzy J., 1959, p. 11). Bene reikSmingiausia i§ visu XV amZiuje
buvo Sv. Martyno brolija, vienijusi vokie¢iy amatininkus, o Aleksandras
Jogailaitis apie 1501 — 1503 metus jkaré Sv. Onos brolijg, vienijancia visus
amatininkus apskritai, jskaitant netgi ir kitatikius (pastariesiems Sv. Onos
baZnycioje buvo pastatyta netgi atskira koply¢ia) (Makowska K., 2000, p.
57).J. Morzy teigimu, XV a. antroje puseéje Vilniuje buvo pereinama nuo
gamybos uZsakovui prie gamybos rinkai (Morzy J., 1959, p. 18), ir tai
buvo vienas veiksniy, vertusiy amatininkus organizuotis rinkai sutvarkyti
ir jai apsaugoti. XVI a. pirma pusé — cechuy atsiradimo Vilniuje laikotar-
pis, kai 1/5 visy amaty susibiiré i cechus (Morzy J., 1959, p. 18), ta¢iau
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puodZiai tuometinéje Vilniaus cechinéje organizacijoje neminimi. Apie
puodZiy profesinj organizavimasi galime spresti pagal XVI a. pirmoje pu-
séje pasirodzZiusius dokumentus, reglamentuojanc¢ius keramineés produkci-
jos prekyba Vilniuje: 1536 mety Zygimanto Senojo ordanacija; 1538 mety
karaliaus reskripta; 1597 m. karaliaus Vladislovo III laiska Vilniaus vaiva-
dai. Yra nuorodos apie Vladislovo IV suteiktg cecho statuta Vilniaus puo-
dZiams 1634 metais, taciau jo tekstas neZinomas. Disponuojame tik 1664
mety Vilniaus puodZiy cecho statuto tekstu, kuris fiksuoja LDK sostines
puodZius kaip organizuota amaty gamybos Saka, kurioje buvo reglamen-
tuota gamyba, distribucija, gamintojuy tarpusavio santykiai ir profesiné
edukacija. | edukacijag démesys atkreiptinas atskirai, nes tai padeda ijsi-
vaizduoti, kaip rimtai buvo ruoSiami puodZiai. 20-as paragrafas skatina
pameistriy praktikavimasi svetur: mokinys, iSsimokes pas meistrg, turéeda-
vo dar vienerius metus ir SeSias savaites dirbti pas savo meistrg. Taciau
mokiniui leidZiama keliauti. Pagal vakary cechy praktikg, toks keliavimas
reiSké vykima j kitus miestus ir Salis, kur pas vietos meistrus buvo galima
testi mokslus. Tokios kelionés trukdavo nuo keliy meénesiy iki mety (Kwa-
pieniowa M., 1966, p. 104—106). Vilniaus mokinys, griZes po tokios ke-
lionés, pas savo meistrg turéjo atidirbti tik dvi savaites, uZ tai gaudamas
atlyginima grynais. PoZitrj  plataus pazinimo praktikg iliustruoja tuome-
tinis posakis: rusinai amato nemoka, nes jie nekeliauja (Bogucka M.,
Samsonowicz H., 1986, p. 249).

Galima iSskirti ketvirta technologine schema, pasirodZiusig Vilniuje XVII
a. pirmoje puséje, tafiau sudariusig vos 1—4% keraminiy dirbiniy, — tai
kalkiniy fajansy gamyba (Vaitkevi¢ius G., 1999, p. 280). Jai budinga: a)
karbonatinga formavimo masé; b) minimalis klastinés medZiagos kiekiai; c)
pagrindinis liesiklis — Samotas; d) maksimali gaminiy degimo temperatira,
minimaliai priartéjusi iki lydymosi temperatiros; e) oksidaciné degimo at-
mosfera; f) dirbiniy glaziravimas drumsta alavo oksido glazira. Tai maksi-
malaus technologinio profesionalumo reikalavusi keraminé gamyba. Ypac
atkreiptinas démesys j dirbiniy iSdegimo ir moliy ugniai atsparumo tempera-
tiry artumg — Sie parametrai skiriasi vos keliomis deSimtimis laipsniy. Men-
kiausio netikslumo atveju visa iSdegamuy dirbiniy partija bty susilydZziusi.
Toks temperatiiry atitaikymas rodo tiek nepriekaistingus gamintojy igadZius,
tiek profesionaly irangos parengimg. Vis délto reikia pasakyti, kad fajansy
gamyba Vilniuje iSsivystyti nespéjo. Nors Vilniaus fajansai kokybinius to
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meto fajansy gamybos technologijos reikalavimus atitiko (Sviesi poréta kera-
miné Suké; geras keraminés masés sukibimas su glazira; matinés baltos
glaziros panaudojimas; virSglazirinis piesinys), ta¢iau kiekybiniy parametry
poZzitriu Vilniaus senieji fajansai buvo dar tik formavimosi stadijoje. ISgauna-
mos keraminés Sukés kokybé dél vietiniy molio Zaliavy savybiy buvo geres-
né, lyginant su Prisijos tuometiniais kalkiniais fajansais, bet glaziravimas ir
pieSiniai buvo neperZengiantys vadinamosios , volksmajolikos" dirbiniy de-
koravimo kokybés. Tolesnj Sios keraminés gamybos Sakos vystymasi suzlug-
dé nuo XVII amZiaus vidurio prasidéjusios invazijos i Vilniy, Salies nuosmu-
kis ir Zlugimas.

MIESTIETISKO AMATO BRUOZAI

Siame straipsnyje kalbama apie miesto puodZiy profesionalizacija. I3
visy puodZiy masés miesto gamintojus iSskirti vercia tas faktas, kad pasta-
ryju produkcija raiSkiai skiriasi nuo ankstyvosios istorinés keramikos ir
vélesniy periferijos gaminiy. Tokiy skirtumy (smulkiau Zr. p. 38,) prieZastys
gladi aplinkoje, kurioje amatas funkcionavo. Miestas buvo ta erdveé, kurio-
je koncentravosi aktyviausia Zmoniy veikla, kurioje susidaré tokiai veiklai
palankus mikroklimatas, todél verta iSsiaiSkinti veiksnius, paaiskinancius
miesto fenomena.

Lyginant kaimg ir miesta sociologiniu poZiiiriu matyti pagrindinis skir-
tumas — kaime bidingi bendruomeniniai santykiai, kur Zmogaus poreikiai
didZia dalimi patenkinami bendruomenés ar Seimos rate; mieste, kur giles-
né specializacija ir Zmoniy poreikiai tenkinami bendraujant su daugeliu
specializuoty grupiuy, santykiai yra sudétingesni, t. y. visuomeniniai. Santy-
kiy visuomeniSkumas miestuose skatina veiklos dinamiskumag ir atvirumg
jvairioms kultiirinéms permainoms. Sis skirtumas gerai matomas lyginant
ankstyvajq istorine keramika su gotikine ar ankstyvaja gotikine. Jei anks-
tyvosios istorinés keramikos gamyba ir morfologija gyvavo nepakitusi apie
puse tikstan¢io mety (buvo tokia stabili, kad pritaikyti tipologijos metoda
jai nejmanoma), tai rodo, kad ji rémeési natiralinio iikio specifika, kurioje
dominavo konservatyvi, bendruomenés egzistencija uZtikrinanti tradicija.
Ankstyvoji gotikiné keramika Zymi tai, kg galima pavadinti progresuojan-
¢ia gamyba, kurioje nors ir vangiai (Siaip ar taip mes kalbame apie ikipra-
moninj laikotarpj), bet matomos nuolatinés inovacijos, atspindin¢ios puo-
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dininkystés socialine ir gamybine profesionalizacija. Jios reiSkési technolo-
giju optimizavimo ir produkcijos asortimento specializavimo tobulinimo
srityse. Galima iSskirti keleta Sias naujoves nulémusiy Saltiniy, kurie paais-
kina amato aplinka.

ReikSmingiausias ju buvo miestui biidinga heterogeniska socialiné aplin-
ka, skatinanti tobulinimo instinkta, kuris buvo realizuojamas tobulinant tiek
gamyba, tiek vartoseng. Tobulinimo instinktas buvo pagristas Zmogaus savi-
raiSkos siekiu, kurj skatino miestui biidingas aktyvesnis socialinis bendravi-
mas, suponuojantis naujoviy paieSkas. Kitaip tariant, keraminé gamyba ro-
do, kad XIV a. antroje puséje Vilniuje jau buvo miestui budingas visuomeni-
nis klimatas, vélesniais amZiais sékmingai vystesis toliau.

Tokiame miestietiSkame klimate greitai buvo priimamos ir pritaikomos
kity kultiry naudojimo ir technologijos naujovés: XIV amZiaus antroje
puséje Vilniaus buitinéje keramikoje pasirodé Smolensko puody proporci-
jos ir dekoratyvinio profiliavimo elementai, kurie buvo taikomi dalyje Vil-
niaus keramikos maZdaug per dvi gamintoju kartas; vokiskos keramikos
itaka Vilniaus puodZiy produkcijoje matoma irgi nuo XIV a. antros puseés,
bet rySkiau — tik XV amZiuje, ji buvo bidinga tik serviravimo indams ir
technologijoms, susijusioms su indy impregnavimu. DidZiausia keraminés
produkcijos ,kosmopolitizacija”, arba ,europeizacija”, jvyko XVI—XVII
amZiuose ir sutapo su Ziestos keramikos paplitimu. Si ,, kosmopolitizacija"
tuo metu buvo biidinga visam Baltijos regionui, iSskyrus Maskvos kuni-
gaikstystés , globon" papuolusias Siaurés vakary rusy teritorijas. Pastebé-
siu, kad slavy miestuose, buvusiuose LDK sudétyje, §i indaujos ,kosmopo-
litizacija" vyko sékmingai.

Si kultiiry saveika labai kontrastuoja su situacija Vilniuje XIV a. pirmoje
puséje, t. y. iki profesionalios puodininkystés pasirodymo, — nors keraminai
indai ir buvo importuojami (Pilies kalno papédése ir Latako g.), taciau ju
itaka vietos gamintojams nepastebéta. O XVI amZiuje prasidéjusi indaujos
~europeizacija" miisy periferijos gamintojy nepalieté. Periferijos puodZiai nag-
rinéjamu laikotarpiu iSmoko naudotis tik antraja technologine schema.

Atvirumas kultirinéms, tarp ju ir technologinéms, jtakoms téra vienas
profesionalios miesto puodininkystés bruoZy. Toli graZu ne visos naujoves
yra atéjusios i$ svetur, kaip ir ne visos naujoveés buvo priimtos. Profesiona-
lioje Vilniaus puodininkystéje gamyba ir naudojimas nuolat kito ir prisitai-
ke prie vietos salygy ir poreikiy, nes buvo diktuojamas pacios gamybos
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technologijy ir naudojimo funkcijy evoliucijos logikos?. Tai patvirtina fak-
tas, jog Vilniaus keraminé gamyba vystési be Suoliy, ji evoliucionavo daug-
ma? tolygiai. Sis tolygumas buvo nulemtas puodZiy profesionalumo augi-
mo, pagristo gamintojy gamybinio paZinumo gilinimu, technologijy tobuli-
nimu, naujo santykio su vartotoju atsiradimu. Netgi ankstyvoji gotikiné
keramika formavosi palaipsniui, o peréjimas is§ antros j tre¢ia technologines
schemas brendo dar XV a. Sios evoliucijos mechanizmas buvo pagristas
naudojimo biitinybés principu: naujové pati plecia savo panaudojimo sfera,
kol tampa Zmoniy gyvenimo poreikiu, naujos gebéjimo rasys visada jsilieja
i kolektyvinés veiklos apytaka, i§ kurios tie nauji gebéjimai jau nebeis-
truksta (nebent kai pakei¢iami tobulesniais) (Jonas H., p. 209). Nauji gebe-
jimai ne tik tenkino poreikius bet ir formavo naujus, palengva plétodami
¥mogaus veikla ir keisdami vertybiy orientacija. Sis principas efektyviai
veikia liberalioje aplinkoje, kokia uZtikrina miestas ir jam bidinga progre-
suojanti amatininki$ka gamyba.

Apibidinant bet kurj profesionalios puodininkystés etapa galima kon-
statuoti jai bidinga gamybos optimizavima orientuojantis j didesnes gamy-
bos apimtis, darbo sgnaudu maZinimg, dirbiniy kokybés gerinima, lanksty
prisitaikyma prie besivystanciy vartotojo poreikiy ir, galimas daiktas, jtaka
vartojimo poreikiy formavimuisi.

Tyrimy duomenys leido atsakyti j kertinius jZangoje suformuluotus klau-
simus: 1) profesionali puodininkysté Vilniaus miesto ekonomikoje jsitvirtino
XIV amZiaus antroje puséje, patvirtindama miestietiSkos ekonominés infra-
strukturos susiformavimgq: profesionalios puodininkystés poZymiai Vilniuje
pasirodé XIV amZiaus viduryje; maZdaug XIV a. trecio ir ketvirto ketvir¢iy
sandiiroje, t. y. per vieng gamintojy karta, naujoji keramika tapo absoliuciai
dominuojancia Vilniaus gyventoju buityje, XIV—XV a. sanduroje neprofe-
sionalig puodininkyste i§ miesto ji praktiSkai iSstimé. Produktyvesné ir ko-
kybiskesné gamyba stiprino puodZziy ekonomine galig pragyventi i§ savo
verslo, skatino ju iglidZius ir techninés bazés vystyma. Tai buvo pagrindas

3 Tai i§skirtinis ikipramoninio laikotarpio miesto puodininkystés bruozas. Sis bruozas
pastebimas ir ikimiestietiSkuose profesionaliuose amatuose, pvz., auksakalystéje ir meta-
lurgijoje. Taciau tai arba strateginiai amatai, arba amatai, globojami rafinuoty vartotoju.
Stai Cia irySkéja dar vienas puodininkystés tyrimo privalumas — $is amatas atspindi
labai platy konteksta.
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puodininkystei jsitvirtinti miesto ekonominéje struktiroje; 2) puodininkystés
profesionalizacija buvo lydima: a) gamintojy gamybinio paZinumo gilinimo;
b) naujo santykio su vartotoju atsiradimo, skatinusio vartojimo kultiiros per-
mainas; c) technologijy tobulinimo; prasidéjo dinamiskas procesas, nors ir
ne industrinés visuomenes tempais; d) naujos visuomeneés formavimosi.

Miestai ekonominiu ir socialiniu atZvilgiais tampa visaverciais, kai juose
pasiekiamas toks darbo pasidalijimo lygis, kuriame pradeda veikti ekonomi-
niai ir techninio vystymosi désniai. Tuomet juose sparciai imdavo akumu-
liuotis progresyvios technologijos ir formuotis adekvati gamybiné organiza-
cija — visa tai miestus padareé pagrindiniais vystymosi procesus integruojan-
¢iais centrais.
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ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIYJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Lentele 1

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal ju granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8

meginio kiekis, morfologiniai

Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 [G11 | G12

2(G2+ | <0,063 | 0,063- | 0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 -2,0

1 32 1 2 2 3 5 8 11 3 7 90

2 23 3 2 3 5 6 3 1 15 85

3 40 2 4 4 8 8 9 5 10 5 85

w 4 34 3 5 5 6 8 5 2 10 4 86
6 25 3 3 3 4 4 6 2 10 5 85

7 36 2 2 3 6 10 6 7 5 5 90

8 39 2 4 4 12 7 8 3 10 5 85

9 31 1 2 3 8 8 4 5 3 10 87

10 27 2 2 2 6 7 3 3 5 5 90

11 31 2 2 3 5 7 8 4 5 8 87

12 32 1 2 1 3 7 6 8 5 5 90

| 13 31 1 2 2 2 7 7 10 5 5 90
242 25 3 2 3 2 3 6 6 5 10 85

243 26 2 2 3 4 3 8 4 5 10 85

244 33 1 2 2 7 7 7 7 5 5 90

249 28 3 4 3 # 5 5 10 5 85

355 34 1 2 2 2 3 6 18 5 5 90

' 356 29 1 2 2 2 5 9 8 6 4 | 90
357 28 2 3 3 3 4 11 2 5 10 85

358 28 4 3 3 4 4 5 5 10 10 80

359 22 1 1 3 3 6 6 2 10 20 70

| 360 29 1 3 2 2 5 6 10 5 10 85
361 29 2 2 3 3 3 7 9 2 10 25 65

362 31 3 3 4 7 6 6 2 10 13 77

363 37 3 4 4 6 8 10 2 10 10 80

364 29 4 5 4 6 6 4 10 10 80

365 28 2 2 3 3 4 6 8 10 10 80

424 33 1 2 2 8 7 8 10 5 85

434 28 2 3 3 3 2 4 11 10 10 80
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ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIU GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Lentelé 3

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Sanoto) G7+G8
méginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 |G11 | G12
Y(G2+ |<0,063 | 0,063- |0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 | 1,0 2,0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
14 24 3 5 4 4 3 5 15 5 80
15 23 3 5 4 3 5 2 1 10 | 15 75
16 30 3 4 4 6 8 5 8 55 | 45

17 19 2 3 4 6 4 15 | 10 75
18 26 3 4 5 4 4 6 5 15 | 10 75
19 21 3 3 4 2 2 4 3 10 | 10 80
20 22 2 3 4 5 3 4 1 2 10 5 85
21 20 2 3 4 6 3 2 5 5 |20 75
22 24 2 4 5 5 5 3 3 15 | 15 70
186 20 2 3 3 5 2 5 1 10 | 15 75
187 20 3 4 4 4 3 2 5 5 |15 80
188 23 3 4 4 5 5 2 5 10 | 10 80
189 20 2 3 3 2 3 4 3 5 | 15 80
190 24 3 4 3 4 5 5 10 | 15 75
191 19 3 3 4 4 2 3 3 12 | 13 75
192 21 3 3 3 3 9 4 9 10 | 10 80
193 19 3 4 3 3 2 4 2 15 | 15 70
194 21 3 3 3 2 6 4 5 5 |20 75
195 17 2 3 3 3 3 3 15 10 | 20 70
196 26 3 4 5 5 3 6 1 10 | 20 70
197 25 3 3 3 4 3 6 3 10 | 30 60
198 20 2 3 3 4 4 3 1 5 5|25 70
199 15 3 2 3 4 3 35 | 40 25
200 23 3 4 4 3 2 7 2 5|15 80
201 21 2 3 4 7 3 2 2 5 | 20 75
202 20 2 3 4 7 4 8 10 | 50 40
203 21 3 3 4 3 4 4 4 10 | 10 80
204 26 3 4 5 6 4 4 7 20 | 25 55
205 22 3 4 4 3 4 4 12 10 | 20 70
206 19 3 3 3 4 2 4 6 10 | 20 70
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3-os lentelés tesinys

13
70
75
55
70
80
75
65

80
65
60
75

60
75
70
75
50
75
55

15
70
80

70
25

15
80
30
60

50
60
60

25
85
35
80

15
70
85
80
70

12
15
15
30
20

10
20
20

15
20
20
20

30

15
20

15
30

15
25
30
20

10
15
50
60

10
60
30
40
20
20
55

10
45

10
45
20

20

11
15
10

15
10
10

15

15
20

10
10
10
10
20

10
20
55

10
10
15
25
25

10
10
10
10
20

20
20

25

10
40

10
10
15
10

10

10

10

10

10

10

23
28

21

28
23
20

19
19
18
19
17

18
24
21

23
20

22

20
21

23

22

22
20

19
25

17
21

31

24

16
26

26

21

22
28
23

24
29
31

207

208
209
210
211
212
213
214
215

216
2157

218

219

220
221

222
223

224
225

226
227
228
229
230
231

232

233

234
235

236

237

238
239

240
247
248
254

255

258

237




XV A. GOTIKINES KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIU GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Lentelé 5

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
meéginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 |G11 | G12
2(G2+ |<0,063 | 0,063- |0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 <20
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
25 24 2 3 5 6 5 3 10 15 jrilS 70
27 25 2 4 3 3 4 6 3 5 10 7 83
29 29 2 3 5 9 6 4 5 10 ||'25 65
31 22 2 3 3 8 3 3 12 20 | 20 60
55 19 1 3 3 5 3 3 1 5 |10 85
164 21 2 3 3 3 3 7 15 | 15 70
165 21 3 3 3 3 4 5 10 | 15 75
166 26 2 3 5 8 5 3 20 | 20 60
241 17 2 2 2 4 3 2 2 15 |25 60
245 12 2 3 2 2 3 15 50 | 25 25
246 2% 4 4 3 3 4 4 5 15 | 710 75
250 24 3 4 4 ) 4 4 10 | 30 60
251 25 4 5 £ 4 5 2 15 | 35 50
252 22 3 3 3 6 4 3 10 | 15 75
253 2 3 &) 5 8 4 2 25 1125 50
257 26 2 4 5 8 4 3 5 15 | 20 65
259 23 1 2 2 3 5 6 4 5 5 90
261 28 2 7 5 8 3 3 2 20 | 50 30
263 24 3 4 3 7 4 3 3 10 | 20 70
264 27 3 2 2 2 5 10 3 5 10 53 85
267 24 3 3 3 6 5 4 3 10 | 20 70
268 29 2 2 3 8 7 5 2 1 20 | 60 20
271 22 3 2 3 6 4 4 6 10 | 20 70
272 23 2 2 3 3 4 9 10 | 30 60
274 22 2 3 2 5 4 6 15 | 15 70
275 28 2 2 3 2 7 8 7 5 |40 88
276 25 2 2 3 3 4 8 5 | 15 80
277 29 3 5 5 9 3 4 15 | 25 60
278 24 3 4 4 5 5 3 12 ' 15 73
279 27 3 4 4 5 4 4 3 1 10 | 10 80
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5-os lentelés tesinys

13
70
75

70
75
70
65

70

40
70
65

80
81

80

80
80
FD
75
80

70
70
65
70

12
20

10
20
15
20

20

15
40
15
15
10
10
10
10
15
20

15
10
20
20
25
15

11
10
15
10
10
10
15
15
20
15
20
10

10
10

10
10
10
10
10
15

10

10

24

31

18
23
20

19
23

16
24

22
24

17
28
25
27

25
20
23
32

15
28
22

280
281
282
283
284

285
286
287
288
289
290
291

292
293
294
295
296
297

298
302
304
341
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JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
meéginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %

G1 G2 G3 G4 GS G6 G7 G8 G9 G10 | G11 | G12
2(G2+ | <0,063| 0,063- | 0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 -2,0
23 17 3 3 3 3 4 50 50
24 15 1 3 2 2 7 30 55 15
26 23 2 5 5 10 1 6 20 50 30
30 21 3 5 4 5 4 8 50 50
150 25 3 4 5 10 3 2 25 45 30
151 14 3 3 3 ) 11 50 50
260 13 2 2 3 2 4 7 45 45 10
262 18 3 3 4 7 1 2 40 50 10
265 9 1 2 2 2 2 10 80 20
266 13 3 3 3 2 2 9 70 30
425 17 3 4 4 3 2 2 4 50 50
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Lentele 9

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.) KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIUJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
meginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 [G11 | G12
2(G2+ | <0,063 | 0,063- | 0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >20
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 -2,0
53 19 3 3 4 4 3 2 10 25 25 50
147 19 2 3 2 1 3 4 4 15 15 70
299 20 2 3 3 6 4 2 10 15 75
300 19 3 3 2 2 3 4 2 10 20 70
303 24 3 3 3 8 6 1 40 45 15
305 24 3 4 3 5 6 3 3 20 55 25
306 21 2 3 3 4 4 5 15 25 60
307 17 2 2 2 2 5 4 2 15 30 55
308 27 3 2 3 S 6 5 6 10 20 70
309 19 2 2 2 2 2 2 3 10 10 80
310 18 2 3 2 3 3 5 7 20 25 55
311 15 2 3 3 2 3 2 15 30 55
312 26 3 3 3 4 4 7 3 10 15 75
313 21 2 3 2 4 4 4 5 10 15 75
314 16 2 2 3 2 3 2 3 15 15 70
315 22 1 2 3 3 7 6 3 20 30 50
316 25 1 2 1 3 3 9 3 10 15 75
317 15 1 1 2 3 4 2 2 10 10 80
318 18 1 2 3 2 2 1 9 7 15 78
319 15 2 3 2 3 3 2 8 25 30 45
321 21 3 5 3 3 3 4 2 35 25 40
322 16 2 3 2 3 4 2 6 25 25 50
323 21 2 3 3 6 5 2 4 10 15 75
326 24 1 2 3 8 6 4 2 10 20 70
426 21 3 3 3 4 5 3 3 15 15 70
427 24 2 4 3 5 5 3 2 10 10 80
428 19 3 3 2 2 4 3 6 20 20 60
429 14 2 2 1 2 3 4 20 25 55
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Lentele 11

RENESANSINES JUOSTINES (XVII A.) KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIYJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal ju granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
méginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 [G11 | G12
Y (G2+ [<0,063 | 0,063- |0,120- |0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 -2,0
1 2 3) 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
54 21 1 4 3 3 3 6 1 15 15 70
57 21 2 3 3 3 4 5 1 25 10 65
58 15 1 2 2 3 3 4 50 | 50
59 16 2 2 2 2 3 4 1 20 | 20 60
60 16 2 2 2 1 2 4 3 5 25 10 65
61 18 1 2 3 2 4 5 1 15 15 70
62 24 3 3 2 2 4 8 2 10 10 | 20 70
63 15 2 3 2 2 3 3 25 | 20 55
64 16 2 3 2 3 4 2 2 20 10 70
160 18 2 4 4 6 1 1 15 |+20 65
161 15 2 2 2 2 3 3 1 15 15 70
162 16 1 2 2 2 3 4 2 10 10 80
163 14 1 2 2 1 2 4 2 10 25 | 20 55
270 17 1 1 2 1 7 1 4 15 15 70
327 17 2 2 3 3 2 4 1 3 15 15 70
328 15 1 2 3 4 3 1 1 1 20 | 30 50
331 17 2 2 3 3 2 2 3 20 15 65
333 14 2 2 2 2 2 1 3 10 20 | 30 50
334 17 2 2 2 3 3 4 1 10 | 20 70
335 17 3 4 3 2 1 2 2 20 15 65
336 14 2 2 3 3 2 2 10 35 | 20 45
337 20 3 3 3 3 4 4 2 10 15 75
338 22 3 3 3 1 2 4 10 | 20 70
339 20 2 3 3 3 4 2 8 10 15 75
340 21 2 3 3 4 4 2 3 25 15 60
342 15 2 2 3 2 3 3 7 25 |23 50
343 17 3 3 2 4 5 6 15 15 70
344 14 2 2 2 3 3 2 5 20 | 20 60
348 18 1 2 2 1 7 2 5 25 15 60
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11-os lentelés tesinys

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIU GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
430 17 3 3 3 3 2 3 15 | 10 | 75
431 17 9 3 3 ) 3 2 2 10 15 |10 | 75
432 15 2 2 3 2 3 3 20 | 20 | 60

' 433 15 1 ) 2 1 6 3 20 | 15 | 65
Lentele 13

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
meéginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 (G11 | G12
Y(G2+ | <0,063 | 0,063- | 0,120- | 0,200- | 0,63~ 1,0 >20
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 2,0
172 13 3 4 4 2 10 40 50 10
173 24 3 5 5 9 2 2 50 50
320 10 2 3 3 2 8 50 50
324 16 3 3 3 7 10 40 45 15
325 8 2 2 3 1 10 40 60
329 12 2 2 4 4 7 65 35
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ZIESTOS (XVII A.) KERAMIKOS
MINERALINIU LIESIKLIJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA

Lentelée 15

Kerami- GML (gamtiniy mineraliniy tiesikliy) kiekis DML G5+ G6
kos pagal juy granuliometrines frakcijas (mm), % (Samoto) G7+G8
meéginio kiekis, morfologiniai
Nr. % duomenys, %
G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 |G11 | G12
2(G2+ | <0,063 | 0,063- | 0,120- | 0,200- | 0,63- 1,0 >2,0
..G8) 0,120 | 0,200 | 0,630 1,0 -2,0

52 20 2 3 3 5 3 4 40 | 50 10
56 12 2 3 3 3 1 6 75 | 25

65 17 2 3 4 6 2 70 | 30

66 13 2 3 2 4 2 11 80 | 20

67 13 1 3 3 4 2 7 80 | 20

68 15 3 3 5 4 85 15

69 13 2 3 3 5 10 75 | 25

70 15 3 3 4 4 1 50 | 25 25
71 10 1 2 3 3 1 14 80 15 5
73 15 2 3 4 4 2 3 40 | 50 10
74 15 2 3 2 i 1 2 40 | 40 20
140 9 1 2 3 3 7 80 | 20

332 17 1 2 4 9 1 5 55 | 45

345 13 2 3 3 4 1 5 80 | 20

346 12 1 2 3 4 2 4 75 | 25

347 11 1 2 3 4 1 8 45 | 55
349 15 3 3 3 4 2 2 80 10 10
350 13 1 2 3 6 1 5 30 | 70
351 14 2 2 3 5 2 2 50 | 50
352 14 2 2 3 6 1 1 30 | 50 20
353 13 3 4 3 2 1 10 60 | 40
354 11 2 3 3 3 12 40 | 60
382 17 3 4 4 4 2 1 3 50 | 50

435 11 1 3 3 4 1 75 | 25
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ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS

Lentele 2

LIESIKLIYJ MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
1 7 55 4 32 3
2 18 36 27 18
3 35 8 35 15 11
4 40 30 22 6
6 25 31 25 9
7 40 8 17 33 3
8 30 24 30 12 7
9 48 16 27 6
10 15 75 5
11 45 10 20 25
12 8 4 75 4 10
13 12 4 70 4
242 7 70 14 9
243 22 40 22 16
244 15 65 6 10 1
249 15 55 15 10 9
355 20 70 2 8 3
356 15 30 30 20 5
357 20 70 10 3
358 20 30 20 30
359 17 60 20 3
360 5 80 10 5 1
361 15 50 30 3 9
362 20 30 35 15 7
363 30 42 15 7 8
364 26 44 13 12 5
365 10 58 17 15 3
424 38 10 35 15 5
434 20 60 10 10 1

245




ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
1 2 3 4 S5 6
14 27 45 18 9
15 50 33 8 8
16 73 9 9
17 33 66
18 40 40 5 15 2
19 15 15 55 5 10
20 22 23 7 45 1
21 42 27 8 15 12
22 75 25
186 30 29 27 13
187 20 25 38 11
188 28 17 33 22
189 12 30 28 29
190 26 35 24 11
191 46 25 23 6
192 20 20 60 1
193 20 55 20 5
194 32 25 15 27 2
195 27 25 25 13 5
196 19 51 18 11 3
197 10 30 20 40 3
198 27 36 12 27 8
199 30 50 5 15 2
200 27 45 18 10 2
201 25 15 64 16
202 37 27 25 12 1
203 22 40 10 27 1
204 40 33 22
205 22 45 25
206 60 10 3 26
207 35 30 25 15
208 10 65 25
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1 2 3 4 5 6
209 32 25 30 10 8
210 42 22 30 7 4
211 21 45 16 18 7
212 20 70 10 1
213 20 10 33 35 ¥
214 18 25 35 27 2
215 35 45 20 3
216 27 40 18 8 9
21F 25 36 21 26 5
218 25 43 11 21
219 22 36 23 17 8
220 22 45 16 18
221 25 36 21 18
222 30 10 25 35 2
223 35 32 18 11
224 21 38 18 21
225 47 10 30 13
226 20 39 27 13
227 15 35 15 35
228 15 47 33 5 4
229 30 35 17 18
230 10 55 17 17 1
231 15 70 10 5 3
232 43 11 41 5
233 15 25 40 20 4
234 21 23 32 24
235 20 33 25 13 10
236 25 10 43 20 9
237 20 20 35 25
238 15 55 25 5
239 20 27 30 17
240 22 36 23 18
247 25 15 35 25
248 60 5 20 15
254 25 60 8 7
255 25 45 25 5
258 35 25 21 19

4-os lentelés tesinys
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Lentelé 6

XV A. GOTIKINES KERAMIKOS
LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
1 2 3 6

25 34 50 13 13

27 42 58

29 21 60 8

31 33 50

55 15 Y| 70 5 5
164 21 15 26 36 4
165 3 56 13 27 5
166 5 21 6 65 8
241 25 23 30 22 3
245 45 20 35 3
246 19 58 9 14
250 28 41 21 10 3
251 30 40 10 20 2
252 30 30 25 15 3
253 26 42 20 12 3
257 48 29 15 5 7
259 5 30 65
261 40 25 25 10 6
263 10 40 15 30 9
264 25 65 5 5 6
267 25 33 12 30 8
268 45 15 23 17 3
271 25 45 10 20
272 32 33 24 11
274 25 25 24 24 3
275 7 65 13 15
276 20 50 10 20 1
277 20 40 15 25 4
278 30 30 15 25 5
279 25 45 5 25 7
280 33 46 16 7
281 20 65 8 12
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283
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285
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290
201
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341
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21
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17
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60
65
35
40
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40
30
45
58

17
12
11
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25
28

18
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12
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13
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15
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17
13
11
13
10
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22
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6-o0s lentelés tesinys
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JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS

Lentele 8

LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
23 33 67
24 50 20 15 15 1
26 90 2
30 83 6 2 7
150 37 16 36 10 4
151 55 15 10 10 7
260 70 5 17 8
262 58 15 20 7
265 95 1 2 1 1
266 97 3
425 90 2 2 6

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.) KERAMIKOS

Lentele 10

LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
1 2 3 4 5 6
53 70 8 15 7
147 16 36 30 16
299 20 30 30 20
300 22 35 19 17 10
303 55 17 15 13 13
305 40 22 13 18 13
306 32 43 8 17
307 22 60 10
308 20 60 15 12
309 40 10 15 35 5
310 45 35 7 13 6
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1 2 3 4 3 6
311 35 30 20 15 4
312 19 60 F 14
313 30 55 15
314 24 45 12 19
315 25 33 22 20 3
316 9 65 13 13
317 13 60 24 3 2
318 15 80 5 1
319 44 19 17 20 7
321 35 35 20 10 1
322 25 28 33 31 4
323 35 36 18 10 1
326 25 43 23 6 7
426 15 35 30 15 8
427 25 25 15 20 3
428 25 30 20 20 S
429 25 45 10 10 6

10-os lentelés tesinys
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Lentele 12

RENESANSINES JUOSTINES (XVII A.) KERAMIKOS
LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
54 30 60 8
57 20 60 7 6 7
58 31 60 8 1
59 6 32 56 6 1
60 60 25 4 11
61 40 35 5 25
62 45 30 10 25 1
63 45 27 9 18
64 45 9 36 9
160 32 32 33 11 7
161 4 40 16 38 4
162 8 43 13 35 7
163 5 70 11 14 1
270 30 39 10 18 6
327 20 60 20 1
328 15 50 14 13 18
331 36 49 11 4 2
333 20 20 10 50
334 12 55 7 25 6
335 22 65 6 5
336 38 50 1 2
337 16 38 15 28 3
338 14 55 20 7
339 40 40 15 2
340 21 31 9 35 4
342 35 20 39 6
343 35 25 20 20
344 15 60 25
348 22 58 14
430 30 30 35 15
431 40 40 10
432 35 20 40
433 25 55 15 5 2
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Lentele 14

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS
LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y p! mc kiti

(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-

klazas) klinas)

172 90 1 4 4 2
173 85 2 12
320 80 3 17
324 80 20 1
325 95 5 1
329 89 5 5 1

Lentele 16

ZIESTOS (XVII A)) KERAMIKOS
LIESIKLIYJ MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- | (mikro-
klazas) klinas)
52 70 20 8
56 100
65 90 5 5
66 75 12 13
67 65 17 18
68 80 20
69 100
70 80 10 10
71 100
73 95 3 1
74 84 8 8
140 85 5 d 1
332 86 4 6 4
345 77 3 20
346 60 8 30 2
347 88 7 5
349 60 5 30 11
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16-os lentelés tesinys

ZIESTOS (XVII A.) KERAMIKOS
LIESIKLIU MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%)

Nr. q Y pl mc kiti
(kvarcas) | (granitas) | (plagio- (mikro-
klazas) klinas)
350 90 3 5
351 85 2 3 11
352 80 5 10
353 99 1
354 85 3 2 3
382 70 13 11 1
435 90 10

Lentele 17

ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr KN Sio, | Fe,O | AL,O | TiO, | CaO | MgO | K,0 | Na,0 | CO,
1 6,40 | 61,66 6,06 15,02 0,60 2,14 1,54 4,00 1,40 0,22
2 3,94 | 62,06 6,38 18,08 1,79 1,64 1,01 3,51 1,01 0,02
3 6,24 | 60,98 6,86 14,39 0,50 2,14 2,06 3,40 1,60 2,09
4 3,52 | 66,02 7,10 15,16 0,54 1,78 2,26 3,60 1,20 0,11
5 6,00 | 66,16 6,98 14,91 0,60 2,50 1,54 2,39 1,50 0,33
6 3,34 | 66,00 6,46 15,28 0,76 1,43 1,28 4,10 1,10 0,33
7 1,86 | 61,60 7,70 19,00 0,70 2,14 1,03 3,60 1,30 0,11
8 4,50 | 62,80 6,86 16,96 0,24 2,14 0,26 3,10 1,20 0,33

9 3,28 | 64,96 6,35 16,72 0,76 1,07 0,26 3,60 1,30 0,55
11 8,22 | 56,96 6,24 14,91 0,76 3,93 2,31 7,30 1,10 2,31
12 530 | 58,46 6,24 17,54 0,76 5,01 1,54 3,40 1,50 2,31
13 4,82 | 60,70 6,86 | 60,49 0,60 2,86 0,86 3,60 1,20 1,43

356 4,83 | 64,53 3,90 17,64 1,08 3,00 1,35 3,33 2,00 0,07
365 6,13 | 57,68 6,38 19,03 1,30 2,53 2,71 3,38 1,16 0,02
390 569 | 59,61 5,90 19,02 1,24 2,06 2,00 3,44 1,92 0,02
391 7,66 | 64,21 4,67 15,15 1,00 2,00 1,35 2,84 1,87 0,04
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Lentele 18

ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr. | KN SiO, | Fe, O | AL,O | TiO CaO | MgO | K,O0 | Na,©0 | CO

2

14 4,90 | 59,60 7,93 15,92 0,76 4,29 1,28 2,90 1,00 2,31
15 6,00 | 61,26 4,37 12,34 0,90 8,16 1,07 3,10 1,00 4,84
16 1,50 | 68,60 4,58 15,42 0,90 1,50 0,84 3,60 1,60 0,22
17 2,10 | 69,24 520 | 14,65 1,00 1,50 1,60 3,60 1,10 0,88
18 2,28 | 67,88 5,82 14,13 1,30 2,23 1,60 3,60 1,20 1,00
19 7,34 | 59,68 5,82 13,18 0,54 8,53 1,07 3,50 0,90 4,18
20 6,90 | 60,72 5,50 12,85 1,20 6,31 0,80 2,90 0,90 3,96
21 1,84 | 67,46 6,45 | 13,62 1,00 2,23 1,07 3,40 1,20 1,94
148 2,35 | 65,83 6,00 | 15,56 1,79 2,61 0,50 3,37 0,50 0,20
149 2,49 | 64,62 6,53 | 16,77 1,02 2,02 0,67 3,28 0,67 0,04
152 0,89 | 64,65 6,32 | 13,77 2,46 4,74 0,68 3,02 0,68 0,08
154 0,70 | 67,17 6,55 | 16,51 1,84 1,22 0,71 2,68 0,71 0,02
155 0,56 | 66,42 6,34 15,34 2,10 1,83 0,93 3,64 0,93 0,00
254 4,45 | 63,05 6,06 16,09 1,24 2,56 2,45 3,05 0,45 0,5

Lentele 19

Nr. | KN SiO, | Fe, O | A1LLO | TiO CaO | MgO | KO | NajO | CO

25 4,78 | 66,54 5,00 | 12,85 1,00 2,60 0,53 3,40 1,40 1,54
27 2,20 | 61,38 6,65 | 16,53 1,75 2,94 0,84 3,96 0,84 0,16
33 2,74 | 67,24 580 | 14,51 0,70 1,82 2,02 3,20 1,10 0,22
55 556 | 60,15 5,28 | 16,51 2,08 1,93 1,13 3,89 1,13 0,34
156 4,15 | 60,12 6,14 | 17,64 1,66 2,05 0,95 3,10 0,95 0,26
157 4,00 | 59,63 6,84 | 18,13 1,30 2,38 0,66 3,68 0,66 0,10
158 4,35 | 58,81 6,38 | 17,60 1,24 4,23 0,72 3,43 0,72 0,91
159 4,28 | 59,33 6,64 | 17,39 1,23 3,51 0,69 3,31 0,69 0,72
160 596 | 61,85 5,11 5,59 1,35 5,18 0,79 2,62 0,79 1,77
165 6,14 | 58,58 506 | 16,18 1,46 5,59 0,62 3,10 0,62 2,01
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19-os lentelés tesinys

Nr. | KN SiO, | Fe,O | ALLO | TiO CaO | MgO | K,O0 | Na,O | CO

2 2 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

166 7,05 | 59,37 537 | 18,40 1,43 2,62 0,81 0,68 0,81 0,00
241 9,35 | 52,93 5,21 16,46 1,25 | 10,31 2,25 2,16 0,48 4,82
246 7,39 | 56,42 4,98 | 15,29 1,11 8,42 2,32 3,02 1,17 3,27
250 3,94 | 66,16 4,38 | 15,77 1,20 2,61 2,06 2,75 1,08 0,35
251 | 10,90 | 55,83 4,72 | 14,44 1,17 6,40 2,58 2,61 1,02 3,17
259 6,43 | 55,42 6,37 19,40 1,18 6,65 2,49 2,39 1,33 1,39
264 1,37 | 59,41 517 | 18,16 1,20 2,70 1,87 3,39 0,81 0,02
270 4,61 | 61,72 525 | 18,72 1,10 2,63 2,11 2,68 0,53 0,03
273 4,19 | 59,32 6,67 | 18,44 1,30 2,24 2,89 3,13 0,85 0,02
274 1,15 | 64,10 6,51 17,32 1,19 2,25 2,11 3,15 0,98 0,00
279 10,2 | 56,69 5,24 | 18,30 1,16 2,21 1,94 2,65 1,58 0,00
281 5,15 | 63,67 561 | 21,44 1,25 1,97 1,44 3,03 1,17 0,02
292 6,52 | 60,67 4,71 14,38 1,03 5,99 2,18 2,59 0,63 2,59
293 5,55 | 59,64 6,16 | 17,16 1,22 3,50 2,41 3,29 0,99 0,08
294 8,18 | 60,79 547 | 17,22 1,11 2,00 1,60 3,58 2,07 0,97
296 2,68 | 63,64 5,29 | 17,54 1,17 2,53 2,51 3,04 0,72 0,04
304 1,98 | 66,92 546 | 17,15 1,19 1,42 1,19 2,59 1,13 0,07
389 6,89 | 61,49 6,24 | 16,06 1,15 2,70 2,40 2,67 1,02 0,75

Lentelée 20

JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr. | KN SiO, | Fe,0 | ALO | TiO CaO | MgO | K,0 | Na,0 | CO

2

24 3,36 | 66,00 560 | 14,86 1,85 2,37 1,74 3,19 1,80 0,08
35 1,96 | 63,40 5,06 | 13,88 1,30 6,97 1,94 3,30 0,70 0,22
37 4,64 | 59,84 6,46 | 1572 1,40 3,85 1,38 4,50 0,90 0,80
43 4,68 | 57,76 6,26 | 13,62 1,20 8,55 2% 3,15 0,60 2,20
47 1,14 | 73,00 5,30 | 13,32 1,10 1,64 1,06 3,10 0,70 0,22
150 0,86 | 69,07 574 | 14,97 1,65 2,05 0,40 3,14 0,40 0,09
151 0,72 | 71,10 536 | 13,88 1,45 2,08 0,63 3,27 0,63 0,09
153 1,36 | 68,12 547 | 16,27 1,51 1,48 0,83 3,01 0,83 0,02
260 4,60 | 64,69 584 | 18,31 1,19 1,58 1,60 2,97 0,99 0,02
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Lentele 21

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.) KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr. | KN SiO, | Fe,O | ALLO | TiO, | CaO | MgO K,0 | Na,0 | CO,
o3 508 | 61,23 6,60 16,19 1,94 2,54 0,70 3,36 0,70 0,04
147 3,01 68,82 4,00 15,91 1,04 2,23 1,00 2:31 1,00 0,00
168 1,92 62,42 6,76 17,54 1,35 3,05 0,75 3,53 0,75 0,20
175 2,08 | 64,25 5,22 16,12 1,58 3,66 0,63 3,31 0,63 0,15
176 5,79 | 58,34 5,93 16,52 1,35 5,08 3,24 3,37 0,66 0,98
177 2,38 | 64,92 5,52 16,16 1,12 2,73 2,84 3,19 0,88 0,10
178 | 10,50 | 52,44 6,21 13,73 1,24 8,18 3,71 2,89 0,58 4,52
179 8,49 56,82 5,54 15,65 1,22 5,12 2,74 3,21 0,63 1,00
300 4,59 | 60,72 6,75 18,81 1,35 2,54 2,45 2,72 0,61 0,00
326 4,63 61,57 4,38 16,35 1,03 5,25 1,74 3,32 1,45 1,29
328 2,87 64,80 5,17 16,46 1,22 2,34 2,24 3,76 1,09 0,02
Lentele 22
RENESANSINES JUOSTINES (XVII A.) KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)
Nr. | KN SiO, | Fe,O | ALLO | TiO, | CaO | MgO K,0 [ Na,0 | CO,
5% 4,12 | 60,98 6,74 18,07 1,43 2,80 0,83 3,65 0,83 0,12
58 3,85 | 61,78 6,37 15,62 1,19 4,86 0,73 3,81 0,73 0,30
60 7,99 | 53,03 6,68 15,12 1,43 8,94 0,86 3,69 0,86 2,91
61 6,18 | 56,12 6,35 19,17 1,67 6,22 0,70 2,90 0,70 0,39
161 3,23 | 63,22 5,49 16,11 1,35 3,50 0,83 2,98 0,83 0,63
162 0,90 | 66,37 6,04 16,21 1,44 2,38 0,86 2,56 0,86 0,02
163 3,36 | 59,84 5,66 15,65 1,67 7,38 0,83 2,71 0,83 0,61
327 2,40 | 66,47 5,53 16,89 1,15 1,67 1,84 2,79 0,93 0,03
331 1,80 | 62,08 6,64 17,88 1,33 2,95 2,42 3,41 1,00 0,45
334 1,81 66,21 5,29 16,16 1,13 2,98 2,32 2,76 1,20 0,23
337 0,84 67,55 5,35 15,70 1,11 2,51 2,11 3,49 0,97 0,09
338 1,43 | 67,29 5,97 15,56 1,27 2,70 1,86 3,08 1,04 0,00
342 2,09 | 67,14 5,15 15,21 1,08 2,15 2,24 3,13 1,07 0,02
344 3,69 62,48 6,14 17,36 1,20 2,61 2,06 2,70 1,06 0,15
380 6,66 | 57,15 5,48 16,95 1,20 4,33 3,25 3,51 0,85 0,75
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Lentele 23

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr.| KN | SiO, | Fe,0 | ALO | TiO, | CaO | MgO | K,0 | Na,0 | CO

2

51 094 | 70,14 5,74 14,03 1,10 1,79 1,50 3,00 1,00 0,22

77 1,40 | 68,72 5,24 13,22 1,16 2,82 0,48 3,38 0,64 0,22

85 0,80 | 71,68 592 | 13,82 0,90 1,26 1,04 2,75 0,50 0,44
169 1,54 | 69,70 4,89 | 13,68 2,45 2,01 0,55 3,05 0,55 0,02
170 1,06 | 73,17 4,70 11,78 2,42 2,27 0,53 2,31 0,56 0,02
171 1,60 | 72,81 4,58 11,50 2,49 1,59 0,52 2,49 0,52 0,00
172 1,90 | 70,01 4,83 | 13,82 1,24 2,55 0,43 2,37 0,43 0,06
174 1,96 | 68,02 6,25 | 14,34 1,41 1,46 0,56 2,71 0,56 0,04
394 1,19 | 68,55 585 | 17,89 1,26 1,50 2,70 3,02 0,32 0,00
395 0,21 | 68,86 556 | 17,75 1,16 1,44 2,00 3,24 0,23 0,00
396 1,06 | 68,22 6,95 | 16,32 1,26 1,85 1,95 2,33 0,45 0,00

Lentele 24

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS
CHEMINES SUDETYS (%)

Nr. | KN SiO, | Fe,O | ALLO | TiO CaO | MgO | KO | Na,O | CO

2

56 2,08 | 60,90 550 | 14,65 1,50‘ 8,90 0,55 3,40 1,25 0,22
65 1,79 | 67,98 543 | 16,28 1,40 2,00 0,43 2,76 0,43 0,00
75 1,14 | 70,28 578 | 13,46 1,00 1,57 2,03 3,38 0,23 0,00
76 1,14 | 72,68 6,03 | 13,66 1,16 1,57 1,80 3,00 0,68 0,00
80 3,40 | 64,76 539 | 12,18 0,90 5,65 2,02 3,60 0,65 0,00
81 1,04 | 69,90 579 | 13,43 1,00 1,57 1,12 3,70 0,65 0,00
83 0,77 | 63,04 4,99 | 12,62 1,00 9,10 3,36 3,00 0,70 0,00
84 1,80 | 71,36 576 | 14,40 1,10 1,26 1,06 3,00 0,65 0,22
86 1,30 | 76,00 4,04 | 13,00 0,80 1,16 0,55 2,10 0,70 0,22
88 1,44 | 76,60 4,40 | 12,25 1,00 1,85 1,06 3,00 0,90 0,66
89 1,08 | 70,46 594 | 14,00 0,70 1,19 1,06 3,70 0,65 0,00
330 1,05 | 70,17 524 | 14,72 1,17 2,14 2,23 3,12 0,38 0,04
332 2,98 | 64,31 4,85 | 12,95 1,13 7,36 2,73 2,58 0,38 0,80
347 3,29 | 56,43 4,63 | 19,78 1,13 7,75 3,23 2,75 0,47 1,18
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24-os lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
348 583 | 55,51 6,27 16,66 1,17 7,69 2,58 3,08 0,59 1,42
353 5,81 61,33 4,45 19,04 1,15 2,61 1,84 2,46 0,59 0,11
397 0,92 | 78,70 5,67 16,62 1,13 1,62 1,99 1,97 0,62 0,02

Lentelés 25
ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS
TECHNOLOGINIU TYRIMU DUOMENYS
Nr. | Atsp.| ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (0.)
ug- | gimo
niai | t, °C |Rastos | Atkai- |0y 10| Oag.900| %50-300| F20-100| F20-500 | F20-600 | P20-700| P20-800
t,.°C Sukés | tintos
Sukés

1 1120 820 8,88 | 12,1 4,4 33 4,5 4,0 4,5 7.8 70 | 66

2 1140 770 4,62 | 11,3 3,6 3,6 3.4 31 3.9 5,2 54 5,0

3 1140 760 8,27 | 15,4 4,3 3,4 3,7 4,3 4,7 6,8 6,5 5,9

4 1120 810 10,4 11,7 4,9 6,5 6,7 6,4

5 1120 790 739 | 11,7 51 6,4 6,8 7,8 91 | 111 10,9 9,3

6 1160 770 10,3 12,9 4,1 33 3,4 3,6 4,4 6,1 6,2 5,8

7 1050 940 2,95 8,54 4,7 4,8 4,1 3,8 4,1 5,9 5,8 5,9

8 1120 720 6,5 11,4 2,8 4,7 5,2 5,7 6,7 8,2 %0

9 1130 820 11,3 12,9 3,8 5,3 59 6,2 7,0 8,7 8,1 7.3
10 1100 810 9,0 11,3 3.9 5,4 6,3 6,7 79 | 106 | 10,9
11 1090 640 8,45 | 15,0 5,4 #il 7.9 8,7 8,2 9,5
12 1100 800 10,7 15,2 5,6 5,9 6,8 %2 8,2 | 10,6 9,8
13 1120 810 12,0 13,5 4,0 4,3 4,5 92 6,8 9,8 9,2 8,5
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ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
TECHNOLOGINIY TYRIMU DUOMENYS

Lentelé 26

Nr.| Atsp. | ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (0))
ug- | gimo
niai | t, °C |Rastos | Atkai- Ola0-100| P20-200 | %20-300| P20-400| P20-500 | P20-600 | %20-700| P20-800
t °C Sukés | tintos
Sukeés
14| 1080 800 13,3 16,3 3,7 4,0 4,2 4,5 55 57 7,0 7,0
15| 1090 870 13,1 20,0 4,5 5,6 6,3 Tl il s 9,7 9,3
16| 1150 910 11,5 11.3 3,8 4,5 5,9 6,4 6,9 8,2 8,0 T
17| 1150 820 10,9 13,3 4,4 4,6 5,2 5,9 7,4 9,7 9,1 8,8
18| 1150 780 10,5 12,3 3.3 3,0 3,3 4,1 5,4 5,5
19| 1130 740 10,3 14,8 4,1 21 1,8 2,3 3;8 5,4 9,8
20| 1110 770 9,88 | 16,6 4,1 31 2,9 2,9 3,8 5,4 5,4
21| 1140 940 7,67 | 11,8 2.2 241 2,2 2,0 2,9 4,7 4,9 5:1
148 820 1:2 1.7 2,0 3,0 4,5 5,3
149 860 1,2 1,4 1.7 2.2 3.4 4,2 5,0
154 860 1,0 0,9 11 1,6 2,8 3,6 4,4
254 740 0,7 1,2 15 2,6 5,2 5,8
Lentelé 27
GOTIKINES (XV A.) KERAMIKOS
TECHNOLOGINIU TYRIMU DUOMENYS
Nr. | Atsp. | ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (o)
ug- | gimo
niai t' OC RaStOS Atkal- a20-100 a20—200 a20-300 a20-400 a20-500 a20-500 aZO-?OO a20~800
t.°C Sukés | tintos
Sukés
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
31| 1140 800 10,3 12,5 3,4 4,3 51 55 6,2 7:9 6,7
33| 1110 840 8,2 10,9 4,3 4,9
34| 1160 830 i o 16,7 4,0 4,4
37| 1130 710 111 3,7 3,4 3,6
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27-os lentelés tesinys

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
39| 1200 870 13,2 14,4 2,2 3,2 4,5
45| 1080 10,8
46| 1070 13,8
48| 1200 820 12,2 13,2 3,7 3,8 4,0
49| 1140 12,4
51| 1140 860 10,7 11,3 4,8 5,0 4,3
53] 1130 790 9,22 |, 10,8 2,6 4,1 4,8 5,2 5,9 7.3 7.3 7,0
55| 1130 830 11,1 13,1 4,0 4,2 4,7 5,1 6,4 8,8 8,5 8,0
160 790 1,6 1,3 1.3 1,8 3,4 40 | 43
164 770 0,3 0,4 1,0 1,6 31 3,5
273 870 0,7 0,8 0,9 15 2,9 3,3 3,7
293 740 1.1 15 2;1 2,8 4,1 5,4
301 900
Lentelé 28
JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS
TECHNOLOGINIYU TYRIMYU DUOMENYS
Nr. | Atsp. | ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (0))
ug- | gimo
niai t' °C |Rastos Atkal- aZO-lOO a20-200 a20-300 a20-400 a20-500 a20-600 aZO~?00 a20-800
t, °C Sukés | tintos
Sukes
35| 1100 970 17,7 3,7 4,9 5,7
36| 1200 15,2
38| 1200 9,59
40| 1100 15,4
41| 1220 10,5
421 1190 8,8
43| 1100 870 15,7 3,5 3,7 4,3
44| 1100 950 13,2 13,2 3,0 3.8
47| 1180 980 8,37 2.1 2,6
150 940 0,7 0,8 1,2 1,9 3.1 4,2 4,8
151 970 1,8 2\ F 3.9 48 | 55
304 940 1,0 1,4 1,8 2,3 3,5 43 | 52
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RENESANSINES JUOSTINES KERAMIKOS
TECHNOLOGINIY TYRIMYU DUOMENYS

Lentele 29

Nr. | Atsp. | ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (0))
ug- | gimo
niai | t,°C |Rastos| Atkai-| Oy, 00| Oy 200 | %0300 %20-400| %20-500| %20-600 | F20-700| P20-800
t, € Sukés | tintos
Sukes
50| 1100 880 16,1 19,1 2,2 2,8
57| 1110 780 8,32 | 10,7 2,8 4,5 9.3 5.7 6,1 %2 7.1 6,7
58| 1090 840 8,96 | 10,9 4,8 4,8 857 5,9 6,6 7,7 8,0 7.8
147 790 0,6 0,9 1,0 2,0 3.8 3.8
161 780 0,3 0,5 0,8 1,7 3,7 4,0
162 915 0,8 1,2 1,7 2,5 4,1 4,7 5,4
163 960 0,5 1,0 15 2,4 3,6 4,9 5,4
177 770 0,3 0,6 1.2 1,9 3.7 4,3
178 800 1,4 1,1 1,0 1,5 2:5 2,9 3,1
269 890 0,5 0,6 0,7 1,1 1,6 2:5 3,0
327 780 0,3 0,6 1,1 1:7 3.5 3,9
Lentelé 30
RENESANSINES ZIESTOS KERAMIKOS
TECHNOLOGINIY TYRIMU DUOMENYS
Nr.| Atsp. | ISde- | Porétumas Siluminio plétimosi koeficientas (o)
ug- | gimo
niai | t, °C |Rastos|Atkai- 0lao-100| %20-200 | %20-300] #20-400| P20-500 | 20-600 | P20-700| F20-800
1, °C Sukés | tintos
Sukeés
56| 1100 | 1000 | 18,0 21,2 4,7 5,1 5,6
77| 1130 950 12,3 3,8 3.8
78| 1090 930 10,8 58 58
79| 1160 930 9,7
86 920
173 860 0,7 1,5 2,8 3,1 3,6
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ANKSTYVOUJI ISTORINE KERAMIKA
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THE PROFESSIONALISATION OF POTTERY IN VILNIUS
FOURTEENTH — SEVENTEENTH CENTURY

One of the incentives for the creation of cities was the strengthening of
the political and economic power of the ruler. The effectiveness of the
economic organisation of the city lies in the professionalisation of human
activities and in the corresponding organisation of production and society.
This article explains when professional trades became established in the
economic organisation of Vilnius and when an urban economic structure was
formed in Vilnius. In order to comprehend the depth and significance of the
processes that have taken place in the past, it is necessary to evaluate the
connections of the trades that existed in the city with their environment, i.e.
what were the areas of the life of the that time and how deeply did they
influence the professional trades, highlighting in what way the town trade
differed from the pre-town trade or how and why it was the trade in the city
that became the incarnation of dynamic development.

Pottery, as an area of production having several specific features, which
make it especially attractive for the study of urban socio-economic structu-
re, was selected for study. One of these features is that ceramic production
was accessible to a broad circle of people, which caused the late separation
of pottery from the agrarian sphere. In this way, the appearance of profes-
sional pottery in the production structure of the medieval city reflects the
establishment of the professional trade in the urban production sphere.

Chapter I: Raw materials

In evaluating the technologies, the quality of the local raw materials was
taken into consideration. In this respect, the data from the study of the raw
materials showed a more complex position of ceramic production than had
been understood up until now; it was established that average quality clay
raw materials still existed in the capital and its environs. This means that the
old producers oriented themselves to technologies with minimum produc-
tion risk and did not have broad possibilities for improvisation. To a certain
extent, this explains the technological stability of early historical ceramics
during the entire period of their existence and highlights the role of profes-
sional skills in the development of ceramic production.
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Chapter II: Ceramics are divided according to their morphological featu-
res into:

Early historical ceramics, which are visually indistinguishable from the
tenth-fifteenth century ceramics found at other Lithuanian archaeological
sites, are not datable using the typology method because there were no
fairly clear visible changes during the several centuries of their production.
The monopolistic period of their existence in Vilnius continued until the
mid-fourteenth century and they disappeared in the first half of the fifteenth
century; Gothic ceramics, named for the chronological era and culture, are
artefacts reflecting the cultural traditions and economic organisation of the
city. Gothic ceramics are divided into two stages of development: early
gothic (mid-fourteenth century — first half of the fifteenth century) and got-
hic (first half of the fifteenth century —turn of the sixteenth century). Early
gothic ceramics mark the beginning of utilitarian specialisation in pots and
the use of a controlled firing atmosphere (oxidation); they differ from early
historical ceramics by a more distinct vessel profile, a smoother product
surface, and ornamentation that is made relatively carefully. The early got-
hic stage is defined as being from the appearance of new technological and
vessel morphological trends until their establishment in the pottery and
practice of Vilnius. The gothic stage was a period of further growth in
technological complexity in this direction and the development of vessel
specialisation. In the first half of the fifteenth century, the reduction firing
of ceramic wares began to predominate, improved ceramic recipes spread,
and the diversity of the pots grew rapidly in gothic ceramics.

Sixteenth-seventeenth century renaissance ceramics, named for their chro-
nological and cultural context, are divided according to their technological
features into ‘coiled’, i.e. formed by fusing rolls together, and ‘thrown’, i.e.
formed by throwing it onto an inertia pottery wheel. At the turn of the
sixteenth century, essential changes occurred in the ceramic production,
market, and use of Vilnius. In ceramic technology, the throwing technique
predominated, which hastened other technological changes and required
greater professional skills, which in good part prompted changes in the trade
organisations. New kinds of vessels rapidly spread in the daily life of Vilnius
residents, ending the era dominated by pots. In the first half of the sixteenth
century coiled ceramics were pushed out at least somewhat from the area of
service vessels. During the sixteenth-seventeenth centuries a relative decline
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in coiled ceramics is seen in kitchen ware. The only kind of vessels, in which
coiled ceramics predominated the entire time were vessels intended to be
containers. In their place, various kinds of specialised thrown vessels became
established in the daily life of Vilnius residents.

Faience is light-firing, crazed ceramic ware covered with opaque tin
glazes. These were exceptional tableware and decorative ware.

Chapter III: According to technological research data, four technologi-
cal types are traceable in Vilnius pottery during the fourteenth-seventeenth
centuries.

In the first, the most archaic technological type was used in early histo-
rical ceramics. Its principle technological characteristics are: 1) a good deal
of thinning with sharp-edged, course-grained ground granite admixtures; 2)
the creation of vessels by fusing clay rolls; 3) a low firing temperature (720-
820°C) without achieving an intensive firing temperature of 830°C with the
local clay; and 4) an uncontrolled firing atmosphere. The technological para-
meters allow one to state that the producers, who were using the first tech-
nological type, were oriented to small production volumes, technological
simplicity, and the minimalisation of production risk. The raw materials
used, the composition of the ceramic mass, and the means of production
reflect circumstances, in which the producer cannot (or does not know how
to) invest resources and energy into the improvement of his tools, produc-
tion process, or products. It is possible to connect the first technological
type to the production of non-professional homeworkers, for whom pottery
was possibly a sideline or whose production was intended mostly to satisfy
their own needs.

Attention is paid to those factors which characterise professional, pro-
gressive production such as the orientation of the producer to the consumer
and the nature of the producer's knowledge.

Primitive practice is content with universal tools. More developed user
needs can be satisfied by correspondingly improved instruments adapted to
perform more subtle functions, i.e. a tool must be more specialised. In early
historical ceramics, universal pots absolutely predominated, had relatively
poor mechanical and thermal resistance qualities, satisfied consumers with
ordinary, even primitive, raised and surface decorations, and showed no
visible signs of improvement. This testifies to the conservative and undeve-
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loped needs of the users of early historical ceramics. This is a characteristic
relationship between producers and consumers in an insular society.

Knowledge is the foundation for the development of production activi-
ties. We are interested in what kind of technological knowledge the pot-
ters had and whether their knowledge was in any way directed towards
improving their production, which is characteristic of a professional trade.
The production parameters show that the knowledge of the materials and
technologies of the ceramics of the first technological type was balanced
by the limits for satisfying the minimal technological conditions, which
were met in the most ordinary ways. No efforts to use any of the technical
possibilities, which were possible, are seen, not to mention any efforts to
improve them.

In early gothic, gothic, and renaissance coiled ceramics, the second
technological type was used: 1) medium quantities of medium-grain and
course-grain mineral admixtures which do not exceed the limitation values
for the intensive shrinking of the mechanical resistance qualities of the
ceramic mass; 2) the creation of vessels by fusing rolls; 3) the firing tempe-
rature (800-900°C) in the majority of cases does not reach the lower interval
for the intensive firing of the local clays; and 4) a controlled firing atmosp-
here. The technological parameters allow one to state that those producers,
who were using the second technological type, were oriented towards more
efficient and better quality production, regardless of the growing complexity
and the need for specialised equipment and better skills. Changes further
pursued in respect to technological development are visible in the produc-
tion of black ceramics. Clear efforts to learn how to create unblemished
ceramic masses, which were essentially close to thrown ceramics, are already
visible in fifteenth century black ceramics.

In the second technological type is seen a qualitatively new dependency
of individual producers on the consumer, which is manifested in the appea-
rance of a need for a greater quantity of work and in the improvement of the
production quality and aesthetic appearance. The technological factors which
improved the practical qualities of the ceramic wares are connected with the
preparation of the raw materials, the recipes for the formation of the masses,
and the firing, which developed in parallel with the improvement of the
production. The beginning of a reorientation from universal pots to speciali-
sed pots is seen from the mid-fourteenth century.

Those potters, who used the second technological type, manipulated
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the lubricity of the clay raw materials, harmonised the various admixtures,
widely used firestone, had a better knowledge of how to grind clay raw
materials, etc. But we are more interested not only in how much knowled-
ge they had but also the changes in the direction of their knowledge. If the
knowledge of those using the first technological type was mostly oriented
towards the selection of materials, then the latter was oriented to the
search for new resources and the adaptation of the technologies in order to
use them. In the fifteenth century this tendency became even more dis-
tinct. A parallel tendency in the deepening of their knowledge is the deve-
lopment of technologies to improve the quality of the products and to
achieve new possibilities. Another of the factors which expanded the know-
ledge of the artisans of that time was connected with the improvement of
the needs of the user, i.e. a potter had to know the instrumental qualities
of the wares he produced.

The change in the ceramic production technological types that took
place in Vilnius in the fourteenth century marks the transition from the
traditionalism characteristic of an agrarian life style to economic rationality
based on an urban life style (F. Rapp, 1998, p. 357). The resilient dependency
of the producers and consumers, which formed at that time, already began
to stimulate progressive professional artisan production, the technological
and consumer aspects of which developed in later centuries.

Technologically optimised thrown pottery produced on an inertia potte-
ry wheel comprises the third type. It is characterised by: a) small quantities
of clastic material; b) the principle admixtures being small fraction minerals;
c) a high (920-1000°C) firing temperature; and d) an oxidative, rarely reduc-
tive, firing atmosphere. In sixteenth century Vilnius ceramic recipes, it was
characteristic to artificially mix in sand but already from the second half of
the sixteenth century a tendency is seen to reject this admixture and they
began to be content with the clastic material found in natural clays.

In respect to the satisfaction of the consumer's needs, the diversity of
the types of pots declined which was compensated for by specialised vessels:
plates, platters, bowls, pitchers, pans, etc including those for which we have
no modern-day equivalents. There was a marked increase in both the assort-
ment and the percentage of serving and service vessels, which were distin-
guished by especially minute surface and raised decorations, the thinness of
their walls, their good ceramic qualities, and other elements requiring a great
deal of skill, in the general mass of the production of the potters. Perhaps
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the most important innovation, which influenced the practical qualities of
household ceramics and which became widespread with thrown ceramics,
was the use of glazes.

The fourth technological type is the production of lime faience. It is
characterised by: a) a high carbonate formation mass; b) minimal quantities
of clastic material; c) the principle admixture being firestone; d) a maximum
firing temperature, minimally approaching the melting temperature; e) an
oxidation firing atmosphere; and f) glazing with opaque tin oxide glaze. This
ceramic production requires the maximum of technological professionalism.
Attention needs to be especially paid to the proximity of the firing tempera-
ture and the clay's fire resistance temperature; these parameters differ by
less than a hundred degrees.

Conclusions: The research data allows one to answer the principle ques-
tions formulated in the introduction: it is possible to answer the first ques-
tion briefly and concretely 1) professional pottery became established in the
economy of the city of Vilnius in the second half of the fourteenth century,
marking the formation of a urban economic infrastructure; 2) the professio-
nalisation of pottery was accompanied by: a) the deepening of the produ-
cers' technological knowledge; b) the appearance of a new relationship with
the consumers, which spurred a change in the consumption culture; c) an
improvement in the technologies, which, although it did not occur not at a
speed found in an industrial society, did begin a dynamic process; and d) the
formation of a new society. The pottery studios of Vilnius highlighted the
factors influencing the city's production: this was a heterogeneous social
environment, promoting an instinct to improve, which was founded on the
pursuit of self-expression and an openness to innovation in practice and
technologies. Cities, in respect to their economy and society, become full-
fledged cities when they achieve a level of a societal division of labour, in
which economic and technical development laws begin to operate. Then
progressive technologies began to rapidly accumulate and an adequate pro-
duction organisation to form in them, which made cities the main centres for
integrating the development processes.

G. Vaitkevicius
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