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lZANGA 

Miestai zmonijos vystymesi suvaidino civilizacinill procesll generato­

riaus vaidment. Kaip ekonomine ir socialine kategorija miestai formavosi 

gih~jant visuotiniam darbo pasidalijimui ir visuomenes integracijai. Sill pro­

cesll pagrindas buvo zmogaus veiklos specializacijos ir jq lydincios profe­

sionalizacijos vystymasis. Vierra is miestll kiirimosi paskatll arba kiirimo 

tikslll buvo Sill proceSll paspartinimas, kas skatino salies ekonomines ir 

politines galios augimq. 
XN a. Lietuvos tarptautine padetis turejo didel~ ir nevienareiksm~ ttakq 

miestll atsiradimui ir vystymuisi. Karas su Ordinu, ekonomines sankcijos (em­

bargo strateginems zaliavoms, draudimas miirininkams ir tvairiems amatinin­

kams atvykti t Lietuvq) miestll vystymqsi komplikavo. Taciau, kita vertus, tai 

skatino greitais tempais kurti politinei padeciai adekvaciq ekonomin~ baz~, 

kuriq tuo metu galejo uztikrinti miestietiska socioekonomine struktiira. Siomis 

aplinkybemis kunigaikstis Gediminas savo ukines politikos pagrindine krypti­

mi pasirinko ekonomiskai stipraus miesto kurimq, kurio ekonomines organiza­

cijos pagrindinis komponentas, kaip ir viduramzill Europos miestuose, turejo 

biiti amatai. Taciau mes neturime bent kiek konkretesnio vaizdo, kokia buvo 

sios Gedimino pradetos politikos realizavimo dinamika ir kokius giluminius 

procesus ji suzadino. Todel pirma uzduotis yra iSsiaiskinti: kada profesionalus 

amatas tsitvirtino miesto ekonomineje organizacijoje, kas savo ruoztu leidzia 

pasakyti, kada Vilniuje susiformavo miestietiska ekonomine infrastruktiira. 

Norint suvokti praeityje vykusill procesll gylt ir reiksm~ reikia tvertinti mieste 

gyvavusio amato sqsajas su aplinka - kokias tuometinio gyvenimo sritis ir 

kiek giliai jas paliete profesionalus amatas, t.y. kuo skiriasi miestietiskas ama­

tas nuo ikimiestietiSko arba kaip ir kodel butent mieste amatas tapo dinamiS-
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ko vystymosi tkunytoju. Kitas amato ir aplinkos sqsajll temos klausimas -

nusakyti miesto bendruomenes savitum11 pasirodymo ir miestietiskos kulturi­

nes tradicijos atsiradimo laikq ir pozymius. 

Archeologiniai saltiniai leidzia neapsiriboti vien ankstyvuoju miesto lai­

kotarpiu, bet taip pat pazvelgti t XV- XVII a. miesto amato ir jo aplinkos 

vystymosi pobudt ir dinamikq. 

Tyrimui pasirinkta puodininkyste, kaip budingas viduramzi11 miesto ga­

mybines strukturos amatas, turin tis keletq specifini11 bruoz11, daranCi11 jq itin 

patraukliq miesto socioekonomines strukturos studijoms. Vienas sill bruoz11 

tas, kad keramine gamyba gali gyvuoti primityviomis sqlygomis: naudotis 

lengvai pasiekiamomis nieko nekainuojanciomis zaliavomis, apsieiti be spe­

cialios trangos, t. y. nereikalauja dideli11 tgudzill ir investicijl.l, todel nuo seno 

buvo visiem prieinama. Sie puodininkystes bruozai Ierne tai, kad, pasak Feh­

ring G. P., puodininkyste ir tekstile buvo paskutiniai amatai, atsiskyr~ nuo 

agrarines sferos (Fehring G. P., 1996, p. 66). Taigi profesionalios puodinin­

kystes pasirodymas ir jos evoliucija atspindi visuomenes issivystymq, kurioje 

profesionalus amatas yra apem~s visq miesto gamybin~ sferq arba didziqjq 

jos dalt. Kitas puodininkystes nagrinejimo bruozas siejasi su saltini11 gausa ir 

jq informatyvumo galimybemis: buitine keramika tiesiogiai atspindi kasdie­

nin~ zmoni11 veiklq, j11 poreikius ir tikslingumq. Taigi sis tyrimas grindziamas 

autentiskais saltiniais, kuriuose atsispindi gilumines praeityje vykusi11 proce­

Sll detales, jl.l aplinka ir sqsajos. Archeologines keramikos tyrimo panaudoji­

mo sritt pleCia isaugusios analitines medziagos tyrimo galimybes ir didejan­

tis archeologini11 saltini11 informatyvumas. Vyravusi aprasomojo pobudzio 

archeolog11 veikla, neperzengianti tipologijos galimybil.l, buvo nepakankama 

spr~sti istorinio laikotarpio problematikq. Tam, kad but11 galima paaiSkinti 

vykusius procesus, be fakt11 ir reiskini11 konstatavimo, reikia ttraukti materia­

lines kulturos saltini11 praktini11 ir technologinill savybil.l analiz~. Savybil.l 

analize atskleidzia daikt11 esm~: zmones daiktus dare konkrecioms funkci­

joms atlikti, o funkcijai atlikti dirbinys turi tureti atitinkamas savybes. Taigi 

per zmogaus pagamint11 dirbini11 savybes mes galime suprasti zmogaus tiks­

lus, gyvenimo sqlygas, kulturq ir jos evoliucijq. Siame darbe keramini11 dirbi­

nill praktines savybes pateikiamos labai apibendrintai, nes sia tema ruosiama 

atskira issami studija. Galima pasakyti, kad praktini11 savybil.l analize remiasi 

medziagotyros, farmakologijos, termo- ir hidrodinamikos tyrimo metodais ir 

teorija. Technologines savybes, isreikstos parametrais ir apibendrintos tech­

nologinemis schemomis, atspindi gamybos socialin~ ir ekologin~ aplinkq, 
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pazinimo lygi ir technologijos optimizavimo pobudt. J4 analize remiasi fun­

damentaliais ir taikomaisiais mokslais, sudaranCiais galimyb~ tsigilinti i vidi­

n~ tiriamo saltinio struktlirct, iSskirti atskirus jos komponentus, atsekti j4 

sqveikas ir remiantis objektyviais desniais bei fundamentalitt moksltt teorija 

paaiskinti priezastinius rysius. 

Darbo chronologinius remus nuleme: ankstyvctjct ribct - profesionalios 

puodininkystes technologinitt schemtt atsiradimas Vilniuje XIV a.; galin~ 

datct - XVII a. pabaigct - sukaupta archeologine medziaga, nes iki XX a. 

desimto desimtmeCio velesne medziaga nebuvo renkama. 

Technologin~ darbo dali konsultavo Kauno technologijos universiteto 

doc. dr. V. Ja.siukevicius, dr. N. Mandeikyte, dr. R. SiauciUnas, Geologijos 

instituto dr. V. Mikaila, dr. G. Motuza. 

TRUMPA SALTINHJ APZVALGA 

Saltiniai skirstytini i tris pagrindines grupes: A) archeologiniai saltiniai -

keramika bei duomenys apie kasinetct paminklct; G) gamtiniai saltiniai -

duomenys apie zaliavas, j4 isteklius, gamtines Sctlygas, veikusias gamybct ir 

vartojimct; I) istoriniai saltiniai - istorines zinios apie keramin~ gamybq, 

prekybq ir buiti. 

A grupes saltiniai. Tirta iki 2004 mettt sukaupta ir dokumentiskai uzfik­

suota Vilniaus archeologine buitine keramika, kas vien inventorintos kerami­

kos'sudaro per 100 000 vienet4. Radiniai saugomi Nacionalinio, Architektu­

ros, Dailes muziejtt fonduose. Panaudota kasinejimtt dokumentacija - 938 

archeologinitt ataskaittt tomai - sukaupta Lietuvos istorijos instituto ir Pa­

minkltt restauravimo instituto archyvuose. 

Laboratoriniams tyrimams archeologines keramikos parinkimo kiekiai ir 

kriterijai buvo nustatomi pagal keramines medziagos ir archeologines-istori­

nes problematikos sudetingumct. 

Sioje studijoje rememes 330 laboratoriSkai iStirttt XIV- XVII a. Vilniaus 

archeologines buitines keramikos pavyzdzitt tyrimtt duomenimis: 130 pavyz­

dzitt chemine silikatine analize; 262 pavyzdzitt petrografine analize; 70 pavyz­

dzitt technologiniais tyrimais - dilatometrija, poretumo, atsparumo ugniai 

nustatymu. 

G grupes saltiniai. ZaliaVtt kokybe, j4 resursai ir prieinamumas prie 

telkinitt yra reiksmingi veiksniai, padedantys tvertinti gamybos sctlygas ir 

suprasti senctsias technologijas. 
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Pagal rasytiniuose dokumentuose minimas plytini4 ir keramikos dirbtu­

vi4 susikoncentravimo vietas ir geolog4 duomenis buvo atsekti 7 tvairaus 

dydzio molynai senamiestyje ir aplink jl: desiniajame Neries krante - Baltu­

piai- SnipiSkes, MantiSkes, kairiajame Neries krante - Uzupis, Paplauja, 

Molio kalnas (Subacius). Molynes kalnas ir Vingis. Taciau visi sie arealai 

siandien yra miesto teritorijoje. Sen\.lj4 keramini4 zaliaV4 paieskq ir megini4 

parinkimq komplikavo intensyvus uzstatymas ir reljefo pokyciai: dideliuose 

plotuose Paplaujos, Subaciaus priemiesciuose ir Vingio rajone reljefas buvo 

performuotas XX a . antroje puseje tiesiant magistralinius kelius. Todel mes, 

negaledami metodiskai nuosekliai parinkti zaliaV4 megini4 (Vilniuje si gali­

mybe jau buvo prarasta XX a. viduryje). tenkinomes bandiniais, parinktais 

tik iS tmanom4 prieiti viet4, kur zaliavos autentiskumas (jog tai nesumaiSy­

tas ar veliau neuzveztas molis) nekele abejoni4. Baltupi4-SnipiSki4 riboje, 

ties Kalvarij4 gatve po 0,4- 0, 7 m storio smelio sluoksniu aptiktas rausvai 

rudo molio 1,2-1,7 m storio sluoksnis, kurio buvo paimti du meginiai is 0,7-

0,9 m gylio ir 1,5-1,8 m gylio. 

Mantiskese pavirsiniuose sluoksniuose aptiktas 0,2-0,6 m juostomis gults 

molis, kurio meginys buvo paimtas laboratoriniams tyrimams. 

Uzupyje, Uzupio gatveje, nuo pastat4 Nr. 40 iki Nr. 52 aptikta iki 2,0 m 

storio molio sluoksni4. Meginys, kuris vizualiai atrode tinkamiausias kerami­

nei gamybai, paimtas ties Kreivuoju skg. 

Paplaujoje, ties ,Audejo" gamykla, 1,7 m gylyje po smelio ir zvyro 

sluoksniais buvo 0,35-0,44 m storio molio sluoksnis, iS kurio buvo paim­

tas meginys. 

Molio kalne, ties Subaciaus gatve, po smelio ir :lvyro sluoksniais 3,0-

3,8 m gylyje aptiktas molis, iS kurio buvo paimtas meginys. Molio sluoksnio 

storis nenustatytas. 

Molynes kalne molis aptinkamas iskart po velena arba po saligatvio dan­

ga. Paimti du meginiai is pakalnes ir slaito (kalno virsutineje dalyje molio 

nerasta). Kitas, netiesioginis, zaliavas apibudinantis saltinis - XIX- XX a. 

pirmos puses plytos pagamintos is Vingio molio telkinio, kurias identifikuoja­

me daugelyje to meta murini4 pastat4. Nors tai ne pacios zaliavos, o jau 

produktas, taciau siandien tai vienintelis informacijos saltinis apie Vingio mo­

lius (telkiniai suardyti statant pramonini rajonq ir magistral~) . PabreZtina tai, 

kad plyt4 tyrimai patvirtino specifint Vingio molyno bruozq - didelt natural4 

karbonatingumq, o tai buvo svarbus argumentas, patvirtinantis vietini4 karbo­

nating4 moli4, tinkam4 sen\.lj4 arba kalkini4 fajans4 gamybai, buvimq. 
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I grupes saltiniai. Rasytiniai saltiniai, susij~ su buitines keramikos gamy­

ba ir distribucija, aptikti dokumenttt rinkiniuose (Dubinski P., 1788; Low­

mianski H., 1939; Firkovicius R., 1976). 

1536. 09. 09 Zygimanto I ordanacija, reglamentuojanti odininktt, puo­

dziq, siuvejl{, karsttt gamintojtt produkcijos prekybos tvarkq Vilniuje, lei­

dzianciq minettt profesijtt amatininkams statyti kromelius .. kromy" savai pro­

dukcijai pardavineti ne turgaus dienomis, kad i rinkq nepatekttt nekokybiSki 

gaminiai (Dubinski P., 1788, p. 56). Dokumentas tuo aiSkiai isskiria prekybq 

turgaus dienomis turguje ir nuolatin~ prekybq keramine produkcija. Pastaro­

sios prekybq monopolizavo vietiniai gamintojai. Si nuostata buvo sugrieztin­

ta 1538. 06. 10 karaliaus Zygimanto I reskriptu, jog Vilniuje sveciai gali 

prekiauti tik mugese (Dubinski P., 1788, p. 61), kurios Vilniuje vykdavo tris 

kartus per metus (Lowmianski H., 1939, p. 298) . 

1597. 10. 08 Zygimanto III laiske Vilniaus vaivadai Kristupui Radvilai 

minimas miestiecitt nepasitenkinimas ivestais muitais puodzitt produkcijai 

(Dubinski P., 1788, p. 154-155). Sis laiSkas rodo, jog vyko gana inirtinga 

kova del Vilniaus rinkos ir vietos puodziai buvo pakankamai organizuoti 

paveikti miesto valdziq savo interesams apsaugoti. 

Zinomi du su keramine gamyba susij~ dokumentai. 

1641 m. Polocko puodzitt cecho statute minimas 1634. 09. 16 Vladislavo 

IV Vilniaus puodziams suteiktas statutas (Lowmianski H., 1939, p. 194, 

223- 224.). Tai ankstyviausias mums zinomas Vilniaus puodzitt cecho pa­

minejimas. Pastarojo tekstas ar jo turinys mums nezinomas. Taip pat neais­

ku, ar tai yra pirmasis Vilniaus puodzitt cecho statutas. 

1664. 06. 02 Jono Kazimiero Vilniaus puodzitt cechui suteikto statuto 

islik~s visas tekstas (Lowmianski H., 1939, p. 297-300). Statutq sudaro 29 

paragrafai, reguliuojantys cecho valdymq ( 1 - 3), nustatantys meist[\.l vie so 

elgesio normas (5, 12, 16, 17). vidaus finanstt tvarkq (4, 6), istojimo ir pavel­

dejimo tvarkq (7, 8), darbo sfertt pasidalijimq tarp meistfl.l (9- 11), vie tines 

rinkos apsaugq (13-15). meistrtt ir pameistritt santykius (18-23), savitarpio 

pagalbq (24- 28) ir apibreziantis statuto vykdymo garantus (29). 

Statuto 21 ir 22 paragrafuose aptariamas atvykstancitt lenktt, rustt ir 

vokiecitt mokinitt priemimas. Statuto 8 paragrafas aptaria atvykusitt i Vilnitt 

.. romos, graiktt ir sakstt tikejimo" meist[\.l priemimo sqlygas. Sie paragrafai 

paaiSkina lokalinitt skirtumtt iSnykimo priezastis, ankstyvt.ljtt nauj\ljl{ laiktt 

lokalinitt skirtumtt iSnykimo priezastis Baltijos regiono keramikoje. 

1672. 03. 04 privilegija Vilniaus jezuittt kolegijai suteikianti 13 margl{ 

181 



zemes prie Rieses dvaro moliui kasti. Molio zaliava skiriama statybini4 me­

dziag4 gamybai Sv. Jono baznyciai, akademijai ir kolegijai remontuoti (Fir­

koviCius R., 1976, p. 68). 

TEORINIAI KERAMINES TECHNOLOGIJOS PAGRINDAI 

Moliui tapti plastiska mase, is kurios formuojami dirbiniai, reikia plasti­

fikatoriaus, kuriuo gali buti atitinkamas vandens kiekis, vadinamas molio 

darbiniu vandens imlumu, ir isreiskiamas formavimo dregniu. Vanduo, pa­

tekdamas tarp molio dalelyci4, su jomis susiriSa elektrostatinemis jegomis, 

aplink molio dalel~ sudarydamas vandens sluoksnt, vadinamu hidrosfera. 

Vandens kiekis formavimo maseje priklauso nuo molio mineral4 formos ir 

elektros kruvi4 stiprumo. Del hidrosferos molio daleles gali judeti viena 

kitos atzvilgiu (YopeAA A., 1983, p . 104). Tai ir leidzia formuoti gamint. 

Taciau vanduo, kuris molt padaro plastiska mase, keraminei gamybai turi 

salutint neigiamq poveikt. Veikiama vandens pavirsinio ttempimo ir tarpmo­

lekulini4 sqveikos jeg4 plastiska mase, turinti savyje daugiau vandens, reika­

lauja didesnes jegos jas formuojant (YopeAA A., 1983, p. 163). Be to, kuo 

didesnis vandens kiekis formavimo maseje, tuo didesnis pusgaminio susi­

traukimas, daznesnes deformacijos dzillstant, sudetingesnis dzillvimas. Todel 

tiek senoves puodziai, tiek ir siandieniniai keramikai stengiasi pasirinkti 

mazesnio darbinio vandens imlumo zaliavq arba formavimo dregnt dirbtinai 

sumazinti liesinant samotu, kai kuriomis organinemis medziagomis. Taciau 

efektyviausias siuo atveju buvo mineralinis liesiklis. Formavimo masems, 

20 % liesintoms mineraliniu liesikliu, jegos gaminiui formuoti reikia dukart 

maziau negu neliesintoms (Kociszewski L., Kruppe J ., 1973 , p. 110). 

Kituose keramines gamybos (pusgamini4 dziovinimo ir isdegimo) eta­

puose iSkylanti problema - vandens iS vidini4 formavimo mases sluoksni4 

iSgarinimo arba difuzini4 savybi4 pagerinimas. Vanduo molyje uzpildo visq 

kapiliar4 tinklq, kurio atvirieji galai iSeina t pusgaminio pavirsi4. IS pradzi4 
dregme pradeda garuoti nuo dziovinamo pusgaminio pavirsiaus. Atsiradus 

dregmes skirtumui tarp pavirsini4 ir gilesni4 sluoksni4, veikiant kapiliari­

nems traukos jegoms vanduo is vidini4 formavimo mases sluoksni4 ima kilti 

t gaminio pavirsi4. Jei dregmes garavimo nuo pavirsiaus ir jos difuzijos t 

pavirsi4 greiciai vienodi, tuomet vienodai dzillsta visa dirbinio mase . Jei 

dregme nuo pavirsiaus garuoja greiciau, negu difunduoja iS vidaus, tarp 

tvairi4 dirbinio mases sluoksni4 ima smarkiai dideti dregmes skirtumas. Ka-
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dangi molis dzilldamas traukiasi, tai pusgaminio maseje atsiradus dregmes 

skirtumui prasideda skirtingi tllrio pokyciai, o del to atsiranda vidiniai ttem­

pimai, keliantys gaminio sutrllkinejimo ir suskilinejimo pavoj4. Vandens is­

garinimo procesus galima kontroliuoti: a) parenkant aplinkos temperatllrq, 

dregnt, oro cirkuliacijq reguliuojant dregmes garavimo nuo pusgaminio pa­

virsiaus intensyvumq; b) reguliuojant dregmes difuzijq molt liesinant, pasil­

dant ir kt. Paprasciausias dregmes difuzijos pagerinimo budas - mineralini4 

liesikli4 tmaiSymas t formavimo mas~ . Liesintas molis maziau traukiasi, o 

svarbiausia sioje technologineje fazeje mineralinio liesiklio grudeliai, padi­

dindami laidumq dregmei, tuo sumazindami vidines ttempimo jegas atlieka 

kanal4 funkcijq. Difuzines savybes efektyviausiai gerina stambiagrlldziai ast­

riabriauni4 form4 mineraliniai liesikliai (Balan dis A. ir kt., 1995, p. 133). 

Sudetingiausia keramines gamybos grandis - iSdegimas. Degimo me­

tu formavimo maseje vyksta skilimo reakcijos ir nauj4 jungini4 sinteze, 

kristalai suauga vieni su kitais arba juos sujungia atsiradusi skysta faze . 

Keramines sukes susidarymas priklauso nuo daugelio veiksniw tikslaus 

formavimo mas~ sudaranci4 komponent4 dozavimo, pakankamo j4 susmul­

kinimo, sumaiSymo ir sutankinimo formuojant, dziovinimo, tinkamos degi­

mo temperatllros, iSlaikymo joje trukmes, gamini4 tkaitinimo ir ausinimo 
intensyvumo ir degimo aplinkos. Didel~ reiksm~ keraminei sukei susidaryti 

turi fliusai ir mineralizatoriai, nes jie, sudarydami skystq faz~. aktyvina 

medziag4 chemines reakcijas ir kristalizacijos procesus. Flius4 bllna zalia­

vose, o kartais t formavimo mas~ j4 pridedama tikslingai (Balandis A. ir kt., 

1995, p. 138 - 139). 

Pusgaminis galutinai iSdzillsta mazdaug 150- 2oo•c temperatllroje. Tuo 

metu neleistina staiga kelti temperatllrq, nes susidar~ vandens garai sudarys 

did eli slegt, del kurio pusgaminis gali sutrllkineti. Hidro aliumosilikatai 300-

4oo· c temperaturoje netenka kristalinio vandens, o 500- 6oo·c temperatll­

roje pradeda skilti. Atskil~s kristalinis vanduo intensyviai iSsiskiria gaf4 pavi­

dalu. Staigiai siuo laikotarpiu pakelus temperatllrq, gali suirti rysys tarp 

atskir4 molio daleli4, ir veliau jo jau nebebus galima atstatyti. Pakelus tem­

peratllrq iki 600 - soo· c skyla Mg ir Ca karbonatai ir issiskiria C0
2

• Si 

reakcija vyksta ramiai ir pavojaus gaminiams suskilineti nera (Balandis A. ir 

kt., 1995, p. 139). 

Keliant temperatllrq ar ilginant islaikymo toje pat temperatllroje trukm~, 

dideja skystos fazes kiekis ir ji vis labiau uzpildo poras - tai skystafazis 

sukepimas. Tuo paciu metu vyksta ir kiti sudetingi procesai: kieta faze tirps-
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ta skystoje fazeje ir kristalizuojasi persotintieji tirpalai, porose garuoja ir 

kondensuojasi kieta faze, vyksta dalelitt plastiskosios deformacijos, kietafaze 

difuzija, medziaga traukiasi, tankeja, mazeja jos poringumas. Taip keramine 

suke sukepa. Atsiradusi skysta faze sujungia dar nepakitusius arba naujai 

susidariusius mineralus, lemdama keramines sukes stiprumq. Todel skystos 

fazes kiekt stengiamasi didinti. Tai galima pasiekti didinant degimo tempera­

turq arba ilginant degimo trukm~. Keliant degimo temperatllrq, dideja ne tik 

lydalo kiekis, bet ir mazeja jo klampa; pradeda lydytis kai kurie sunkiau 

lydiis mineralai, ir suke gali deformuotis. Tokiu atveju geriau ilginti degimo 

trukm~. gaminius iSlaikant auksciausioje temperaturoje (Balandis A. ir kt., 
1995, p. 139) . 

Keramines sukes susidarymas priklauso nuo degimo aplinkos. Ji gali 

buti oksiduojancioji, neutrali, redukuojancioji. Degimo aplinka priklauso 

nuo kurui sudeginti naudojamo oro kiekio. Oksiduojancioji aplinka susida­

ro, kai dumuose buna 4-5% deguonies, neutrali - apie 1 ,5%, redukuojan­

cioji - < 1%. Redukuojancioji aplinka dar apibudinama CO kiekiu du­

muose. Degant gaminius redukuojancioje aplinkoje, junginiuose esanti tri­

valente gelezis redukuojama 1 dvivalent~. del to keiciasi sukes spalva. Dviva­
lentes gelezies silikatai lydosi 50- 1 oooc zemesneje temperaturoje negu tri­

valentes gelezies. TaCiau redukuojancioje aplinkoje kuras sudega nevisiSkai 

ir del to sunku gauti aukstas temperaturas (Balandis A. ir kt., 1995, p. 140). 

ISdegti gaminiai vesinami iS leta, ypac 600- 800oC temperatllrtt interva­

le, kada stingsta lydalas ir persikristalizuoja kvarcas. Tuo metu keramineje 

sukeje gali susidaryti dideli vidiniai ttempimai. Todel ausinimas turi vykti 

tolygiai ir palengva (Balandis A. ir kt., 1995, p. 140). 

Ignoruojant siuos desningumus, uzuot pagamin~ keraminius dirbinius, 

gausime keramines duzenas. Tai leidzia nagrineti gamybq vadovaujantis ke­

ramines technologijos teorija ir duomenis interpretuoti remiantis objekty­

viais technologijos desniais. Savaime suprantama, kad senoves gamintojai 

nebuvo teoriskai apibendrin~ technologinitt desningumtt, taciau jie besqly­

giSkai turejo jtt laikytis. AtsiZvelgiant i zaliaVtt savybes ir pritaikant tvairias 

technologijas galima parinkti optimaliq technologin~ schemq pagal to meta 

sqlygas. Visas gamybinio proceso grandys tarpusavy yra susijusios, o tai 

palengvina apibrezti technologines schemas, kurios savo ruoztu atspindi is­

torin~. kulturin~ ir socioekonomin~ aplinkq - butent tai, 1 kq archeologinis 

tyrimas yra nukreiptas. 
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VILNIAUS MOLilJ TECHNOLOGINES SAVYBES 

Keramines arba technologines moho savybes lemia gamybos bO.dq bei 

rezimq. Granuhometrine moho sudetis yra vienas kertini-q zaliavos paramet­

r-q , nulemianci-q daugumq hkusi-q savybi-q. Ji nusakoma procentiniais atitin­

kamo stambumo daleh-q kiekiais: tvairaus stambumo smehs - daleles > 0,05 

mm, smelio dulkes - nuo 0,05 iki 0,005 mm, mohngoji substancija - dale­

les < 0,005 mm. Pagal procentint smulkesni-q kaip 0,001 mm daleliti kiekt 

mohai skirstomi t labai dispersiSkus (> 60%), dispersiskus (60- 20%), nedis­

persiskus (< 20%) (Balandis A. ir kt., 1995, p. 107). Keramini-q ind-q gamybai 

tinka mohs, kurio dispersiSkumas > 30 %. 
Tyrim-q rezultatai rodo, kad analizuot-q Mantiski-q, Paplaujos, Molynes 

kalno mohuose yra dideh smeho kiekiai (atitinkamai 67,42%, 53,2%, 67,22%). 

Smeho dulki-q yra atitinkamai 16,34%, 26,64%, 16,98%. Molingoji frakcija 

nuo 0,005 iki 0,001 mm sudaro atitinkamai 3,44%, 7,26%, 3,4%. Molingoji 

frakcija < 0,001 mm sudaro atitinkamai 12,8%, 12,9%, 12,4%. Visi sie moliai 

nedispersiSki, gausiai uztersti smeliu (Mandeikyte N ., 1998, p. 14). Turint 

omeny smelio kieki-q svyravimus molynuose ir tai, kad parenkant megi­

nius galejome pataikyti ne t pacius geriausius zaliav-q klodus, atrinkti mo­

li-q pavyzdziai buvo sodrinami pasalinant smelio frakcijq didesn~ negu 0,2 

mm. Sodrintuose meginiuose smelio kiekiai zenkliai sumazejo ir dabar 

sieke atitinkamai 44,43%, 30,71%, 50,04%. Smelio dulki-q buvo atitinkamai 

31,05%, 39,77%, 27,68%. Molingoji frakcija nuo 0,005 iki 0,001 mm sudare 

atitinkamai 6,88%, 12,4%, 6,28%. Molingoji frakcija < 0,001 mm sudare 

atitinkamai 17,64%, 17,12%, 16,0%. Visi sie moliai net ir po sodrinimo liko 

nedispersiski (Mandeikyte N ., 1998, p. 15). Baltupi-q -Snipiski-q (pastaraja­

me telkinyje tirti zaliavos meginiai iS dviej-q gyli-q: 0, 7-0,9 m ir 1,5- 1,8 m) 

ir SubaCiaus moliuose smelio kiekiai buvo atitinkamai 10,74%, 15,83%, 

12,8%. Smeho dulki-q- atitinkamai 36,18%, 36,65%, 37,2%. Molingoji frakcija 

nuo 0,005 iki 0,001 mm sudaro atitinkamai 25,0%, 27,4%, 16,52%. Molingoji 

frakcija < 0,001 mm sudaro atitinkamai 28,08%, 20,12%, 33,48%. Tai disper­

siski moliai, pagal granuhometrin~ sudett tinkami keraminei gamybai (Man­

deikyte N., 1998, p. 13). 

PlastiSkumas - moho savybe sudaryti su vandeniu plastiskq teslq, kuri 

iSlaiko jai suteiktq formq. Plastiskumas priklauso nuo molingosios substanci­

jos, kuriq sudaro kaolinitas, montmorilonitas ir hidrozeruciai. Kaolinito gru­

pes mineralai labai atsparus ugniai, neprisijungia daug vandens ir dziudami 
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lengvai jq atiduoda. Montmorilonitas labai plastiSkas, gali absorbuoti daug 

vandens (brinkstant tllris gali padideti 16 kart4), sunkiai praranda vandent. 

Hidrozeruciai paplit~ lengvai lydziuose moliuose. Tirt4 Vilniaus moli4 (molio 

frakcija iki 0,001mm) mineralogine sudetis rodo, jog visuose moliuose abso­

liuciai vyrauja hidrozeruciai, sudarydami 75-90%. Montmorilonito ir kaoli­

ne kiekiai svyruoja atitinkamai 3-5% ir 5- 15%. Plastiskumas apiblldinamas 

plastiskumo skaiciumi, kuris rodo, kiek ribine tekancio molio dregme skiria­

si nuo ribines trupancio molio dregmes. Labai plastiski - P > 25; vidutinio 

plastiskumo - P nuo 15 iki 25; riboto plastiSkumo - P nuo 7 iki 15; mazo 

plastiSkumo - P < 7. Buitines keramikos gamybai tinka moliai tik P > 7 

(Mandeikyte N., SiauCillnas R., 1997, p. 18). IS plastiSk4 moli4 lengva for­

muoti pusgaminius, bet jie sunkiai dzillsta ir dzilldami sutrllkineja, del to 

rieblls moliai liesinami. Esant reikalui plastiSkumas gali bllti padidintas: su­

drekintq molt ilgai maisant, plldant, sukastq molt susaldant ir atSildant (Ba­

landis A. ir kt., 1995, p . 108). 

Tirt4 Vilniaus moli4 plastiskumo skaiciai buvo tokie: Baltupi4-Snipiski4 -

14,5 (0,7 -0,9 m gylyje) ir 12,5 (1,5-1,8 m gylyje), Subaciaus- 7,8, Paplau­

jos- 4,14, Mantiski4- 4,08, Molyneskalno- 1,75 (MandeikyteN., 1998, 

p. 18). Pastarieji trys mazo plastiskumo molio zaliaV4 meginiai buvo sodrina­

mi atplaunant priemaisas didesnes negu 0.2 mm. Plastiskumo skaicius juose 

siek tiek padidejo: Paplaujos - iki 7,08, Mantiski4 - iki 5, 16, Molynes 

kalno - iki 4,5. Kaip matyti, netgi sleimavus zaliavq ribin~ reiksm~ pasieke 

tik vieno meginio plastiskumas. Taigi pastarl.lj4 vietovi4 parinkti molio zalia­

Vll pavyzdziai praktiskai yra beviltiSki buitines keramikos gamybai. Uzupio 

megini4 plastiSkumo skaicius nenustatinetas, nes akivaizdziai buvo mazesnis 

uz 7 (vizualiai asocijavosi su Molynes kalno pavyzdziais). 

Moli4 formavimo dregnis yra toks vandens kiekis molyje, kuriam esant 

molio tesla gerai formuojasi ir gniauzoma nelimpa prie rank4. IS tokio dreg­

nio molio teslos plastisku blldu formuojami keraminiai gaminiai (Mandeiky­

te N, Siauciiinas R., 1997, p . 20). Formavimo dregnis priklauso nuo molingo­

sios substancijos kiekio (molio riebumo) ir jos mineralines sudeties. Baltu­

pi4-Snipiski4 molio megini4 formavimo dregnis - 22,7%, Subaciaus - 18,24%, 

Paplaujos (sodrinto molio) - 14,35%. Baltupi4-Snipiski4 ir Subaciaus moli4 

formavimo dregnis panasus t siuo metu Lietuvoje naudojam4 dailiajai kera­

mikai gaminti zaliaV4 formavimo dregnt (Mandeikyte N., 1998, p. 20). 

Molio kritinis dregnis parodo, kokiam dregmes kiekiui iSgaravus molis 

arba formavimo mase nustoja trauktis ir toliau jq galima greitai dziovinti. 
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Lik~s dregnis nustatomas is formavimo dregnio atemus kritini dregni (Man­

deikyte N., Siauciiinas R., 1997, p. 26). Baltupi4-SnipiSki4 molio megini4 

kritinis dregnis - 11,3%, Subaciaus - 7,6%, Paplaujos (sodrinto molio) -

6,8% (Mandeikyte N., 1998, p. 29, 30) . 

Kritinio dregnio kiekio santykis su formavimo dregniu rodo molio jaut­

rumq dziovinant. Dziovinimo jautrumas yra molio savybe dziovinant sutn1ki­

neti. Trukinejimo priezastis - netolygus pavirsini4 ir vidini4 molio sluoks­

ni4 susitraukimas del dregmes skirtum11. Jautresni riebus moliai traukiasi 

labiau bei dziusta netolygiai (iS vidini4 formavimo masi11 sluoksni4 dregme 

iSgarinama sunkiau). Ger4 dziovinimo savybi4 moliams tokio santykio reiks­

me buna mazesne uz 0.,3; vidutinio jautrumo moliams - nuo 0,3 iki 0,5; 

labai jautriems mohams - didesne uz 0,5. Dziovinimo jautrumas gali buti 

sumazinamas liesikliais. 

Baltupi"4-SnipiSki4 moho megini4 jautrumas dziovinant - 0,498, Suba­

ciaus - 0,42, Paplaujos (sodrinto molio) - 0,47. Tirtos keramines zahavos 

yra vidutinio jautrumo (Mandeikyte N., 1998, p. 25). Taciau pastebesime, 

kad atsizvelgus l plastiskumo skaici4 Baltupi4-SnipiSki4 moli4 jautrumas 

dziustant dar gali buti sumazintas !maiSant hesikh"4, o Subaciaus ir ypac 

Paplaujos moliai liesinimo hmito beveik neturi (pridejus l juos liesikli4 j4 

plastiSkumo skaicius nukrist4 zemiau ribines 7 reiksmes ir zaliavos rislumas 

perzengt4 kritin~ ribq). Antra vertus, darant prielaidq, jog Subaciuje kur nors 

kazkada buvo riebesnio moho (kas visai !manama), tai jo dziovinimo jautru­

mas greiciausiai buvo labai didehs. 

Susitraukimas dziustant ir degant rodo, kiek procent4 yra sumazej~ 

iSdziovinto ir iSdegto gaminio matmenys: dziudamas molis traukiasi, nes 

isgaruoja tarp jo daleli4 !siterpusi dregme, o kaitinamas jis taip pat traukia­

si, nes sukepa keramine suke. Lietuvos moli11 bendrasis susitraukimas -

apie 7-8%. (Balandis A. ir kt., 1995, p. 109). Baltupi4-SnipiSki"4 molio 

megini4 bendrasis susitraukimas (visi meginiai kaitinti 950°C temperaturo­

je) svyravo nuo 6,02 iki 7,74%, Subaciaus - 6,87%, Paplaujos (sodrinto 

moho) - 3,85%. Moli4 susiraukimo dziustant ir degant rezultatai patvirtina 

ankstesnius si4 moli4 tyrimus: kuo molis yra plastiskesnis ir dispersiskenis, 

tuo labiau jis traukiasi. TaCiau vis4 iStirt4 moli11 susitraukimo dziustant ir 

degant reiksmes nehmituoja keramini4 dirbini4 is jl.l gamybos (Mandeikyte 

N ., 1998, p. 23). 

Atsparumas ugniai apibudinamas temperatura, kurioje, savo mases vei­

kiamas, moho bandinys deformuojasi. Baltupi4-SnipiSki"4 molio megini4 
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atsparumas ugniai - 1130°C, Subaciaus - 120YC, Paplaujos (sodrinto 

molio) - 1090°C. 

Sukepimo temperatura - temperatura, kurioje degtos sukes vandens 

imlumas tampa mazesnis kaip 5%. Gaminys tankeja, bet formos nepraranda. 

Temperatura, kurioje bandinys pradeda deformuotis, - molio deformacijos 

temperatura (Balandis A. ir kt., 1995, p. 109). Deformacijos ir sukepimo 

temperaturq skirtumas - molio sukepimo intervalas. Kuo didesnis sukepi­

mo intervalas, tuo parankesne keramine zaliava Uis kokybiSkiau isdega, su­

mazeja gamybine rizika) . Lietuvos lengvai lydzill molill sukepimo intervalas 

30- 50°C. Labiausia sukepimo intervalq mazina CaO, o didina Al20 3 (Balan­

dis A. ir kt., 1995, p. 109). Klasikiniu budu nustatineta tik Subaciaus molio 

sukepimo temperatura - 107YC. Apie Baltupill-SnipiSkill molio sukepimo 

temperaturq galima spr~sti pagal DTA (diferencines termines analizes) endo­

termini efektq, vykust labai aukstoje temperaturoje - apie 1000°C, kuris 

rodo sukepimo pradziq. Tyrimll duomenys rodo, kad sill molill sukepimo 

intervalas gana platus. 

DT A endoterminis efektas 120- 130°C temperaturose ir su juo susij~ 

mases nuostoliai Baltupill-SnipiSkill molyje sudare 3,36%, Subaciaus - 0,96%, 

Paplaujos (sodrintame molyje) - 0,88%. Sie rezultatai patvirtina ankstesnius 

sill molill tyrimus, nes tokia pat tvarka siuos molius galima surasyti i eil~ 

pagal mazejantt molingll ctalelill kiekL plastiSkumo skaicill ir kt., mat cia 

atsispindi mechaniSkai tmaiSyto vandens iSsiskyrimas is molio mineralll ter­

pes (Mandeikyte N ., 1998, p. 45). 

DTA egzotermine reakcija - organinill medziagll iSdegimas iS zaliavos, 

vykstantis 250- 500°C temperaturoje - Baltupill-Snipiskill, Subaciaus ir Pa­

plaujos meginiuose buvo silpna. Tai liudija, kad visi sie moliai turi mazai 

organinill medziagll. Kvarco persikristalizavimo iS a formos i b formq endo­

terminis efektas Subaciaus ir Paplaujos moliuose sutampa su 560oc tempera­

turoje vykstanCiu endoterminiu dehidracijos efektu, o Baltupill-Snipiskill mo­

liuose 573°C temperaturoje endoterminio efekto nera. Todel galima teigti, 

kad Baltupill-SnipiSkill moliai laisvo kvarco turi mazai, nes beveik visas Si02 

kiekis yra suriStas molio mineraluose. Subaciaus molyje laisvo kvarco kiekis 

yra zymus, o Paplaujos - didelis. 

Pastarojo veiksnio (Si0
2 

surisimo su molio mineralais) ttaka keramines 

gamybos technologijai atsiskleidzia dilatometrijos duomenyse. Baltupill-Sni­

piSkill molio siluminio pletimosi koeficientas palyginti mazas (800°C tempe­

raturoje - 12) . Mazas laisvo Si02 kiekis lemia tik nezymll sukes turio padi-
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dejimq, todel gaminiuose degimo metu termini4 ttempim4 plysi4 ar mikro­

itn1kimll susidarymo pavojus nedidelis. Nuo 830°C bandinys pradeda inten­

syviai trauktis - prasideda keramines sukes susidarymo procesai, po truputi 

atsiranda skystos fazes. 

Paplaujos molio, kuriame yra didelis laisvo kvarco kiekis, terminio issi­

pletimo koeficientas 700oc temperaturoje siekia net 17,94, o susitraukimas 

sukepimo metu, temperatlir4 intervale nuo 780°C iki 920°C, tik 0,29%. Tai 

rodo menkq keramines sukes sukepimq, o tai lemia prastas dirbinio atsparu­

mo charakteristikas. Be to, gana sudetinga vykdyti pati degimo procesq, nes 

dellabai didelio siluminio pletimosi koeficiento keraminis gaminys gali su­

trilkineti tiek keliant temperatilrq degimo krosnyje, tiek ir ausinimo proceso 

metu. Molio meginys palengva ima trauktis (prasideda keramines sukes susi­

darymo procesai) palyginti zemoje - 780°C - temperatilroje, o tai sietina 

su dideliais Ca ir Mg kiekiais. Intensyvus sukepimas pastebimas mazdaug 

nuo 850oc (Mandeikyte N., 1998, p . 41). 

Subaciaus molio siluminio pletimosi koeficientas 700°C temperatilroje -

14,7. Intensyvus sukepimas prasideda mazdaug 830°C temperatilroje. 

Apibendrinant Vilniaus molyn4 zvalgymo ir zaliaV4 technologini4 tyri­

ffill duomenis galima pasakyti, kad molis 5 iS 6 tirtll telkinill buvo zemes 

pavirsiuje arba palyginti negiliai (1.7 m gylyje). po smelio ir zvyro sluoks­

niais. Tik vienu atveju, Molio kalne ties Subaciaus gatve, jis aptiktas 3 m 

gylyje, apie du metrus gylio sudare kultilrinis sluoksnis. Tai leidzia teigti, 

kad molis buvo lengvai pasiekiamas. Kad molio resursai viduramziais buvo 

pakankami, rodo jau vien tokie faktai, jog kai kurie telkiniai XIX ir XX a. 

dar buvo eksploatuojami pramoniniais mastais (Baltupiai-Snipiskes irVin­

gis). Taciau technologiniai zaliaV4 parametrai rodo, kad buitines keramikos 

gamybai tinkamo moho bilta tik Baltupiuose-Snipiskese (apie Vingi duo­

menll nera). Molio kalno keramines zaliavos panaudojimo puodzi4 produk­

cijos gamybai galimybe atrodo gana problemiskai. Kit4 telkini4 moliai 

buitines keramikos gamybai netinkami. Zinoma, si4 iSvad4 mes nesuabso­

liutiname. Komplikuotas megini4 parinkimas, taip pat aplinkybe, jog ko­

kybiSkiausios zaliavos galejo jau bilti iSsemtos, tikslaus vaizdo susidaryti 

neleido. Taciau bendra situacija apie atskir4 telkini4 zaliaV4 kokyb~ maz­

daug ryskeja. Jq patvirtina ir XVII- XVIII a. istoriniai dokumentai, liudi­

jantys, kad puodzi4 dirbtuves telkesi tik Baltupiuose-Snipiskese, o statybi­

nes keramikos - Uzupyje, Paplaujoje, Moho kalne, Vingyje, prie Molynes 

kalno (Samalavicius S., 1977, p . 30-31). Mat daugelis moli4, pagal techno-
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loginius parametrus netinkam4 buitines keramikos gamybai, tinka statybi­

nill medziag4 gamybai. 

Buitinei keramikai tinkamas Baltupi4-SnipiSki4 molis vienintelis iS tirt4 

megini4 neturejo kalcito ir dolomito priemaiS4, jame nepastebeta karbonati­

nill konkrecijll, kurios yra labai zalingos keramineje gamyboje. Jis yra riboto 

plastiSkumo ir vidutinio jautrumo dziovinant. Jis vertintinas kaip vidutinis­

kos kokybes zaliava. Tai reiSkia, kad senoves gamintojai, orientav~si i mini­

mahos gamybines rizikos technologijas, placi4 improvizacijos gahmybi4 ne­

turejo. Tai tam tikra dalimi paaiskina ikiankstyvosios istorines keramikos 

technologini stabilumq per visq jos gyvavimo laikotarpi ir isryskina profesio­

nalill igudzi4 vaidmeni vystantis keraminei gamybai. 

Gamtini4 veiksni4 interpretacijos poziuriu zahaV4 tyrim4 duomenys pa­

rade sudetingesn~ kerarnines gamybos padeti Vilniuje, negu manyta iki siol, 

leido realiau vertinti keramin~ gamybq ir rinkq Vilniuje ikipramoniniu laiko­

tarpiu. Situacijq, susijusiq su moho zahavomis Vilniuje, apibudina istoriniai 

saltiniai: XVI a. ketvirto desimtmecio rasytiniai duomenys, hudijantys, kad 

uz vaziavimq tiltu per Neri imamas 20 grasi4 mokestis nuo moho ,puskases" 

(Kazlauskas A., 1973, p. 9) ir 1672 met4 privilegija Jezuit4 kolegijai. Sie 

dokumentai hudija tinkam4 moho zaliaV4 stygi4 Vilniuje. 

ANKSTYVOJI ISTORINE KERAMIKA 

Siuo pavadinimu sioje studijoje vadinami buitiniai keraminiai ctirbiniai, 

kurie Lietuvos archeologineje hteraturoje tradiciSkai vadinami ,ziesta" ke­

ramika. ,Ziestos" keramikos terminas mus4 literaturoje isivyravo XX a. 

7 - 8 desimtmeciuose, gamybines jegas pavirsutiniSkai siejant su sociali­

niais reiSkiniais, taikant netgi pagal tarybinius archeologus supaprastintq 

instrumentarijaus ir puodininkystes profesionahzacijos modell . A. V. Arci­

chovskis 1933 metais zurnale , Sovetskaja etnografija" paskelbe straipsni 

, Datos", kuriame ziedziamasis ratas buvo susietas su amatininkiSka gamy­

bas forma. Velesni tarybiniai autoriai siq sqsajq ispletojo ir itvirtino. Giliau 

i siq sqsajq pazvelgti trukde anahzes metod4 silpnumas ir tai, kad Rusioje ir 

kai kuriose kitose zemese ziedziamojo rato (vad. ,lengvo"' ,rankinio" ir 

pan., o ne inercinio) pasirodymas chronologiSkai daugmaz sutapo su puo­

dininkystes, kaip amato, atsiradimu. TaCiau blogiausia tai, kad si sqsaja 

puikiai atitiko oficialiqjq ideologin~ gamybini4 jeg4 ir gamybini4 santyki4 

tez~, todel ziedziamojo rato sureiksminimo, jo sutapatinimo su profesiona-
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lia puodininkyste klausimais diskutuojama nebuvo. Kiek veliau A. A. Bob­

rinskis ir kiti tyrinetojai atkreipe demest. kad ziedziamojo rato tip4 yra 

daug, 0 btld4 formuoti dirbiniams ant t4 ziedziam\.lj4 rat4 yra daug daugiau 

ir kad ziedziamojo rato sqsajos su darbo nasumu ar tgudziais yra kur kas 

sudetingesnes negu manyta anksciau. Esme ta, kad akivaizdus produktyvu­

mo padidejimas matomas tik naudojant inercint ratq ar jam artimas dirbini4 
formavimo technologijas (pas A. A. Bobrinskt RFK-6 ir RFK-7, o zemes­

niuose RFK lygiuose produktyvumo pokyciai nezymus - RFK reiSkia ,ruc­

noj formovocnyj krug", t. y. rankinis formavimo ratas, zr. Eo6pHHCKHH A. A., 

1978, p . 22-63). Pacioje Rusijoje paplito ne terminas ,ziesta keramika", o 

,goncarnaja keramika" arba ,krugovaja keramika", t.y. puodzi4 arba ant 

rato formuota keramika, kurie atitiko jos gamybines organizacijos esm~ ir 

nepriestaravo technologijai. 

Lietuvoje si ,plonybe" pastebeta nebuvo ir tsitvirtino ankstesniu tiesmu­

ku, taciau netiksliu vertimu paremtas ,ziestos kerarnikos" terminas. Archeolo­

gineje literaturoje pasirode toli siekiancios isvados apie puodininkyst~ kaip 

atskirq amat4 sakq jau X - XI amziais (Volkaite-Kulikauskiene R., 1970, p . 79; 

Muleviciene J., 1971, p. 112). Ziedziamojo rato vaidmens stereotipas buvo tiek 

stiprus, kad visa keramika, pagaminta naudojant ratq, nepriklausomai nuo jo 
tipo ir gamybos btldo, buvo vadinama ziesta, 0 pagaminta be rato - lipdyta 

(Muleviciene J., 1971, p. 127). Ankstyvoji ziesta keramika buvo aiskinama 

kaip ,ziestoji keramika lipdyta ant ziedziamojo rato". Atkreipiame demest, 

jog keraminiai dirbiniai formuojami arba ziedziant, arba lipdant (dar galima 

formuoti liejant, taciau viduramzi4 Lietuvoje si technologija nebuvo prakti­

kuojama). Ziesta keramika yra isziedziama (kartais sakoma - istempiarna) is 

vieno molio gabalo, jos gamini4 teksttlra kryptinga (arba poliarizuota), kera­

mine mase pasi2ymi savitomis savybemis ir paruosimu. Lipdyta keramika 

formuojama lipdant, jos teksto.ra btlna chaotiska (arba fliuidine), formavimo 

mase gali tureti kitoki4 savybi4, paruosta kitaip ir nepriklauso nuo to, ant ko 

keraminis gaminys formuojamas (zr. A. A. Bobrinskio pateiktus RFK lygius) . 

Taigi termino ,ziesta keramika" apibudinimas kaip ,ziestoji keramika, lipdy­

ta ant ziedziamojo rato" apima dvi viena kitq iSeliminuojancias SqVOkas. 

Todel jis yra alogizmas. Taip pat ne inercijos pagrindu veikianci4 ziedzia­

muosi4 rat4 negalima tiesmukai sutapatinti su profesionalia puodininkyste. 
Kitaip tariant, iki siol vartotas ,ziestos keramikos" terminas, apibtldinantis II 

to.kstantmecio pirmos puses buitin~ keramikq, neatitinka nei technologines, 

nei sociologines si4 artefakt4 esmes. 
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Aptariamiems dirbiniams pavadint sililau prisiminti E. ir V. Holubovi­

citt siai keramikai pavadinti panaudotq .,ankstyvosios istorines keramikos" 

apibudinimq (Holuboviciai E. ir V., 1941, p . 13). Tai atitikttt istorinilaiko­

tarpi - Lietuvos valstybes priesausrt ir miesttt pradziq. Beje, toks terminas 

nedisonuoja ir su kaimyntt medziaga bei ten vykusiais istoriniais procesais. 

Atsizvelgus i tai, kad radinitt aprasinejimu ir identifikacija paremttt tyrimtt 

archeologijoje mazeja ir vis labiau integruojamasi i istorinio proceso nagrine­

jimq, tai istoristinio pobudzio terminas atrodo perspektyviai. Tiesa, jis yra 

kiek gremezdiSkas, taciau nera klaidinantis. 

Lietuvoje ankstyvoji istorine keramika pasirode apie X a . ir gyvavo iki 

XV a. imtinai. Vilniuje randama ankstyvoji istorine keramika nuo kituose 

Lietuvos archeologiniuose paminkluose randamos to meto keramikos vizua­

liai nesiskiria. Ankstyvoji istorine keramika tipologijos metodui yra nedata­

bili, kadangi per kelis jos gamybos simtmecius pastebimai aiskesnitt pakiti­

ffill nebuvo. 

Keraminiai dirbiniai ankstyvojoje istorineje keramikoje buvo dviej4 ru­

sitt: puodai, sudarantys apie 98% visos buitines keramikos radinitt, ir dube­

nys (pies. 1). 

Visq ankstyvosios istorines keramikos gyvavimo Vilniuje laikotarpt pa­

grindini indtt kieki sudare .,monotonisktt" formtt - be staigaus ar smarkaus 

profiliavimo - puodai. Tai atitinka daugiafunkcionalios paskirties indo mo­

deliavimq. Juose nera stipriau isreiksttt atskifll indo proporcij4, kurios, atlik­

damos tam tikras funkcijas, komplikuottt likusias. Visi isvardyti tipai aptin­

kami pilitt teritorijose ir senamiestyje. 

AnkstyYlljtt istorinitt keraminitt dirbinitt pavirsiui budingi smulkus nely­

gumai, atsirad~ del sienelitt formavimo technikos ypatumtt (lipdymas) ir 

gausios grubios mineralinio liesiklio frakcijos formavimo maseje. Gaminitt 

pavirsiaus spalva, jei ji nepakitus per archeologizacijq (pavyzdziui, galejo 

redukuotis pamazgtt duobeje ar patekusi i gaisrq), paprastai buna nelygi. Sie 

pavirsiaus spalvos netolygumai susidarydavo tiek del netolygios isdegimo 

atmosferos ir nevienodos temperaturos degimo kameroje, tiek del tvairitt 

poveikitt, naudojant indq buityje. 

Mazdaug 90% ankstyYlljtt istorinitt keraminitt indtt Vilniaus archeologi­

neje medziagoje yra ornamentuoti. Pagrindiniai dekoro elementai - ibreztos 

linijos arba bangeles, reciau - ikarteles, duobutes, stampai. Naudotos ivai­

rios sill elementtt kombinacijos. Dazniausiai ornamentu budavo dekoruota 

didesne indo pavirsiaus dalis - visas sonas, virsutine sono dalis ir peteliai. 
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Ornamentavimo technikos ir pagarninimo at:lvilgiu tai paprastas, ne itin kruops­

ciai atliktas darbas, darytas greiCiausiai pagaliuku ar panasiomis nesudetin­

gomis priemonemis. Nekruopstumas pasireiSkia bangeli4 skirtingais ilgiais ir 

auksciais tame paciame ornamente, lygiagreci4 horizontali4 linij4 lygiagre­

tumas ir horizontalumas gana santykiniai, vienas ornamentas .,u:lvaziuoja" 

ant kito ir pan. 

Liesikliq sudeties tyrimams atrinkti 29 ankstyvosios istorines keramikos 

pavyzdziai. Parenkant bandinius atsizvelgta i keraminitt ind4 bruozus, sie­

kiant aprepti visas budingas formas, dekorus, dydzius ir kt. Esant pasirinki­

mo galimybei (turint keletq analogisk4 suki4) buvo imami pavyzdziai iS 

skirting4 Vilniaus viet4 ir skirtingo pobudzio objekt4 (pilys, senamiestis, 

tvairitt konfesij4 kvartalai ir t. t.). 

Keramikos mineraliniai liesikliai buvo nagrineti granuliometrijos, morfo­

logijos ir mineraloginiu-petrografiniu aspektais (lent. 1. 2) . Pagal dydzius 

priemaisos buvo skirstomos i tris mikrofrakcijas (0,005- 0,063 mm, 0,063-

0,12 mm, 0,12-0,2 mm, kurios, nefiksavus koreliacijos su kitais veiksniais, 

apjungtos i bendrq mikrofrakcijq- 0,005-0,2 mm), smulkiq frakcijq (0,2-

0,63 mm) , vidutin~ frakcijq (0,63-1 mm), stambiq frakcijq (1-2 mm) ir 

grubiq frakcijq (daugiau kaip 2 mm) . Aptakumo poziUriu priemaiSos skirsty­
tos i aptakias, vidutinio aptakumo ir astriabriaunes. Mikroskopiniams tyri­

mams naudoti mazdaug 1 cm2 ploto 0,01 mm storio slifai, pagaminti is 

archeologines keramikos sukitt. mikroskopiniams (stambiajai ir grubiajai frak­

cijoms) - 6-10 cm2 ploto nuslifuotas sukes pavirsius. Mineralogine-petrog­

rafine analize daryta poliarizaciniu mikroskopu naudojant auksciau minetus 

0,01 mm storio slifus. Nustatineti gamtiniai mineraliniai liesikliai (granitas, 

kvarcas, plagioklazas, mikroklinas, biotitai, raginuke, granatai, epidotai, mus­

kovitai ir kt.) ir dirbtiniai liesikliai (samotas, t. y. keramines duzenos). Nag­

rinejamai temai informatyvlis buvo granitas (jame esantys mineralai priskirti 

siai uolienai ir kitur jie nefiguruoja), kvarcas, plagioklazas, mikroklinas ir 

samotas. Kiti mineralai buvo epizodiski ir sioje studijoje nebuvo nagrinejami. 

Ankstyvosioms istorinems formavimo masems budingi dideli mineralinio 

liesiklio kiekiai, svyruojantys nuo 22% iki 40%, vidutiniskai siekiantys 30,3%. 

Mikrofrakcij4 kiekiai keraminese sukese svyravo nuo 4% iki 13%, dazniausiai 

sudarydamos 15-35% viso liesiklio kiekio. Sprendziant pagal aptakumq, dalis 

smulkios frakcijos mineral4 taip pat galejo patekti i formavimo mas~ su molio 

zaliava. Didesni4 dydzitt aptaki4 ir vidutinio aptakumo kristalai buvo atsitikti­

nis reiskinys. Aptakios ir vidutinio aptakumo priemaisos sudare vidutiniskai 
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37% liesiklio, arba 11% slifo ploto. Tirtuose ankstyvosios istorines kerarnikos 

meginiuose vyravo vidutines, stambios ir grubios mineralinio liesiklio frakci­

jos. Jq vidurkiniai kiekiai atitinkamai sieke 5,7%, 6,4%, 5,9%. Tai sudare vidu­

tiniskai 6% viso mineralinio liesiklio. Vidutiniq ir stambesniq frakcijq kompo­

nentai beveik visi buvo astriabriauniai. Didziausiq priemaiSq dali sudaro grani­

tas (vidutiniSkai 40,5%). Kvarcas ir plagioklazas (vidutiniskai po 22%), mikro­

klinas (vidutiniSkai 14,7%). Sprendziant pagal priemaiSq astriabriauniSkumq, 

galima teigti, jog dauguma plagioklazq, rnikroklinq ir dalis kvarco yra gnlsto 

granito sudetines dalys. Tai, kad pagrindinius liesiklis buvo gnlstas granitas, 

liudija atskirq frakcijq kiekiai ir priemaisq morfologija. 

Palyginti mazas mikroniniq dydziq mineralq kiekis leidzia manyti, jog 

buvo parenkami riebus moliai. Kadangi dalis mikroniniq dydziq mineralq 

(0,005- 0,12 mm skersmens) degimo metu galejo iSsilydyti, tai siuos vertini­

mus apie molio riebumq pateikiame kaip orientacinius, taciau siq spragq 

uzpildo cheminiai tyrimai. 

Daugumoje sukiq yra smulkiq zvilganciq zerucio mineralq (liaudyje va­

dinamq .,kaciq auksu"). Tai rodo, jog stengtasi parinkti yrancius granitus -

rapakyvius. Vadinasi, ankstyvosios istorines keramikos gamintojai dazniau­

siai parinkdavo lengvai trupinamas uolienas. 
Vienuolikoje is 29 pavyzdziq aptiktas samotas. Pastarasis dazniau naudo­

tas granitu maziau liesintose formavimo masese. 

Kaip rodo liesikliq komponentines sudeties duomenys, vandens isgari­

nimo is formavimo mases pagerinimo klausimq ikigotikines keramikos ga­

mintojai sprende paprastu, efektyviu ir maziausiai igudziq reikalaujanciu bu­

du - gausiai naudojo grustq granitq, netg1 nepaisydami visq kitq tokio 

liesinimo trukumq. 

Kai kurie archeologai mano, jog astriabriauniai stambiagnldziai mineralai 

didina keramines sukes mechanini atsparumq. Si mintis turi tam tikrq pagrin­

dq. A.Striabriauniai intarpai indo formavimo metu stipriau .,sukabina" atskirus 

molio sluoksnelius, isgarinant vandeni keramineje sukeje salia mineralo nesu­

sidaro mikroplysiai. Taciau naudojant gnlstq granitq, homogenizacija ir suma­

zej~s mikrosuskeldejimas mechanini atsparumq didina ne:lyrniai. Kur kas efek­

tyvesne priemone - degimo temperaturq padidinti keliasdesimcia laipsniq. Be 

to, mineralines priemaisos risamosios medziagos funkcijq neatlieka. Kuo kera­

mineje maseje daugiau stambiagnldes klastines medziagos, tuo ma:leja mecha­

ninis atsparumas. Nustatyta, jog keramines sukes, isdegtos 700- 800°C tem­

peraturoje (tai budingas ankstyvosios istorines keramikos isdegimo interva-
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las), liesintos 20% grilsto granito priemaisa (tai vidurkinis grilsto granito kiekis 

ankstyvojoje istorineje keramikoje), yra mazdaug 40% silpnesnes mechani­

niam poveikiui negu neliesintos (Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 61). To­

lesnis grilsto granito priemais4 kieki4 didinimas mechanini sukes atsparumq 

mazina jau beveik geometrine progresija: 30% grusto granito kiekis keramin~ 

suk~ susilpnina 73%, 50% - 93% (Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p.61). 

Pastarosios keramines mases tinka dekoratyviniams pano, o ne utilitarines 

paskirties gaminiams. IS si4 duomen4 isplaukia dvi isvados. Pirma: ankstyvo­

joje istorineje keramikoje naudotas liesiklis keramines sukes mechaninio at­

sparumo nedidino. Antra: naudotas vidurkinis 20% grilsto granito priemais4 

kiekis atspindi racionaliq pusiausvyrq tarp difuzini4 formavimo masi4 savybi4 

ir keramines sukes mechaninio atsparumo. 

Keramines technologijos literaturoje yra duomen4, jog granito liesiklis 

gerina sukes sukepimq (Mikenas V., 1967, p. 30). Tokiq mineralinio liesiklio 

0,8- 1,0 m gylyje. Juose kalcio junginius isplauna humusines rugstys ir pa­

virsiniai vandenys. Galima manyti, jog zaliava ankstyviesiems istoriniams 

keraminiams dirbiniams gaminti buvo parenkama iS pavirsinio naturaliai nu­

karbonatinto sluoksnio, glUdincio iki 0,8- 1,0 m gylyje. Siai nuomonei ne­

priestarauja didesni gelezies kiekiai tyrinetuose bandiniuose (vietos moly­

nuose gelezies procentas pavirsiniuose sluoksniuose kiek didesnis negu gi­

lesniuose). 

Nukarbonatint4 moli4 panaudojimas leido iSvengti daugumos karbona­

tini4 konkrecij4 (CaC03 grudelis). Keramineje gamyboje pastarosios nepa­

geidaujamos, nes degimo metu CaC03 virsta CaO, kurie del savo dydzi4 

chemiSkai nesureaguoja ir kalcio aliumo-silikat4 nesudaro. Lik~s laisvas CaO 

indo eksploatacijos metu sureaguoja su vandeniu ir tvyksta gesint4 kalki4 

efektas, kurio metu konkrecijos turis patrigubeja. Toks konkrecijos padideji­

mas ardo indo sieneles. Taciau kitais poziliriais siems puodziams karbonatin­

gas molis but4 parankesnis. Ankstyvosios istorines keramikos dirbiniai buvo 

degami zemose temperaturose. Siame temperatlifl.l intervale, kai kiti chemi­

niai junginiai aktyviai dar nesireiSkia, kalcis gerina keramines sukes sukepi­

mq, mazina poretumq. Tokiai technologijai but4 tikslingiau naudoti karbo­

natingesnes zaliavas iS gilesni4 klod4, parenkant zaliavq be CaC03 konkreci­

jl.l. Taciau tokiai zaliavos atrankai reikia tam tikr4 tgudzi4. Vis delto anksty­

vosios istorines keramikos puodziai sios kalcio jungini4 technologines savy­

bes netvertino ir naudojo lengviau pasiekiamus ir labiau paplitusius pavirsi­

nius molius. 
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Tirtuose ankstyvosios istorines keramikos meginiuose konstatuoti paly­

ginti dideli kaitmenys (KN + C02). Sie keramineje sukeje daugiausia susida­

ro skylant organikai ir karbona tams: RC03 = RO + C02. Palyginti nezymus 

kiekis kaitmen11 taip pat gali susidaryti skylant Fe20 3: 2Fe20 3 = 4Fe0 + 0 2 
r 

pastarasis jungiasi su anglimi (suodziais), sudarydamas C02. 

Karbonatai keramineje sukeje susidaro iS Ca ir Mg oksidl.l, kurie gami­

nio isdegimo metu cheminil.l junginil.l su aliumosilikatais nesudare. Sie oksi­

dai laikui begant prisijungia atmosferos C02, sudarydami minetus karbona­

tus. Pastaruosius chemine analize fiksuoja kaip CaO, MgO, C02, KN. 

Ankstyvojoje istorineje keramikoje naudotos nukarbonatintos zaliavos. J ei, 

tarkime, netgi ne vienas Ca ir Mg atomas neblitl.l sudar~s cheminio junginio 

su aliumosilikatais, kas netmanoma, ir visas Ca ir Mg blitl.l karbonatuose, tai 

kaitmenys nevirsyt11 0,8 CaO ir 1,1 MgO kiekil_l 1• Nagrinetuose meginiuose 

kaitmenys sumarinius CaO ir MgO kiekius vidutiniskai virsijo pusantro karto. 

Tai leidzia teigti, kad karbonatai tik maza dalimi galejo daryti ttakq kaitmen11 

kiekiui, molio zaliavos ttaka kaitmenims buvo neesmine . 

Organika keramineje sukeje gali atsirasti trimis budais: a) gaminio degi­

mo pabaigoje, mazejant temperaturai, redukuojancioje aplinkoje keramines 

sukes porose susikaupiant angliai; b) organikai patenkant t suk~, indq nau­

dojant buityje; c) organika gali patekti is aplinkos, keraminei sukei esant 

kulturiniame sluoksnyje . Atmestina versija, jog kaitmenis didina organika, i 
keramin~ suk~ patekusi su moho zaliava arba kaip liesiklis. Organines me­
dziagos, esancios formavimo maseje, isdega 400- 600oc temperaturoje ir jau 

keramineje sukeje nelieka. 

Keramineje sukeje technologiSkai atsiradusi anglis, kaip rodo kq tik pa­

gamintl.l etnografines juodosios keramikos dirbinil.l tyrimai, vidutiniskai su­

daro 2-3% sukes mases. Si anglis, naudojant indq buityje ir, archeologizaci­

jai, SqVeikauja su kitomis, i suk~ patenkanciomis medziagomis. Technologi­

n~ organikq eksperimentiniu budu mes galejome tvertinti kiekybiskai ir ko­

kybiSkai, o buitiniu ir archeologizacijos keliu patekusios organikos apibudin­

ti siandien negalime. Todel tiriamos keramikos porose nustatyti bendri orga-

1 Tai apskaiciuojama pagal atominius svorius: Ca - 40; Mg -24,3; C - 12; 0
2 

- 16. 
Karbonat4 skilimo CaC0

3 
= CaO + C0

2 
ir MgC0

3 
= MgO + C0

2 
iSraiSka pagal atomi­

nius svorius b11t4 atitinkamai 40+ 12+ (16x3) = (40+ 16) + 12+ (16x2), t.y. 100=56+44; ir 
24,3 + 12 + (16x3) = (24,3+ 16) + 12+ (16x2), t.y. 84,3 = 40,3+ 44. IS to iSskaiciuojame kait­
menl.l ir CaO bei MgO santykius: 44:56=0,79 kalcio ir 44:40,3= 1.1 magnio . 

196 



nini4 tersal4 kiekiai (palyginamas sukes poretumas iki jq pakaitinant iki jos 

iSdegimo temperatiiros ir po pakaitinimo, - aukstoje temperaturoje organi­

ka iSdega. Plg. technologini4 tyrim4 duomen4 lent. IV ir V grafas). Anksty­

vojoje istorineje keramikoje organini4 tersal4 vidutiniskai buvo 4,1 %. Dide­

lius kaitmenis ankstyvojoje istorineje keramikoje lemia organika. Tai rodo 

daugumos ankstyY\.lj4 istorini4 keramini4 ind4 universal4 naudojimq buityje, 

j4 daugiafunkcionalumq. IS dalies kaitmenis galima sieti su :lema keramini4 

dirbini4 iSdegimo temperatura ir nekontroliuojama degimo atmosfera. 

Analizuot4 ankstyvosios istorines keramikos pavyzdzi4 cheminems su­

detims, lyginant su likusia Vilniaus keramika, budingi kiek didesni kalio ir 

natrio oksid4 kiekiai: K20 nuo 2,8% iki 4, 1%. vidurkinis - 3,53%, Na20 nuo 

1,0% iki 1,9%, vidurkinis - 1,4%. Kalis ir natris, kaip sarminiai metalai, 

gerina technologines formavimo masi4 savybes - plastiSkumq ir sukepimq. 

Todel keramineje gamyboje stengiamasi naudoti zaliavas su didesniais sar­

mini4 metal4 kiekiais. Sunku pasakyti, ar ankstyvosios istorines keramikos 

gamintojai sias savybes buvo pastebej~ ir ar atsizvelgdami l tai zaliaV4 parin­

kimq diferencijavo. Didesni nei tprasta vietos keramikoje sarmini4 metal4 

oksid4 kiekiai ankstyvosios istorines keramikos cheminese sudetyse siejasi 

su gausiais grusto granito kiekiais. Taciau mineraluose esantys sarminiai 
metalai greiciausiai keramines sukes nepaveike kaip fliusas: petrografijos 

duomenimis, mineralai buvo mazai kataklazuoti. AnkstyY\.lj4 istorini4 kera­

mini4 dirbini4 degimo temperatura uolienose esantiems sarmams sudaryti 

naujus junginius buvo pernelyg :lema. 

Technologiniams tyrimams buvo parinkti 13 ankstyvosios istorines ke­

ramikos pavyzdzi4 (lent. 25). J4 gamybai naudoti lengvai besilydantys mo­
liai. 13-os tirt4 bandini4lydymosi temperatura svyravo nuo 1050°C iki 1160oC. 

Dilatometrini4 tyrim4 duomenimis, trylikos tiriamosios keramikos pa­

vyzdzi4 iSdegimo temperatura svyravo nuo 640oC iki 940oC. Pagrindinis isde­

gimo intervalas ( 11 bandini4 iS 13) 720- 820°C. Vilniaus moliuose intensyvus 

lydymasis prasideda esant 830°C. Taigi galima teigti, jog ankstyY\.lj4 istori­

ni4 keramini4 dirbini4 degimo temperatura intensyvaus lydymosi tempera­

t11r4 intervalo nesieke. 
Bandinys (Nr. 7), kurio isdegimo temperatura 940°C, buvo smarkiai 

apdeg~s . Manytume, jog si suke buvo patekusi i gaisrq ar pan. ir nenatura­

liomis sqlygomis ilgesnt laikq buvo aukstoje temperaturoje. Dilatometrija 

rodo auksciausiq temperaturq, kurioje meginys buvo ilgesnt laikq (kelias 

valandas). 
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Sukitt poretumas svyravo nuo 6,5 iki 11% (sukes, iSdegtos 94o•c temperatu­

roje, poretumas - 3%) . Atkaitinttt meginitt poretumas padidedavo 1,3- 7, 1%. 

Sprendziant pagal keramines sukes Hizio ir pavirsiaus spalVtt netolygu­

mus, galime teigti, jog keraminiai gaminiai bildavo iSdegami nekontroliuoja­

moje degimo atmosferoje. 

GOTIKINE KERAMIKA 

Gotikine keramika - tai artefaktai, atspindintys kitq vartotojiSkos (bui­

tines) ir gamybines kultilros vystymosi etapq, kuris siejasi su miesto kultilri­

nemis tradicijomis ir ekonomine organizacija. Apie XIV a . viduri Vilniuje 

pasirode nauja keramika, kuriq pagal epochos chronologijq ir kultilrq vadina­

me .,gotikine". Gotikine keramika pagal gamybos technologinius paramet­

rus ir dirbinitt morfologijq atspindi du pagrindinius vystymosi etapus: anks­

tyvqji gotikini (ankstyvoji gotikine keramika) ir gotikini (gotikine keramika) 

laikotarpius. Ankstyvasis gotikinis apibreziamas nuo naujtt technologinitt ir 

indtt morfologinitt tendencijtt pasirodymo iki jttisigalejimo Vilniaus puodi­

ninkysteje ir vartosenoje; tai yra gotikines keramikos formavimosi, technolo­

gijos nusistovejimo ir 1sitvirtinimo laikotarpis, kuriame buvo .,isstumta" iki 

tol praktikuota ankstyvoji istorine keramika. ChronologiSkai sis laikotarpis 

apibreziamas mazdaug nuo XIV a. vidurio iki XV a. pirmos puses. Gotikinis -

tolesnio kryptingo technologijtt sudetingumo augimo ir indtt specializacijos 

vystymosi laikotarpis. Aiskios ir tikslios ribos tarp ankstyvosios gotikines ir 

gotikines keramikos nubrezti negalima, nes gotikines keramikos puodziai 

gamybq nuolat tobulino (skirtingai nuo konservatyvios ankstyvosios istori­

nes keramikos gamybos tradicijos) . Taciau XV a. pirmoje puseje matomi du 

akivaizdils faktai - isnyko ankstyvoji istorine keramika ir gotikineje kera­

mikoje 1sivyravo dirbinitt isdegimas redukuojancioje atmosferoje. Tai ir buvo 

kriterijai, kuriais vadovaujantis yra isskirti abu gotikines keramikos etapai. 

Dar sudetingesne yra velyvoji gotikines keramikos chronologine riba. Gamy­

ba, vartojimas ir visuomene viduramzitt ir ankstYVttjtt naujttjttlaiktt sandilroje 

jau tapo per daug sudetinga, kad remiantis vien archeologiniais duomenimis 

jq bilttt galima suvokti ir apibrezti . Formaliai gotikines keramikos laikotarpio 

pabaigq Vilniaus puodininkysteje sieju su ziestos (si kartq kalbu apie iS 

tikr\.ljtt ziestq keramikq, t. y. formuotq ant inercinio ziedziamojo rato) kera­

mikos pasirodymu, nepaisant to, kad technologijos, kurias praktikavo goti­

kines keramikos gamintojai, Vilniuje egzistavo XVI a . ir galbilt dar XVII a . 
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ANKSTYVOJI GOTIKINE KERAMIKA 

Ankstyvoji gotikine keramika issiskiria nuo ankstyvosios istorines kera­

mikos mazesniais stambiagrudzio mineralinio tiesiklio kiekiais formavimo 

maseje, ryskesniu profiliavimu, kuriame tzvelgiama puodll utilitarine specia­

lizacija (ji gilejo ir plito velesniais simtmeciais), lygesniu gaminio pavirsiumi 

(si tendencija itin ryski nuo treciojo XIV a . ketvircio), palyginti kruopsciai 

padarytu ornamentu (XIV a. treciame ketvirtyje ornamentuoti imta vis re­

ciau, o simtmecio pabaigoje jis beveik iSnyko) . Gotikiniai keraminiai indai 

buvo lipdomi formavimo mases juostomis, skirtingai nuo ankstyvttjll istori­

nill, kuriuos lipde iS apvalaus pjuvio volelill (pav. 2). 

Seniausi sluoksniai, kuriuose aptinkama ankstyvoji gotikine keramika -

1939 m. Bekeso kalno II, 1940 m. Gedimino kalno Vc, 1960-1961 m. Zemu­

tines pilies teritorijoje kasinetll pastatll Nr. 13, 14, 15 gyvavimo laikotarpio, 

1978 m. Arsenalo Ilia sluoksniai. Mineti 1939 ir 1978 metll kasinejimll sluoks­

niai datuojami XIV a. viduriu, kitll chronologija neaiSki, taciau realaus pa­

grindo pastar\.ljll datavimq rimciau koreguoti nera. Siuose sluoksniuose ras­

toje ankstyvojoje gotikineje keramikoje yra dvi indll rusys: puodai ir dube­

nys. Dirbinill indll pavirsiai lygesni uz gyvenviecill tipo keraminill indll. Tai 
sietina su nauja juostine keraminill gaminill sienelill formavimo technika ir 

kruopstesniu dirbinio apziedimu. Vis delto reikia pabrezti, jog lyginant su 

velesniuose sluoksniuose rasta ankstyvqja gotikine keramika Sill indll siene­

lill lygumas dar nebuvo tobulas. Gaminill pavirsiaus spalva paprastai buna 

nelygi. Vis delto pastebeta, jog kai kurill, veikiausia mazai buityje naudotll, 

indll pavirsiaus spalva gana lygi. Tai leidzia manyti, jog ankstyvosios juosti­

nes keramikos gamintojai naudojo sudetingesn~ isdegimo trangq, leidzianciq 

kontroliuoti degimo atmosferq. Didziausi spalvos netolygumai atsirad~ nau­

dojimo buityje metu. Tai liudytll, kad buityje sill indll panaudojimo spektras 

vis dar buvo platus, indll specializacija dar neisigalejo. Mazdaug 30% indll 

ornamentuoti. Dazniausi dekoro elementai - ibreztos linijos ar bangeles. 

Daugiau ne vieno dekoro elemento, juostos ar linijos panaudojimas nebudin­

gas. Pasitenki:riama kukliu dekoru virsutineje pilvelio dalyje arba peteliw 

kaklelio srityje. Dekoruojama budavo kruopsciai. 

Kiek velesniuose Pilill teritorijoje kulturinill sluoksnill horizontuose, da­

tuojamuose XIV a. antra puse ir XV a. pradzia (Bekeso kalno I ir virsutinis 

sluoksniai, :Z.emutines pilies 10-o pastato ir velesniuose sluoksniuose, Arse­

nalo II sluoksnio virsutiniame horizonte ir I sluoksnyje) ir ankstyvuosiuose 
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senamiescio archeologiniuose sluoksniuose (arealuose ties Sv. Mikalojaus ir 

Pranciskonq baznyciomis, ties Dominikonq ir Sv. Ignoto baznyciomis, ties 

Subaciaus gatve ir Augustinq baznycia, ties Bernardinq baznycia, Mallinq, 

Latako, Pilies gatvemis) dominuoja jau kiek , toliau pazengusiq" bruozq anks­

tyvoji gotikine keramika, kurioje vyrauja oksidacinis iSdegimas, jai budingas 

dar raiSkesnis profiliavimas ir apvalesnes pjuvio formos. XV a., auksciau 

minetiems apgyvendintiems arealams pleciantis atitinkamai plito ir si kera­

mika. Kokio nors iSskirtinio oksidacinio laikotarpio ankstyvos gotikines ke­

ramikos ar atskiro jos tipo susikoncentravimo konstatuoti negalime, visur ji 

pasiskirsciusi daugmaz tolygiai. ISimtis - Subaciaus g. 11, kur aptikta, kaip 

manama, to laikotarpio puodq dirbtuves atliekq duobe. Vilniaus archeologi­

neje medziagoje XIV a. pabaigoje - XV a. pradzioje ankstyvoji gotikine 

keramika sudare 85-95% visas indaujos. Sio laikotarpio indaujoje pasirode 

qsociai ir dangteliai, taip pat padidejo puodq proporcijq tvairove. Nagrineja­

mos keramikos dirbiniq pavirsius buna lygus, sukes pavirsiaus spalva taip 

pat lygi. Archeologineje medziagoje pasitaiko daug puodq, neturinciq kaiti­

nimo buityje pedsakq. Pastarieji paprastai budavo pagaminti dailiau. Tai 

rodo, kad maistui sildyti sie indai naudojami nebuvo, kas liudytq apie indq 

specializacijos pozymius. Dekoruoti tik 10-15% indq. Dekoravimo stilius ir 
elementai tokie pat kaip ir XIV a. vidurio gotikineje keramikoje. 

Liesikliq sudeties tyrimams buvo atrinkti 69 XIV a. gotikines keramikos 

pavyzdziai (lent. 3, 4). Kaip ir visais archeologines buitines keramikos tyrimo 

atvejais, siekta kuo iSsamiau atspindeti nagrinejamq keramikq, parenkant 

meginius is skirtingq Vilniaus vietq ir skirtingo pobudzio objektq. ltin sek­

mingas radinys - Subaciaus g. 11 aptiktas puodziaus gamybinio broko 

sqslavynas. Jo turinys leidzia nustatyti vieno puodziaus (ar puodziq dirbtu­

ves) gaminiq asortimentq ir technologijos svyravimus. Todel beveik puse 

meginiq (29 pavyzdziai, Nr. 186-214) pasirinkta is sio Sqslavyno. 

XIV a. gotikines keramikos formavimo mases pasizymi didele keraminiq 

recepturq ivairove. Lyginant su ankstyvqja istorine keramika, matoma aki­

vaizdi tendencija mazinti bendrq liesiklio kieki, ypac stambiagrud~ frakcijq. 

Padaznejo samoto naudojimas. Mazai bepakit~s dirbtinai tmaisytq minerali­

niqliesikliq astriabriauniskumas, iS esmes islikU?iOS tos pacios komponentq 

proporcijos. Taip matoma aiSki keraminiq recepturq vystymosi kryptis sva­

resniq formavimo masiqlinkme . . 

XIV a. gotikines keramikos pavyzdziuose bendri mineralinio liesiklio kie­

kiai svyruoja nuo 15% iki 31% (vidurkis - 21,8%). Mikrofrakcijq kiekiai svyra-
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vo nuo 7% iki 16% (vidurkis - 10%), sudarydami dazniausiai 40-55% viso 

liesiklio kiekio. Likusill mineralll frakcijll vidurkill kiekiai pasiskirst~ mazdaug 
tolygiai: smulkios - 4,2%; vidutines - 3,6%; stambios - 3,5%. Grubi frakcija 

uzfiksuota 17-oje pavyzdzi4. Samotas aptiktas 47-uose meginiuose, juose su­

ctaryctamas vidutiniskai 5%. Pastarasis dazniau ir didesniais kiekiais aptinka­

mas meginiuose, kurie maziau liesinti stambiagnJ.dziais ir ypac grubill frakcijll 

mineralais. Komponent4 sudeties proporcijos ankstyvojoje gotikineje kerami­

koje nera iS esmes pasikeitusios, vyrauja granitas - vidutiniSkai 32% vis4 

mineral4. Taciau astriabriauni4 priemaiS4 vidurkis - 7,5%, t. y. vidutiniskai 

2,5 karto mazesnis negu ankstyvosiose istorinese formavimo masese. 

Dirbtinai smulkint4 uolien4 mazinimo poziuriu yra reiksminga gotikines 

keramikos pavyzdzi4 grupe (Nr. 16, 199, 202, 225, 229, 230, 232, 237, 239, 

247). Juose aptakus ir vidutinio aptakumo priemaisos sudare 50-80% viso 

liesiklio. Aptakumo parametras liudija, kad sios mineralines priemaisos buvo 

pagamintos ne dirbtinai, o parinktos. Tai rodo, jog XN a . gotikineje kerami­

koje salia smulkint4 uolien4 imta tmaiSyti naturalius mineralus ir uolienas. 

Aptikto gamybini4 duzen4 sqslavyno Subaciaus g. 11 pavyzdzi4 liesiklio 

tyrimo duomenys figuruoja visoje ankstyvosios gotikines keramikos recep­

tlirlltvairoveje. Toks vieno puodziaus (arba vienos puodziaus dirbtuves) pro­

dukcijos iSsisklaidymas leidzia kalbeti, jog visq XN a. gotikines keramikos 

receptur4 spektrq galejo praktikuoti vienas gamintojas. Zinoma, neiSvengia­

mos paklaidos: tame paciame inde galimi priemaiS4 koncentracij4 skirtumai; 

ne visuomet vienodai dozuojami liesikliai (leistinos dozavimo paklaidos yra 

ir siuolaikineje keramineje gamyboje); pagaliau - matavimo paklaidos. Ta­

ciau visa tai bendro vaizdo nekeicia. 

Su mineralinio liesiklio kieki4 ir pobudzio pokyciais siejosi svarbus kera­

mines gamybos technologinis pozymis - dirbini4 formavimas lipdant juos­

tiniu budu. Faktas, kad gotikine keramika buvo lipdoma juostomis, abejoni4 

nekelia. Tai liudija juostinio lipdymo zymes daugybeje keramikos, ypac bro­

kuotos, pavyzdzi4. Formavimo juostomis ryst su liesiklio kieki4 sumazejimu 

pastebejo V. Holubovicius ir J. Kruppe (Holubowicz W., 1950, p. 150; Krup­

pe J ., 1967, p. 93). Remdamiesi etnografiniais stebejimais jie teige, jog puo­

dziai, lipdantys juostomis, naudoja maziau liesintas formavimo mases, paly­

ginus su tais, kurie indq skulpturiSkai lipdo apvalaus pjuvio voleliais ar kera­

mint pusgamint iSspaudo iS beformes mases. 

Ankstyvosios istorines keramikos formavimo masi4 recepturas apibudi­

nome kaip racionaliq pusiausvyrq tarp difuzini4 formavimo mases savybi4 ir 
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keramines sukes mechaninio atsparumo. XIV a . gotikines formavimo mases 

siq pusiausvyrq persvere praktinill sukes savybil..l naudai. Vidutine 7,5% grus­

to granito priemaisa aptariamoje keramikoje keramines sukes mechanini at­

sparumq sumazina mazdaug 10%, lyginant su neliesintu moliu (plg. anksty­

vojoje istorineje keramikoje mechaninis atsparumas mazesnis 40%) (Kocis­

zewski L., Kruppe J., 1973, p. 61). 

Akivaizdu, jog grubi4 ir stambil..l frakcijl..l priemais4 kiekil..l sumazinimas 

puodziams leido iSgauti lygesni keraminio dirbinio pavirsi4. Vilniaus archeo­

logineje medziagoje matomas labai aiskus keramini4 ind4 pavirsill lygumo 
skirtumas tarp gotikines ir ankstyvosios istorines keramikos. XIV a. gotiki­

nes keramikos puodziai pabrezdavo gaminill pavirsiaus lygumq, kuris tartum 

atstodavo dekorq. Galima manyti, jog ind4 pavirsiaus lygumas estetiniu po­

ziuriu buvo svarbi, sqmoningai pabreziama, detale. 

Chemines sudetys XIV a . gotikineje keramikoje nustatytos 14-ai megi­

nill (lent. 18). ArcheologiSkai informatyvlis buvo 7 junginiai: Si02 , CaO, 

MgO, K
2
0, Na

2
0, kaitmenys (KN) ir C0

2
. 

XIV a . gotikineje keramikoje Si0
2 

kiekiai svyravo nuo 59% iki 69%. 

Atmetus priemaisini kvarcq (analogiSku budu, kaip tai padaryta ankstyvosios 

istorines keramikos tyrime), nustatyta, jog gotikinei keramikai gaminti nau­

dotuose moliuose Si02 budingi kiekiai - 45-55%. Tai rodo, kad buvo 

orientuojamasi i riebiq molio zaliavq. 

9-uose iS 14 meginill CaO nesieke 3%. Tai rodo, jog gotikines keramikos 

puodziai stengesi naudoti nekarbonatingq molio zaliavq. Nukarbonatintos 

molio zaliavos technologines savybes yra parankesnes terakotos gamyboje, 

kas buvo jau mineta aptariant ankstyvqjq istorin~ keramikq. Pabreztina tai, 

kad gotikine keramika buvo isdegama vidutiniSkai 100oc aukstesneje tempe­

raturoje negu ankstyvoji istorine keramika. Siuo atveju del sukepimo inter­

valo sumaZejimo jau daresi aktualu vengti kalcio. Penkiuose gotikines kera­

mikos pavyzdziuose buvo aptikti iprastiniai (3- 9%) vietos moliams CaO 

kiekiai. Tai rodo, jog molio zaliavas imta kasti ne vien is pavirsini4, bet ir iS 

gilesnill telkinio klod4. Si prielaida paremiama ir kiek mazesniais, lyginant 

su ankstyvqja istorine keramika, budingais gelezies junginill kiekiais kerami­

neje maseje. Beje, mazesni CaO ir gelezies kiekiai (pastarieji labiau budingi 

gilesniems moli4 klodams) aptikti likusiuose meginiuose gali buti siejami su 

geresniu pacios molio zaliavos paruosimu, kurio iSdavoje iS gilesnil..l sluoks­

nill prisikasto moho budavo pasalinami karbonatiniai intarpai. Zaliavos ga­

vyba ir panaudojimas is gilesnill molyno klod4 reikst4, jog puodziai erne 
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naudoti nuolatines molio telkinitt vietas - prisikasimas iki gilesnitt sluoks­

nitt rodo, kad jie trengdavo savo karjeriukus. 
11-oje is 14 meginitt cheminese sudetyse konstatuoti dideli kaitmenys -

nuo 1,7% iki 11,5%, vidurkinis - 5,7%, vidutiniskai virsijantys sumarinius 

CaO ir MgO kiekius 1,1 karto. Tai leidzia teigti, kad XIVII a. gotikineje 

keramikoje karbonattt ir molio zaliavos ttaka kaitmenims buvo neesmine. 

Pagrindine didesnitt kaitmentt priezastis - organines medziagos susikaupu­

sios keraminitt sukitt porose. Taciau butina atkreipti demest i tai, jog kaitme­

ntt santykis su CaO ir MgO ankstyvojoje gotikineje keramikoje zenkliai 

mazesnis negu ikigotikiniuose induose (atitinkamai 1,5 ir 1,1). Viena mazes­

nio kaitmentt kiekio gotikineje keramikoje priezastis - daugiau kaip 100°C 

aukstesne degimo temperatura ir, manytume, ilgesnis degimo laikas, nuleme 

gilesnt ir platesnt cheminitt reakcijtt vyksmq formavimo masei transformuo­

jantis i keramin~ suk~. Antra priezastis gali buti oksidacine degimo atmosfe­

ra, del kurios technologinio proceso metu keramines sukes porose, skirtingai 

negu redukcineje arba nekontroliuojamoje atmosferose, riesikaupia anglis. 

Trecia priezastimi laikytume naudojimo buityje ypatumus, nulemusius ma­

zesnt organikos aktyvumq, pavyzdziui, tgerttt organinitt medziagtt koncentra­

cijq, kaitmentt iSeigq. Bendri organinitt tersaltt kiekitt vidurkiai ankstyvojoje 
istorineje ir XIV a. gotikineje keramikoje panasus - 4,1% ir 4,2%. 

Unikali galimybe tvertinti archeologizacijos ir ypac naudojimo buityje 

ttakq organikai susikaupti keramineje sukeje atsirado aptikus XIV a. gotiki­

nes keramikos puodziaus gamybinio broko sqslavynq Subaciaus g. 11. Orga­

ninitt medziagtt aplinkoje buta negausiai, o rastoji keramika buityje niekad 

nebuvo naudota. Trijtt meginitt iS mineto sqslavyno (Nr. 152, 154, 155) che­

miniai tyrimai parode, kad juose kaitmenys, svyruodami nuo 0,56% iki 0,89%, 

tesudaro vidutiniSkai 0,26 sumarinitt CaO ir MgO kiekitt. Sie pavyzdziai 

iliustruoja organikos, kaip pagrindinio didesnio kaitmentt keramineje sukeje 

saltinio, vaidment. Tuo remdamiesi galime teigti, kad kaitmenys atspindi 

keraminio indo naudojimo buityje pobudi ir archeologizacijos sqlygas. Aki­

vaizdtt kaitmentt sumazejimq gotikineje keramikoje, lyginant su ankstyvqja 

istorine , siejame su indtt naudojimo buityje pokyciais. 

Sarminitt metaltt oksidtt kiekiai XIV a. gotikineje keramikoje yra Zyriliai 

mazesni negu ankstyvojoje istorineje. K20 nuosimtis svyravo nuo 2,7% iki 

3,6% (vidurkis - 3,2%) , Na
2
0 - nuo 0,4% iki 1,6%, (vidurkis 0,87%). Sarmtt 

sumazejimas siejasi su mineralinio liesiklio pokyciais - granito kiekitt su­

mazejimu. 
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Technologiniams tyrimams buvo parinkta dvylika XIV a. gotikines ke­

ramikos pavyzd:hq (lent. 26) . Jiems gaminti buvo naudoti lengvai besilydan­

tys moliai. Tirtq astuoni4 bandini4lydymosi temperatura svyravo nuo 1080oc 

iki 1150°C. 

Dilatometrini4 tyrim4 duomenimis, 12 pavyzdzi4 buvo iSdegti 770- 870oc 

temperatur4 intervale. 

Suki4 poretumas svyruoja nuo 7,67 iki 13,25%. Pakartotinai iSkaitint4 

megini4 poretumas padidedavo nuo 0,0 iki 6,8%. 

XV a. GOTIKINE KERAMIKA 

XV a . pirmoje puseje gotikines keramikos gamyboje erne vyrauti re­

dukcinis keramini4 dirbini4 iSdegimas, kuris yra vienu iS bruoz4, skirianci4 

ankstyvqjt gotikines keramikos laikotarpt nuo velesniojo. Si technologij4 

kaita geriausia atsispindi 1987 m. 45-ojo Vilniaus senamiescio kvartalo ka­

sinejimtl zemutinio pilkos zemes sluoksnio, Maironio g. 13/6 sluoksni4 D ir 

E medziagoje. 

XV a . gotikineje keramikoje buvo 6 rusi4 indai: puodai, sudarantys apie 

90% visos buitines keramikos radini4, dubenys - 5-7%, qsociai - 1 - 2%, 

lekstes - apie 1%, dangteliai - apie 1%, keptuves - pavieniai egzemplioriai. 

Ankstyvajai gotikinei keramikai budingas dekoratyvus profiliavimas go­

tikineje keramikoje tgavo ryskesnes formas, keiciancias bendrq indo formq, 

atskiftl indo formos segment4 sanduros kantuotos (ypac iSryskinami peteliai 

ir briauna) (pav. 3), gamini4 spalva lygi. XV a . paplito indo pavirsiaus gludi­

nimas. Tai ypac budinga qsociams. Taciau daugumos puod4 gamyboje pa­

stebimas prastesnis pavirsiaus lyginimas, negu tai buvo daroma ankstyvojoje 

gotikineje keramikoje. 

Lyginant su XIV a. gotikine keramika, smarkiai pagausejo ornamentuo­

t\.l ind4. Jie sudaro mazdaug 3/4 visos randamos keramikos. Budingi puosy­

bos elementai: lygiagrecios horizontalios linijos, banguotos linijos, padazne­

j~ stampai. {karteles, taskuciai ir pan. panaudojami retai. Indas dazniausiai 

dekoruojamas peteli4 srityje arba pilvelio-petelitl sanduroje. Visas indo so­

nas - tai buna tik lygiagreci4 horizontali4 linij4 ornamentas - dekoruoja­

mas retai. Ornamentas - kruopsciai atliktas. Nuo XV a. vidurio erne domi­

nuoti lygiagreci4 horizontali4 linij4 ornamentas. 

Liesikliq sudeties tyrimams buvo atrinkti 63 XV a. gotikines keramikos 

pavyzdziai (lent. 5, 6). Pirmoje simtmecio puseje iSryskejo dvi pagrindines 
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keramini4 masi4 nJ.sys. Vyravo XV a. gotikines keramikos tradicijq t~sian­

cios keramines mases, liesintos vidutiniagnJ.dziais ir stambiagrudziais mine­

raliniais liesikliais. Jos daznai vadinamos ,virtuvini4 ind4 keraminemis mase­

mis", kadangi ilgainiui j4 naudojimas apsiribojo tik gaminant terakotinius 

virtuvinius indus. Rasytiniuose saltiniuose dirbiniai iS si4 masi4 vadinami 
,paprastais puodais" (degti oksidacineje aplinkoje) arba ,sirmais puodais" 

(degti redukuojancioje aplinkoje). Kita keramini4 masi4 rusis buvo liesinima 

smulkiagrudemis ir vidutiniagrudemis mineralinemis priemaiSomis. Tai buvo 

,svari4", veliau naudot4 ziestos keramikos gamyboje, formavimo masi4 pro­

totipas, XV a. naudotas daili4 keramini4 dirbini4 gamybai. Kadangi XV a. 

sie dirbiniai buvo degami redukuojancioje aplinkoje, tai del lygios juodos 

pavirsiaus spalvos nusistovejo ,juodosios" keramikos pavadinimas. 

Liesikli4 tyrimams buvo atrinkti 52 XV amziaus gotikines virtuvines ke­

ramikos pavyzdziai. Tyrim4 duomenys leido konstatuoti, jog XV amziaus 

gotikines keramikos gamyboje is esmes naudotos tokios pat formavimo ma­

ses kaip ir XIV a. gotikineje keramikoje. Tai matome pirminiuose tyrim4 

duomenyse. Tekste smulkios apzvalgos mes nepateiksime, kadangi tai but4 

XIV a. gotikines keramikos petrografijos aprasymo atkartojimas. Siuo atveju 

susiduriame su ta pacia technologine schema. Paminesime tik vidurkinius 
XV amziaus gotikines keramikos liesikli4 granuliometrines ir komponentines 

sudeci4 duomenis ir atkreipsime demest i savitus nagrinejamos keramikos 

ypatumus. 

Gotikines keramikos formavimo masi4 bendri mineralinio liesiklio kie­

kiai svyruoja nuo 12 iki 32% (vidurkis - 23,6%). Mikrofrakcij4 kiekiai -

nuo 5% iki 14% (vidurkis - 9%), sudaro dazniausiai 25-50% viso liesiklio 

kiekio. Kit4 frakcijl.l vidurkiai: smulki - 5%, vidutine - 4,3%, stambi -

4,3%. Grubi frakcija uzfiksuota 22-uose pavyzdziuose iS 52. Vidurkinis grusto 

granito kiekis - 11%. Komponentineje sudetyje vyrauja granitas, vidutiniS­

kai - 43,2% viS4 liesikli4 kiekio. Samotas aptiktas 36-uose meginiuose, 

juose sudarydamas vidutiniSkai 4,6% slifo ploto. 

XV a. gotikines keramikos meginiuose iSsiskiria 5 pavyzdziai (Nr. 251, 

253, 261, 268, 287), didesne dalimi - iki 50- 80% - liesinti aptakiomis ir 

vidutinio aptakumo mineralinemis priemaiSomis. Tai gali buti siejama su 

dirbtinai smulkint4 uolien4 pakeitimu parinktais gatavais liesikliais. Kad tai 

technologinis persiorientavimas, o ne atsitiktinis reiSkinys, rodo ir kiti poky­

ciai. Keturiais atvejais is penki4 (iSskyrus Nr. 268) mikrofrakcijos sudaryda­

vo 45-60% viso mineralinio tiesiklio (mikrofrakcijos i aptakumo procentus 
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nettrauktos). Tai reiSkia, kad puodziai erne laisviau manipuliuoti molio zalia­

Vl.l riebumu, kas nebudinga ankstyvai Vilniaus keraminei gamybai. Galimas 

dalykas, kad dalis astriabriauniq mineralq yra naturalios kilmes. Bet kuriuo 

atveju sios grupes pavyzdziai atspindi reiksmingq tendencijq Vilniaus buiti­

nes keramikos gamyboje, prasidejusiq XIV a . gotikineje keramikoje ir plitu­

siq bei gilejusiq XV a., - dirbtinai smulkintas uolienas keisti parinktais 

naturaliais mineraliniais liesikliais. 

Komponentines sudeties tyrimams buvo atrinkta 11 juodosios keramikos 

pavyzdziq (lent. 7-, 8). Juose bendri mineralinio liesiklio kiekiai svyravo nuo 

9% iki 25% (vidurkis - 16,8%). Mikrofrakcijq kiekiai - nuo 5% iki 12% 

(vidurkinis - 9,4%), sudarydami 40-65% visa liesikio kiekio. Kitq frakcijq 

vidurkiq kiekiai pasiskirst~ taip: smulkios - 47-%, vidutines - 2,4%. Stambi 

frakcija uzfiksuota trijuose pavyzdziuose iS 11 . Grubios frakcijos nepastebe­

ta. Vyrauja aptakiq ir vidutinio aptakumo mineralai, sudarydami atitinkamai 

46% ir 45%. AStriabriauniai liesiklio grudeliai rasti penkiuose pavyzdziuose, 

kur jq kiekiai svyravo nuo 10% iki 30%. Samoto aptikta visuose meginiuose, 

nuo 2% iki 11%. vidutiniskai - 6,4%. Komponentineje sudetyje vyravo kvar­

cas, sudarydamas vidutiniSkai 69% visq mineralq. Granitas tesudare viduti­

niSkai 16,4%. 

Pateiktieji duomenys liudija, jog sioms formavimo masems sudaryti bu­

vo persiorientuota l smulkiagrud~ ir vidutiniagrud~ frakcijas. Svarbiausia tech­

nologine naujove - dirbtinai smulkintq uolienq pakeitimas parinktais natu­

raliais mineraliniais liesikliais. Tik dviejuose pavyzdziuose (Nr. 24 ir 150) 

priemaiSq forma leidzia ttarti negausiq grusto granito priemaiSq (sios prie­

maisos klasifikuojamos kaip astriabriaunes, taciau konkreCiu atveju jq astria­

briauniSkumas gali buti naturalus). Taciau bet kuriuo atveju juodojoje kera­

mikoje granito smulkinimas nebuvo tipiSkas reiskinys. Atkreiptinas deme­

sys, jog liesinimui dar nebuvo pilnai persiorientuota l kvarcq. Parenkamuose 

liesikliuose zymiq dall, kartais netgi dominuojanciq (Nr. 23), sudarydavo 

granitas arba granitas ir plagioklazas, mikroklinas bei kt. mineralai (Nr. 150). 

Bendro liesiklio kiekio smazejimas, jo morfologijos pakitimai nuleme 

didesn~ nagrinejamq formavimo masiq technologin~ rizikq, susijusiq su dreg­

mes iSgarinimu pusgaminius dziovinant ir ypac iSdegant. Taciau, kaip galima 

manyti, gamintojq tai jau nebaugino. Jq tikslas buvo iSgauti kiek galint 

geresniq formavimo savybiq mas~. Sios formavimo mases yra artimos nau­

dojamoms ziestai keramikai. Gotikineje keramikoje buvo lipdoma juostiniu 

budu. Svarios formavimo mases buvo naudojamos dailiq keraminiq indq 
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gamybai: qsociams, lekstems, vazoms, maziems dubenehams ir pan. Jie bu­

davo kruopsciai iSlygintu pavirsiumi, neretai gludinti. Gaminiai dazniausia 

plonasieniai, keramines sukes kietos ir tvirtos. Tai, visl.l pirma, kokybiSko 

isdegimo isdava. Taciau demest atkreipia faktas, jog smelio frakcijos nuo 

0,12 iki 1 mm sudaro apie 10% moho mases. Butent toks smeho kiekis lemia 

keramines sukes mechaninio tvirtumo padidejimq, gamini iSdegant 900°C tem­

peraturoje (tai budingas aptariamos keramikos isdegimo intervalas), 20-25% 

(Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 60) . Gahma teigti, kad svarios formavi­

mo mases buvo skirtos specifines keramikos gamybai. Vertinant pagal tuo­

metinius standartus, tai reprezentacines paskirties indl.l gamyba. 

Chemines sudetys XV amziaus gotikineje keramikoje nustatytos 28 vir­

tuvinil.l (tradicinil.l) keramikos meginil.l (lent. 19) ir 9 juodosios keramikos 

meginil.l (lent. 20). Archeologiskai informatyvlls buvo 7 junginiai: Si0
2

, CaO, 

MgO, K20, Na20, kaitmenys (KN) ir C02. 

XV a . gotikinese virtuvinese keramikos masese Si02 kiekiai svyravo nuo 

53% iki 67%. Atmetus priemaisini kvarcq, blldingas intervalas 47-57%. Tai 

rodo, jog sias formavimo mases praktikav~ puodziai orientavosi i riebiq mo­

lio zahavq. 

Juodojoje keramikoje Si0
2 

kiekiai svyravo nuo 58% iki 73%. Jiems nau­

dotose moho zahavose Si02 intervalas - 52-64%. Mazas meginil.l kiekis 

daryti iSsamesnil.l iSvadl.l ir apibendriniml.l neleidzia, taciau akivaizdu, jog XV 

a. juod__qjq keramikq gamin~ puodziai orientavosi i vidutinio riebumo mohus. 

CaO kiekil.l pozillriu gotikineje keramikoje buvo t~siama ankstyvosios 

gotikines keramikos tradicija - buvo orientuotasi i nukarbonatintl.l moho 

masil.l panaudojimq, laiduojancil.l geresnt keramines sukes sukepimq ir ma­

zesn~ karbonatinil.l intarpl.l buvimo tikimyb~. TaCiau, kaip ir ankstyvojoje 

gotikineje keramikoje, matomi zahavos gavybos is moho karjerl.l pozymiai. 

Netgi parinktose meginil.l serijose uzfiksuotas toks pat nukarbonatintl.l ir 

iprastinio karbonatingumo mohl.l zahaVl.l santykis - 2: 1, tai pasakytina tiek 

apie tradicines (virtuvines) formavimo mases, tiek apie svarias: 18 iS 28 tir­

toms tradicinems ir 6 is 9 svarioms formavimo masems naudoti nukarbona­

tinti mohai. 

Tirtuose 28-uose gotikinese tradicinil.l keraminil.l masil.l pavyzdziuose kon­

statuoti dideh kaitmenys - nuo 2% iki 10,9% (vidurkis - 6,4%), vidutiniSkai 

virsijantys sumarinius CaO ir MgO kiekius 1,3 karto. Kaip ir ankstesneje 

keramikoje, sie kaitmenl.l kiekiai sietini su organika, susikaupusia keraminil.l 

sukil.l porose, naudojant indus buityje ir per archeologizacijq. Pastebesime, 
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kad tradicini4 keramini4 masi4 pavyzdziai Nr. 27, 33, 274, 304, kuri4 kaitme­

nys ir santykiai su CaO ir MgO buvo mazi, morfologijos poziuriu nuo kit4 

puod4 nesiskyre. Tai tipiSki virtuvini4 ind4 kategorijos dirbiniai, kurie XV a. 

buvo pagrindine miestieci4 buities ind4 rusis. 

Nagrinejant ankstesn~ keramikq buvo pamineta prielaida, jog kaitmen4 

padidejimq archeologineje keramikoje gali nulemti redukuojanti degimo ap­

linka. XV a. Vilniaus gotikine keramika leidzia praktiSkai tvertinti, kiek tech­

nologine organika, t.y. anglis, gamybos metu patekusi i dirbinio poras, daro 

ttakq kaitmen4 kiekiui. IS cheminiams tyrimams atrinkt4 15 redukcineje ir 13 

oksidacineje atmosferose isdegt4 gotikini4 keramini4 dirbini4, abiejose gru­

pese kaitmen4 kieki4 vidurkiai buvo praktiskai tapatus: 6,36% redukcinese, 

6,43% oksidacinese. Kaitmen4 kieki4 svyravimai taip pat analogiSki. Kaitme­

il4 ir CaO + MgO santykiai nezymiai didesni: redukuotose - 1 ,4, o oksi­

duotose keraminese sukese - 1,2. Sie duomenys rodo, jog archeologines 

keramikos kaitmen4 kiekiui gaminio degimo atmosfera esmines itakos netu­

ri. Pagrindiniai kaitmenis nulemiantys veiksniai yra indo naudojimas buityje 

ir aplinkos poveikis per archeologizacijq. 

9-i4 tirt4 gotikines juodosios keramikos pavyzdzi4 cheminese sudetyse 

aptikti gana mazi kaitmenys (Kn + C02) - nuo 0.81% iki 6,8%, vidurkinis -

3,2%. Vidutiniskas kaitmen4 ir sumarini4 CaO + MgO kieki4 santykis -

0,56. Zenklus skirtumai tarp keramini4 ind4, pagamint4 is tradicini4 (virtuvi­

ni4) ir svari4 formavimo masi4, siejasi su vartojimu buityje . Visi juodosios 

keramikos indai XV a. priskirtini stalo ind4 kategorijai: 6 qsociai, 2 puodai, 1 

dubuo. Asoci4, kaip stalo ind4, paskirtis komentar4 nereikalauja. Aptariami 

puodai ir dubuo dailumu priskirtini labiau stalo negu virtuves inventoriui. 

Analogiskas reiskinys pastebimas ir ankstyvojoje gotikineje keramikoje. Pa­

sitaikancios isimtys, kai virtuviniai indai turi mazus kaitmenis, o stalo -

didelius (Nr. 37, 43, 260), aiskintini kaip individualus atvejai. Praktikoje bet 

kuris, netgi dekoratyvines paskirties, indas gali buti buityje prisisiurb~s or­

ganikos, ir atvirksciai. 

Sarmini4 metal4 oksid4 kiekiai gotikinese tradicinese (virtuvinese) kera­

minese masese svyruoja: K20 nuo 2,2% iki 4,0%, vidurkinis - 3,47%, Na20 

nuo 0,5% iki 2,1 %, vidurkinis - 0,97%. Kaip ir auksciau aprasytais atvejais, 

bendri sarmini4 metal4 kieki4 svyravimai siejasi su naudoto mineralinio lie­

siklio - granito - kiekiais. XV a. gotikinese tradicinese keraminese masese 

budingas gausesnis vidurkinis granito nuosimtis, lyginant su XIV a. gotikine 

keramika: XIV a. - 7,5%, XV a. - 10%. 
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Juodojoje keramikoje K:P kiekiai ·svyruoja nuo 3% iki 4,5% (vidurkis -

3,3%), Na20 - nuo 0,4% iki 1,8% (vidurkis - 0,93%). Granito kiekiai mazi 

- 2,2%. 

Technnologiniams tyrimams atrinkti 29 XV a . gotikines keramikos pa­

vyzdziai (lent. 27, 28). J4 gamybai naudoti lengvai besilydantys moliai. Tirt4 

bandini4lydymosi temperatura svyravo nuo 1070oC iki 1200oc. 

Dilatometrini4 tyrim4 duomenimis, tradicini4 keramini4 masi4 pavyz­

dziai buvo isdegti 790- 900°C temperatlifl.l intervale, juodosios keramikos 

pavyzdziai - 870- 980°C temperaturose. 

Suki4 poretumas svyravo nuo 7,7 iki 13,8% tradicinese keraminese mase­

se ir nuo 8,4 iki 17,7% svariose. Atkaitint4 tradicini4 keramini4 masi4 megi­

nill poretumas padidedavo nuo 1 iki 9%. Juodosios keramikos - liko nepa­

kit~s. 

XV a. Vilniaus keramineje gamyboje paplito redukcinis isdegimas. Tuo 

metu si technologija paplito Lenkijos miestuose. Tai laikoma bendraregioni­

niu reiskiniu (Kruppe J., 1967, p. 20-21). Svetima ttaka greiciausiai buvo 

redukcinio iSdegimo paplitimo Vilniuje priezastis. Taciau mes apzvelgsime 

technologin~ ir utilitarin~ sio reiSkinio pus~, nes bet kokia mada ar ttaka, 

juolab iSsilaikiusi mazdaug 100 met4, turejo racional4 pagrindq. 
Didesne redukcinio isdegimo ciklo dalis - tkaitinimas, maksimalios tem­

peraturos iSlaikymas - vyksta oksidacineje atmosferoje ir tik galutineje 

stadijoje - vesinant - krosnis hermetizuojama, tuo joje sudarant redukuo­

janciq atmosferq (nepatenka deguonis) . Remiantis etnografiniais liudijimais 

(meistras V. Masalas, Merkine), pries hermetizuojant t krosnt budavo tdeda­

ma smaling4 malk4 - ,kad but4 daugiau dum4"· Krosnies hermetizavimas 

ne tik sudaro redukuojanciq atmosferq, bet ir pailgina keramini4 dirbini4, 

sukraut4 krosnyje, atvesimo laikq. Tai mazina pavoj4 dirbiniams sutrukineti 

del per greito vesimo. 

Daugiau technologini4 ypatum4, skirianci4 abu keramini4 dirbini4 iSde­

gimo budus, neuzfiksavome. 

Laboratoriniai keramikos tyrimai, vykdyti Lietuvoje ir uzsienyje, atsklei­

de kai kurias praktines redukuotos keramikos ypatybes. 

Viena svarbiausi4 buitines, ·ypac virtuvines, keramikos savybi4 - jos 

terminis atsparumas. Kadangi !prastiniai terminio atsparumo nustatymo bu­

dai indus kaitinant ir saldant archeologinei keramikai netinka (archeologines 

sukes gali buti suskeldejusios), sukill terminiam atsparumui palyginti buvo 

pasinaudota netiesioginiu tyrimo metodu - siluminio pletimosi koeficientu, 
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nustatomu dilatometru. Tyrimai parade, kad zem4 temperatur4 intervale -

iki 400- soooc - redukuotos keramikos siluminio pletimosi koeficientas 

buna mazas. T4 paci4, tik jau oksiduot4, keramini4 suki4 pletimosi koefi­

cientai buna zyrniai didesni. Tai rado, kad redukuota suke turet4 buti dides­

nio terminio atsparumo, lyginant su oksiduota. 

Kaip parade lenk4 archeolog4 tyrimai, pagrindinis redukuotos ir oksi­

duotos keramikos skirtumas - tai, kad redukuotos keramines sukes porase 

yra anglies (Kociszewski L., Kruppe J ., 1973, p. 150). Kadangi archeologini4 

suki4 porose, be anglies, gali buti dar ir tvairi4 organini4 tersal4, tai nustaty­

ti grynq anglies kieki itin sudetinga. Todel buvo nustatyti anglies kiekiai kq 

tik pagamintuose mineto meistra V. Masalo gaminiuose. J4 porase anglis 

sudare vidutiniSkai 3,5% keramines mases turio. Si skaici4 galime laikyti 

orientaciniu archeologinei keramikai. 

Keramines sukes porase esanti anglis, absorbuodama cheminius jungi­

nius, atlieka dvejopq funkcijq: a) gerina impregnacines gaminio savybes (Ko­

ciszewski l., Kruppe J., 1973, p. 150), b) chemiskai aktyvi anglis pasizyrni 

detoksikuojanCiomis savybemis, kurios ilgesnt laikq gali buti iSlaikomos indq 

plaunant karstu vandeniu. Tokiu budu redukuoti indai pasizyrni geresnemis 

higieninemis savybemis. 

RENESANSINE KERAMIKA 

XV- XVI a. riboje Vilniaus keramineje gamyboje, rinkoje ir jq naudo­

jant ivyko esmines permainos. Keramines technologijos, paspartinusi kitas 

technologines permainas, tsivyravo ziedimo technika, padidinusi gamybos 

nasumq ir konkurencijq, pareikalavusi didesni4 profesini4 tgudzi4. XVI a. 

pradzioje Vilniaus gamintojai pradejo dirbti rinkai, o ne uzsakovui. Vilnieci4 

buityje sparCiai plito nauj4 rusi4 indai, uzbaigdami pu0d4 dominavimo erq. 

Tai atspindejo buitines kulturas permainas. Atsizvelg~ i siuos pokycius, j4 

chranologijq ir kulturini kontekstq, XVI- XVII a. keramikq tvardijame ,re­

nesansine", o pagal technologinius ypatumus skirstome i ,juostin~" - for­

muotq lipdant juostomis, kuri t~se gotikines keramikos technologijas, ir i 
,ziestq" - formuotq ziedziant ant inercinio ziedziamojo rata. 

Renesansine juostine keramika randama visoje XVI- XVII a. Vilniaus 

teritorijoje. Pagal panaudojimq buityje ryskeja sios tendencijos: a) XVI a. 

pirmoje puseje juostine keramika iS bent kiek reprezentacini4 ind4 buvo 

iSstumta. Tarp stalo ind4 XVI a. pirmoje puseje tegalime pamineti juostines 
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keramikos qsocius ir lE~kstes, isdegtus redukuojancioje atmosferoje ir suda­

rancius gal tik nuosimti visq radiniq (nors tai, greiciau, yra isimtis, patvirti­

nanti taisykl~ - mineti dirbiniai yra juodoji keramika, kuri gotikineje kera­

mikoje buvo tarsi elitiniai; gaminant reprezentacinius indus ilgainiui buvo 

naudojama biitent ji); b) XVI- XVII a. pastebimas juostines keramikos san­

tykinis mazejimas gaminant virtuviniuose induose. XVI a. pirmoje puseje ji 

vyrqvo tarp virtuvines ir taros paskirties indq, sudarydama beveik 100% virtu­

viniq indq. XVII a. viduryje ji nesudare ne puses virtuviniq indq. Po 1655 m. 

karo pastebimas laikinas juostines keramikos pagausejimas. Pavyzdziui, Od­

miniq g . 7, 9 juostine keramika XVII a. I puseje sudare 20%, po karo - 70%. 

Taciau mazdaug po 1-2 desimtmeciq vel susidare ankstesne padetis; c) 

vienintele indq riisis, kurioje visq laikq vyravo juostine keramika, - tarai 

skirti indai. 

RENESANSINE JUOSTINE KERAMIKA 

Keraminiq dirbiniq renesansineje juostineje keramikoje zinomos 4 rii­

sys: puodai, sudarantys a pie 90-95% visq juostines keramikos indq, dube­

nys - apie 4-7%, qsociai - apie 1%. XVI a. pirmoje puseje, veliau juosti­

neje keramikoje visai pranyk~; dangteliai - maziau 1%. XVI a. pirmos puses 

dirbiniq morfologija mazai kuo skyresi nuo gotikines keramikos, taciau maz­

daug nuo XVI a. vidurio palyginti sparciai erne nykti dekoratyvus profiliavi­

mas ir kantai indo formos segmentq sandiirose. Gaminiq pavirsiq lygumas 

analogiSkas XV a. gotikinei keramikai. Pavirsiaus spalva lygi (pav. 4). 

Iki XVI a . vidurio dominavo XV a. dekoravimo tradicija. Nuo XVI a. 

vidurio vel erne mazeti ornamentuotq indq nuosimtis, iSnyko stampai, tasku­

ciai, itin retai pasitaiko ikarteles. Pagrindiniu dekoravimo elementu tapo 

viena arba kelios horizontalios linijos, ibreztos peteliq srityje arba virsutineje 

pilvelio dalyje. XVII a. ornamentuota maziau kaip puse visq indq. 

Liesikliq sudeties tyrimams buvo atrinkti 28 XVI a. ir 33 XVII a ., viso 61 

renesansiniq virtuviniq keraminiq masiq pavyzdziai (lent. 9-12). Renesansine­

je juostineje keramikoje iSsiskiria dvi grupes: viena, t~susi senq technologin~ 

tradicijq, susiformavusiq XIV a., - tai .,virtuvines" formavimo mases nau­

doj~ puodziai; kita - krypusi i .,svaresniq" formavimo masiq panaudojimq, 

t. y. vartojo mazesnius liesiklio kiekius. 

Pirmosios grupes meginiuose (Nr. 54, 57, 59, 60, 61, 62, 64, 147, 160, 161, 

299, 300, 306, 308, 312, 313, 314, 315, 316, 323, 326, 327, 331, 334, 335, 337, 
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338, 339, 340, 343, 344, 348, 426, 427, 428, 430, 431, 432, 433) bendri minera­

linio liesiklio kiekiai svyruoja nuo 14% ih 27%, v.idurkinis - 19,2%. Mikro­

frakcijq kiekiai svyruoja nuo 5% iki 11%, vidurkinis - 7,8%, sudarydamas 

dazniausiai 30-45% viso liesiklio kiekio. Kitq frakcijq liesiklio kiekiai pasi-

skirste taip: smulkios - 3,1 %, vidutines - 3,8%, stambios - 3,8%. Grubi 

frakcija uzfiksuota 24-uose pavyzdziuose iS 39, jq sudetyje vyrauja granitas. 

Samotas aptiktas 21-ame meginyje, sudarydamas vidutiniSkai 5,1 %. Lyginant 

su ankstesne keramika, siose receptiirose pastebimas nezymus poslinkis ben-

dro mineralinio liesiklio kiekio mazejimo linkme. Ypac tai pasireiSke XVII a. 

meginiuose. 

Kitoje grupeje (Nr. 53, 58, 63, 163, 303, 305, 307, 310, 311, 319, 321, 322, 

328, 333, 336, 342, 429) grubi frakcija aptikta 3 iS 17 pavyzdziq. 15-oje iS 17 "'" 

pavyzdziq naudotas samotas, sudarydamas vidutiniskai 6% keramines sukes 

mases. Atsizvelgiant i Vilniaus keraminiq receptiirq naudojimo pobiidi, gali­

me kalbeti, jog aptariamos grupes formavimo mases naudojo technologiniu 

poziiiriu kultiiringesni gamintojai. XVII a. sios grupes formavimo masese 

zymiai sumazejo bendri mineralinio liesiklio kiekiai, vidutiniskai sudarantys 

14,5%. Tai prilygsta svariq formavimo masiq liesiklio kiekiams, taciau pasta­

ruosiuose yra stambiq, kartais grubiq frakcijq. 

Visoje XVI- XVII a. juostines keramikos ivairoveje aiSkiau negu anks­

tesniq simtmeciq receptiirose isryskeja formavimo mases, gausiau liesintos 

aptakiomis priemaiSomis - liesiklis, nuo 50% iki 100% sudarytas iS aptakiq 

ir vidutinio aptakumo formq mineralq. Daugeliu atvejq astriabriauniai mine­

ralai gali biiti natiiraliis. 

Paminetina dar viena, tiesa, gan sunkiai i:ZVelgiama, formavimo masiq 

grupe (pav. 6, 7, Nr. 162, 270, 309, 317, 318). Tai negausiai liesintos formavi­

mo mases (15-19%, vidurkis 17%). su labai mazu mikrofrakcijq mineralq 

kiekiu (4- 6%), sudaranciu nedidel~ dali mineralinio liesiklio (25- 30%), ta­

ciau vyrauja grubios frakcijos (vidutiniskai - 4,4%) ir astriabriauniq formq 

mineralai (70-80%). 

Chemines sudetys nustatytos 26 renesansines juostines keramikos megi­

niams (lent. 21, 22). Si02 kiekiai svyravo nuo 52% iki 69%. Jq gamybai 

naudotose moliuose biidingi Si02 kiekiai- 44-64%. Toks platus intervalas 

rodo, jog naudoti ivairiq sudeciq moliai. Siuo poziiiriu bendros tradicijos 

nebuvo. 

CaO kiekiq poziiiriu renesansine keramika panasi i gotikin~ keramikq: 

mazdaug pusei dirbiniq naudota natiiraliai nukarbonatinta molio zaliava (14-
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oje iS 26), likusi - iprast11 CaO.kiekill mohai. Remdamiesi siais duomeni­

mis, galime manyti, jog XVI a. ir XVII a. puodziai t~se senq miesto amati­

ninkll tradicijq orientuotis i nukarbonatintos zaliavos panaudojimq. Taciau 

eksploatuojant moho karjerus nebuvo isvengiama ir iprastinio karbonatingu­

mo moh11. Atkreiptinas demesys, kad pastaruosiuose CaO kiekiai nebuvo 

itin dideh. Tai leidzia manyti, kad moho zahava budavo ilgam pahekama 

pudymui ir plovimui hetumi. 

Tirtuose 26-uose pavyzdziuose ryskiau negu ankstesniq laikotarpill ke­

raminiuose dirbiniuose matoma ind11 diferenciacija pagal kaitmenis. 11-oje 

megini4 (pav. 15, 16 Nr. 53, 57, 58, 60, 176, 178, 179, 300, 326, 344, 380) 

kaitmen11 kiekiai svyravo nuo 4,2% iki 15% (vidurkis - 7,8%). VidutiniSkas 

kaitmen4 ir CaO + MgO kiekill santykis - 1, 1. Desimt iS 11 pavyzdzi11 

(isskyrus Nr. 58) - tai maz11 ir vidutini11 talp11 (iki 3-4 l) terakotos ind11 

sukes. Tokill talp4 indai paprastai naudoti maisto gamybai, t. y. ten, kur 

organikos imirkis yra didehs. Kituose 15-oje pavyzdzi11 kaitmen11 buta ne­

daug - nuo 0,9% iki 3,9% (vidurkis - 2,6%). VidutiniSkas kaitmen11 ir 

CaO + MgO kiekill santykis - 0,55%. Gahme konstatuoti, jog organikos 

imirkis siuose induose yra nedidehs. Dvyhkoje is 15 pavyzdzill (isskyrus Nr. 

147, 327, 328, 331) - tai dideh11 talp11, ne mazesni4 kaip 5 l, ind11 sukes. 

Tokill talp11 indai dazniau buvo naudojami kaip tara. 

Sarmini11 metal11 oksidl.l kiekiai aptariamoje keramikoje mazdaug tapatus 

ankstyvosios gotikines keramikos vidurkill kiekiams. K20 kiekiai svyruoja 

nuo 2,3% iki 3,8% (vidurkis - 3,13%). Na
2
0 - nuo 0,6% iki 1,5% (vidurkis -

0,87%). Kaip ir visoje Vilniaus keramikoje, matomos sarmini11 metal11 ir gra­

nito kiekill sq,sajos. Granito renesansineje keramikoje vidurkis - 7,3%. 

Technologiniai tyrimai daryti 11-ai pavyzdzi11 (lent. 29). Renesansinei 

juostinei keramikai naudoti lengvai besilydantys mohai. Tyrinet4 trijl.l bandi­

nil.llydymos temperatura svyravo nuo 1090oC iki 1110oC. 

Degimo temperatura buvo nustatyta 11-ai pavyzdzi4. Ji svyravo nuo 

780°C iki 960°C. Vyraujanti degimo atmosfera - · oksidacine. Sukill poretu­

mas - nuo 8,3 iki 16,1%. Atkaitint11 megini4 poretumas padidejo 2-3%. 

RENESANSINE ZIESTA KERAMIKA 

XVI- XVII a. sanduroje Vilniuje papht~s kojinis, arba inercinis, ziedzia­

masis ratas pakeite pati gaminio formavimo principq - keraminio gaminio 

formos ,istempimq," is vieno moho ruosinio. Si technologine naujove pakeite 
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visq garnybos ciklq, pradedant nuo zaliavos parinkirno iki garninio isdegirno, 

padidino garnybos efektyvurnq, pareikalavo didesnil.l garnintojo igudzil.l. Ga­

lirna rnanyti, kad sie pokyciai zymia dalirni skatino amato organizacijos 

pakitirnus. 

Pirrnieji ziestosios keramikos pavyzdziai Vilniaus archeologineje rnedzia­

goje pasirode XV a. antroje puseje. Taciau rnanorne, kad tai irnportas. Apie 

vietin~ ziestosios kerarnikos garnybq galirne kalbeti nuo XV- XVl a . ribos. 

Medziagos atZvilgiu turtingiausias to rneto parninklas - Sv. Mykolo g. 8, 

pateikiantis gausiq, gerai datuotq pirrn\.ljl.l ziestos kerarnikos Vilniuje desirnt­

rnecil.l rnedziagq. 

Ziestoji kerarnika aptinkarna visuose senarniescio parninkluose. Sociali­

nil.l sluoksni4 ar etninil.l grupi4 atZvilgiu jokio apciuopiarno ziestosios kera­

rnikos ' kiekybinil.l ar stilistinil.l skirturnll Vilniaus rnedziagoje nepastebeta. 

Naudojirno buityje atzvilgiu ziestoji kerarnika isivyravo tarp stalo ir repre­

zentacines paskirties ind\.l. Tarp virtuvines paskirties ind4 ji dorninavo naujai 

atsiraduSil.l ind\.l fUSiW kostUV\.l, trik0j4 ind\.l, arbatinil.l (akvarnanilil.l) ir t. t. 

Keraminiq dirbiniq renesanso laikotarpyje asortirnentas labai iSsiplete. 

Nors renesanso laikotarpio tarp Vilniaus indl.l vis dar vyrauja puodai (60-

70% visl.l indl.l), taciau XVl a. pirrnoje puseje erne daugeti kitl.l rusil.l indw 

duben\.l, leksCil.l, qsOCil.l, keptuvil.l, taip pat atsirasti nauj\.l, iki tol nenaudotl.l 

indw taurelil.l, bokall.l, butelil.l, vazll ir vazelil.l, srnulkil.l indelil.l , gertuvil.l, 

arbatini4, specializuotl.l virtuves ind\.l, kaip kostuV\.l, zuviai skirtl.l indl.l ir pan. 

Garninil.l pavirsiai visada lygus ir absoliuti jl.l daugurna - lygios spalvos. 

XVl a. puodl.l puosyboje vyravo dviejl.l rusil.l lygiagrecil.l horizontalil.l 

linijl.l ornarnentai: 1) treztos linijos; 2) reljefines, ziedirno rnetu suforrnuotos 

linijos. Jornis budavo dekoruojarna didzioji indo pavirsiaus dalis arba virsuti­

ne pilvelio dalis ir petelil.l sritis. Nuo XVl a. antros puses reljefines linijos 

erne nykti ir paplito tvairus vadinarnieji tinklelio variantai, dazniausiai deri­

narni su treztornis lygiagreciomis linijornis. Tinkleliais budavo dekoruojarni 

puodl.l peteliai ir kakleliai (pav. 5, 6). 

Ruosiant dubenis pagrindinis dernesys budavo skiriarnas briaunos profi­

liavirnui. TaCiau lygiagreciai su juo ziestoje kerarnikoje paplito virsutines 

briaunos dalies dekoravirnas bangelil.l pluosto ornarnentu. Dubenll sonai ties 

briauna kartais budavo puosiarni suplotu ir banguota linija isvingiuotu vole­

liu. {reztais arba tspaustais ornamentais dubenll sonai budavo puosiarni retai. 

Puosiant qsocius budavo naudojarni du pagrindiniai budai: 1) treztl.lly­

giagrecil.l horizontali4 linijl.l ornarnentas briaunoje ir petelil.l srityje; 2) pogla-
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zurinis stipriai stilizuotas augalinis piesinys. Pastarasis paprastai budavo pie­

siamas petelitt srityje . 

XVI a. lekscitt puosyboje vyravo poglaziirinis piesinys, analogiSkas apra­

sytiems qSOCitt puosyboje. Jis biidavo piesiamas tiek lekstes dugne, tiek 

atkrasciuose. XVII a. poglazurint piesint pakeite bangelitt pluosto ornamen­

tas ir koncentriniai ziedai. Dekoratyviniais sumetimais budavo tvairiai profi­

liuojama briauna. 

Glazuravimas paplito kartu su ziestqja keramika. Ankstyvosios drumstos 

zalios spalvos glazuros, vyravusios XV- XVI a. riboje, veliau buvo isstumtos 

skaidritt glazurtt. Pastarosios buvo dviej4 spalvw rudos ir zalios. Dozuojant 

dazanciqsias medziagas (manganq, magnt, vart), budavo gaunami tvairiis at­

spalviai: nuo geltonos iki juodai rudos ir nuo sviesiai iki tamsiai zalios. XVII 

a. imta naudoti baltas drumstas alavo glaziiras. 

Dazniausiai budavo glaziiruojamas vidinis indo pavirsius. Tai rodo, kad 

pagrindine glazuravimo paskirtis buvo indo impregnacinitt savybitt pagerini­

mas. Greitai buvo pastebeta, kad glaziira, uzliedama ornamentq, paryskina 

dekorq, ir XVI a. pirmoje puseje paplito dekoruottt indo dalitt glazuravimas. 

Daznas atvejis, kai budavo glaziiruojama tik ornamentuota indo dalis. 

Liesikliq sudeties tyrimams atrinkta 30 renesansines ziestos keramikos 

pavyzdzitt (lent. 13-16) . Ziest4 formavimo masitt recepturas nuleme inerci­

nio ziedziamojo rato technologija, kurioje gali buti naudojamos gertt forma­

vimo savybitt mases, laiduojancios vientisos kryptingos (poliarizuotos) teks­

turos gaminio suformavimq ant inercinio ziedziamojo rato iS vieno formavi­

mo mases ruosinio. Tokias sqlygas gali tenkinti formavimo mases su paly­

ginti mazu bendro mineralinio liesiklio kiekiu, neturincios stambiagriidzitt 

priemais4. Nepageidautini astriabriauniai mineralai. Tirtuose meginiuose bendri 

mineralinio liesiklio kiekiai svyravo nuo 8% iki 24% (vidurkis - 13,7%). 

PriemaiStt morfologija ir komponentine sudetis leidzia manyti, kad ziestos 

keramikos gamybai buvo parenkama reikiamos konsistencijos naturaliai liesin­

ta molio zaliava. Mikrofrakcijtt kiekiai svyravo nuo 6% iki 13%, vidurkinis -

8, 1%. Smulki frakcija - 4,4%. Vidutine frakcija aptikta 20-yje pavyzdzitt, 

sudarydama juose 1,6%, o stambi - tik dviejuose meginiuose (Nr. 52, 382). 

Vyrauja aptakus (58%) ir vidutinio aptakumo (37,5%) mineralai. AStriabriaunitt 

formtt mineralai aptikti devyniuose pavyzdziuose, kuriuose jie sudare 14% 

mineralinio liesiklio. Sie astriabriauniai mineralai t dirbtinai smulkintus nepa­

nasus. Tai naturaliose zaliavose, pvz., karjeriniame smelyje, pasitaikancios 

astriabriaunes formos. 
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Ziestos keramikos formavimo mases nera vienodos. ISsiskiria pogrupis 

(Nr. 52, 65, 70, 73, 74, 173, 324, 332, 382), kuriam bildingi did eli bendri 

mineralinio liesiklio kiekiai (vidutiniskai 18,5%). Pastebimi padidej~ kiekiai 

(6- 10%) 0,63 mm - 1mm dydzio mineralini4 priemaiS4. Sioje grupeje buvo 

abu pavyzdziai su mineralais, didesniais nei 1 mm. Tacau ziestoje keramikoje 

tai atsitiktinis reiSkinys. 

Cheminiams tyrimams atrinkti 28 ziestos keramikos pavyzdziai (lent. 23, 

24). Si02 kiekiai juose svyravo nuo 56% iki 76%. Sunku pasakyti, kokie 

kvarco kiekiai ziestoje keramikoje gali bilti dirbtinai tmaisyti, ar bildavo 

parenkama vien reikiamos sudeties molio zaliava. Taciau akivaizdu, jog zies­

tos keramikos gamintojai orientavosi ilies4 moli4 panaudojimq. 

CaO kieki4 poziilriu ziestoji keramika kiek labiau negu gotikine kerami­

ka orientuota l nukarbonatintas zaliavas. 21 pavyzdys pagamintas iS nukar­

bonatintos zaliavos, kurioje CaO kiekiai svyruoja nuo 1,2% iki 2,8%. Liku­

siuose tirtuose ziestos keramikos pavyzdziuose CaO kiekiai svyravo nuo 

5,7% iki 9,1 %. Tai rodo, jog buvo naudojamos ir iprasto karbonatingumo 

molio zaliavos. 

Tirtuose ziestos keramikos pavyzdziuose kaitmenys svyravo nuo 0,2% 

iki 7,3%, bildingi kaitmen4 kiekiai 1-4%, vidurkinis - 1 ,9%. VidutiniSkas 
kaitmen4 ir CaO + MgO kieki4 santykis - 0,48. Sie duomenys rodo, kad 

ziestos keramikos indai nebuvo permirk~ organikoje. Toki reiskini sietume 

su specifiniu ziest4 keramini4 ind4 panaudojimu vilnieci4 buityje. Jie buvo 

naudojami kaip stalo ir reprezentaciniai indai, todel organikos kaupimuisi 

juose palanki4 sqlyg4 nebuvo. Pabreztina, jog kaitmen4 kieki4 skirtumo 

tarp glazilru0t4 ir neglazilru0t4 ziest4 ind4 nebuvo: 11 is 28 tirt4 ind4 buvo 

neg lazilruoti. 

Sarmini4 metal4 oksid4 kiekiai ziestoje keramikoje yra maziausi Vilniaus 

buitineje keramikoje. K
2
0 kiekiai svyruoja nuo 2% iki 3,7% (vidurkis -

2,93%), Na20 - nuo 0,2% iki 1,0% (vidurkis - 0,58%). 

Technologiniams tyrimams buvo atrinkti 6 ziestos keramikos pavyzdziai 

(lent. 30) . Ziestos keramikos gamybai naudoti lengvai besilydantys moliai. 

Keturi4 tirt4 bandini4lydymosi temperatura svyravo nuo 1090oC iki 1160oC. 

Dilatometriniai tyrimai daryti 6 meginiams, kuri4 isdegimo temperatilros 

svyravo nuo 920°C iki 1 000°C. Absoliuti dauguma ziestosios keramikos atve­

j4 rodo, kad ji bildavo iSdegama oksidacineje atmosferoje. Keturi4 tirt4 

ziestos keramikos megini4 poretumas svyravo nuo 9,7 iki 18%, atkaitinto 

meginio poretumas padidejo 3%. 
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FAJANSAI 

Si keramikos n1sis yra placiau aptarta atskirame straipsnyje (Jasiukevi­

Cius v . ir kt., 1999, p. 271-282), todel cia pateikiama tik esminitt duomentt 

apZv-alga. 

Fajansais (sinonimai - majolika, delftai) buvo vadinami sviesios sukes 

spalvos keraminiai dirbiniai, padengti drumstomis alavo glazuromis. Pagal 

siandienin~ klasifikacijq, tai senieji, arba kalkiniai, fajansai. Fajanstt pasiro­

dymas buvo svarbiausias XVII a. Vilniaus keramines gamybos technologijos 

ivykis. Ankstyviausi vietiniai fajansai pasirode XVII a. pirmame ketvirtyje. 

Fajansai mazdaug tolygiai paplit~ visame senamiestyje ir pilitt teritorijose. 

Jie sudaro 2-4% XVII a. buitines keramikos radinitt. Tai dekoratyviniai, 

dazniausiai reprezentaciniai, indai. Dauguma j4, a pie 85- 90%, - lekstes ir 

dubeneliai. Taip pat rasta fajansinitt qsocitt, bokaltt, maztt vazelitt . 

Verta pabrezti, kad Vilniaus fajansams naudottt alavo glazO.rtt chemine 

sudetis analogiSka statybineje keramikoje (kokliuose) naudotoms baltoms 

glazuroms, kurios aptinkamos nuo XV- XVI a. ribos. Vadinasi, glazuros 

fajansiniams indams buvo gaminamos vietoje, pagal senq vietin~ tradicijq. 

Glazuruotas indo pavirsilis buvo dekoruojamas virsglazuriniu, dazniau­

siai polichrominiu, piesiniu. Vienspalviai, tik melyni, piesiniai pasitaiko retai. 

Populiariausios spalvos - zalia ir ruda, retesnes - geltona, melyna ir raudo­

na. Vyrauja augaliniai piesinitt siuzetai, reciau geometriniai, portretiniai ir 

gyvuliniai. 

Liesiklitt pozio.riu kalkiniai fajansai praktiskai nesiskiria. Bendri klastines 

medziagos kiekiai svyruoja nuo 6% iki 11%. Stambiausia aptikta mineraltt 

frakcija - 0,12-0,63 mm skersmens, svyruojanti nuo 0% iki 3%. Visiskai 

nera astriabriaunitt mineraltt. Komponentiniu poziuriu dominuoja kvarcas, 

visuose meginiuose sudarydamas 90- 100%. Klastines medziagos morfologi­

ja leidzia teigti, jog fajanstt formavimo mases dirbtinai liesinamos minerali­

niais liesikliais nebuvo. Pasitenkinta zaliavoje esanciomis priemaiSomis. 

Ryskus tyrinettt senl.ljtt fajanstt formavimo masitt bruozas - gausus sa­

mota kiekiai (vidurkis - 22,5%) . Toks daznas samoto panaudojimas aiskinti­

nas pastangomis keramineje sukeje tureti panasaus siluminio pletimosi koe­

ficiento medziag4. 

Cheminitt tyrimtt duomenys rodo, kad isskirtinis senl.ljtt fajanstt chemi­

nitt sudeCitt bruozas - dideli karbonattt kiekiai, vidutiniSkai apie 12- 13%. 

Mazi kaitmentt kiekiai (vidurkis - 2%). rodantys gerq karbonattt homogeni-
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zacija,, kuri dirbtinai suformuotoms keraminems masems nebudinga, rodo, 

kad Vilniaus fajansams molio zaliava budavo parenkama is naturaliai karbo­

natais prisotintq molio telkinio sluoksniq, paprastai esanciq 1-1,5 m gylyje. 

Kitq cheminiq junginiq kiekiai nuo ziestosios keramikos formavimo masiq 

nesiskiria. 

Tai vienintele Vilniaus archeologines buitines keramikos rusis, kuriai 

tikslingai buvo parenkama naturaliai karbonizuota molio zaliava. Toks ga­

mintojq pasirinkimas buvo nulemtas tuometines Siaures ir Vakarq Europos 

kalkiniq fajansq gamybos tradicijos. Didesni karbonatq kiekiai moliuose lei­

do puodzius patenkinti du kertinius fajanso keraminiq sukiq reikalavimus: 1) 

iSgauti sviesia, keramines sukes spalva,, karbonatams neutralizuojant dazan­

cias Fe
2
0

3 
ir Ti0

2
, kaip katalizatoriaus, savybes; 2) uztikrinti gera, keramines 

sukes ir glazuros sukibima,, karbonatams stimuliuojant sukes siluminio pleti­

mosi koeficiento padidejima,. 

Vidutiniskas kaitmenq ir CaO + MgO kiekiq santykis - 0, 13. Nedideli 

kaitmenq kiekiai ir itin mazas jq santykis su MgO ir ypac su CaO nulemti ne 

tik naturalios molio zaliavos homogenizacijos, bet ir dirbinio iSdegimo opti­

maliame sioms formavimo masems temperaturq intervale, kas sudare geras 

sa,lygas beveik visam CaO ir MgO sudaryti cheminius junginius su aliumosi­

likatais. 

Sarminiq metalq oksidq kiekiai Vilniaus kalkiniq fajansq cheminese sude­

tyse zymiai didesni negu likusioje miesto keramikoje. K20 kiekiai svyruoja 

nuo 3,4% iki 4,8% (vidurkis - 4%), Na
2
0 - nuo 0,7% iki 1,7% (vidurkis -

0,96%). Kalbedami apie likusia, Vilniaus keramika, sarminiq metalq padideji­

ma, siejome su mineralinio liesiklio (granito) gausesniais kiekiais, bet turint 

galvoje tajansus apie granitq ttaka, negali buti ne kalbos. Cia ctictesnis sarmi­

niq metalq kiekius galime sieti su dirbtiniu kalio ir natrio junginiq tmaiSymu 

t formavimo mas~ . Siuo atveju galejo buti pasinaudota malkq pelenais, kuriq 

sudetyje yra dideli sarminiq metalq kiekiai. 

Fajansams buvo naudoti lengvai besilydantys moliai, kuriq lydymosi 

temperatura svyravo nuo 1080°C iki 1120oc. Dirbiniq isdegimo temperaturos 

svyravo nuo 950°C iki 1040°C. Tokia fajansiniq gaminiq isdegimo temperatu­

ra budinga seniesiems Europos fajansams Mazas lydymosi ir isdegimo tem­

peraturq skirtumas uztikrina keramines sukes mechanint tvirtuma,, taciau 

isdegimo temperaturai priartejus prie lydymosi temperaturos atsiranda gami­

nio deformavimosi pavojus. Visuose tyrinetuose pavyzdziuose sis temperatu­

rq skirtumas labai mazas, kai kada nesiekiantis 100oC. Toks molio zaliavos ir 
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degimo temperatiiros suderinimas rodo itin aukstq gamintojl.{ profesionalu­

mq. Fajansinil.{ sukil.l poretumas svyravo nuo 13,3 iki 23,1 %. Atkaitinus pore­

tumas padidedavo 1- 1 ,5%. 

DUOMEN1) INTERPRET A VIMAS 

Nagrinetoje Vilniaus archeologineje buitineje keramikoje pagal dirbinil.{ 

morfologijq (siuo atveju tiktl.{ pavartoti terminq , technomorfologinius bruo­

zus", nes grupuojant pagrindinis demesys buvo skiriamas pozymiams, susiju­

siems su technologijomis) medziaga buvo suskirstyta i sesias grupes: anksty­

voji istorine keramika; ankstyvoji gotikine keramika; gotikine keramika; re­

nesansine juostine keramika; renesansine ziesta keramika; fajansai . Sias gru­

pes mes matome vizualiai ir chronologiskai jas isskiriame. Pagal sukauptus ir 

iSanalizuotus technologinil.{ tyriml.{ duomenis XIV- XVII a. Vilniaus puodi­

ninkysteje atsekamos keturios technologines schemos, kurios yra technolo­

ginil.{ savybil.l ir gamybos organizacijos sqsajl.{ suvokimo grandis. Tokil.l tech­

nologinil.{ scheml.{ isskyrimas remiasi giluminiais tiriamo saltinio strukturos 

elementais, sil.{ element\{ priklausomybemis, kurios yra paaiSkinamos gam­

tos bei technikos moksll.l desniais ir teorija. Tai leidzia atskleisti ir tvertinti 

esminius priezastinius rysius ir sqveikas, taip pat ,atsijoti" antraeilius pozymius 

arba suvokti veiksnil.{ hierarchijq. 

Pirmoji - archaiSkiausia - is cia nagrinetl.{ technologine schema buvo 

naudota ankstyvojoje istorineje keramikoje. Jos pagrindiniai technologiniai 

bruozai: 1) gausus liesinimas astriabriaunemis stambiagrudemis grusto grani­

to priemaisomis; 2) indo formavimas lipdant voleliais; 3) zema keraminil.{ 

dirbinil.l isdegimo temperatura (120- 820°C), nesiekianti viet as molil.l inten­

syvaus sukepimo temperaturos - 830°C; 4) nekontroliuojama keraminil.{ 

dirbinil.{ iSdegimo atmosfera. Atkreiptinas demesys ir i kai kurias ne taip 

ryskiai pastebimas bei ne taip vienareiksmiai vertintinas pirmai technologi­

nei schemai budingas detales, kaip antai molio zaliaVl.{ gavybq iS pavirsinil.{ 

molynl.{ sluoksnil.{, riebil.l molil.{ parinkimq, palyginti prastq gaminil.{ pavir­

siaus apdirbimq ir primitYVl.{ dekoravimq. 

Kaip ir kokias Sqlygas, aplinkq ir paciq gamybos organizacijq atspindi sie 

technologines schemos bruozai? 

Gausiai naudotos stambios ir ypac grubios grusto granito frakcijos kera­

mineje maseje efektyviausiai gerina dregmes isgarinimo savybes (gerina ke­

ramines mases difuzines savybes) . Tai yra paprastas ir patikimas budas dirbi-
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ni4 suirimo tikimyb~ sumazinti gamybos metu. Tam, kad formavimo mas~ 

blitll gahma gausiai hesinti mineralinemis priemaiSomis, siuo atveju - grus­

tu granitu, budavo parenkami riebus moliai. Be to, tokiai moho zahavai 

dozuoti minerahnes priemaiSas nesudetinga. Taciau grustas stambiagrudis 

granitas gamybos eigoje ir pacioje keramineje maseje turi keletq reiksming4 

salutini4 poveiki4. Dideh jo kiekiai mazina keramini4 gamini4 mechanini ir 

termini atsparumq, gaminiai turi buti storesni4 sieneh4, del ko jie buna 

palyginti sunkus, dideli astriabriauniai mineralll grudehai komphkuoja dirbi­

nio formavimq ir jo estetin~ iSvaizdq, be to, tokiai tvirtai uohenai kaip grani­

tas smulkinti reikia dideh4 darbo sqnaud4. Granit4 smulkinimo problemq 

pirmos technologines schemos praktikuotojai dazniausia sprende parinkdami 

lengvai trupinamus rapakyvius (tai granitai, pasiek~ paskutin~ irimo stadijq). 

Si4 yranci4 uohen4 rinkimas nera labai jauciama problema mazos apimties 

gamybos atvejais, kada hesikli galima pasigaminti derinantis prie kit4 darb4, 

pavyzdziui, kai granitus kaitina ir vesina kurendami zidint ar duonkep~. arba 

pasirinkti rapakyvi4 ganant. Taciau didesni4 apimci4 keramineje gamyboje 

rapakyvi4 gavyba arba granit4 smulkinimas tampa daug papildomo darbo 

reikalaujancia technologine grandimi. 

Pirmqjq technologin~ schemq naudoj~ ind4 gamintojai zahavq parinkda­

vo iS pavirsini4 (esanci4 po velena) moho sluoksni4. Vilniuje ir jo apylinke­

se, kaip teigia hudininkai ir kaip gahma pamatyti patiems, toki4 keraminei 

gamybai naudot4 mohll pasitaiko nedidehais lopiniais, jie labiau panasus ne 

l plotq dengiantt iStisini sluoksnl, o l .. linzes" (kaip jas vadina geologai) . 

Toks pavirsini4 moh4 iSrinkimas, kaip ir rapakyvll gavyba, yra racionalus 

sprendimas nedideh4 apimci4 gamybai. 

Pirmosios technologines schemos naudotojai naudojosi primityvia degi­

mo tranga, galbut pusgaminiai budavo isdegami lauzuose ar buitineje trango­

je: zidiniuose, lauzuose, duonkepese ir pan. Tai hudija keramini4 dirbini4 

degimo temperatures, nevirsijancios temperatlir4, kurias degimui reikiamq 

laiko tarpq gah palaikyti buitine degimo tranga. Kad speciahzuot4 degimo 

krosni4 sie gamintojai nenaudojo, hudija nekontrohuojamos degimo atmo­

sferos pozymiai visoje ankstyvojoje istorineje keramikoje. 

Labai svarbus veiksnys, lemiantis gamybos vystymqsi, yra produkcijos 

naudojimas. Primityvi vartosena tenkinasi universahomis, arba, kitaip ta­

riant, daugiafunkcionalaus panaudojimo, priemonemis. Labiau isvystytus var­

totojo poreikius gah patenkinti atitinkamai tobulesni instrumentai, kuri4 

savybes turi buti pritaikytos subtilesnems funkcijoms athkti, t. y. trankis turi 
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buti labiau specializuotas. Siuo atveju indus galima vertinti kaip irankius 

maistui laikyti, transportuoti, ruosti, serviruoti. Ankstyvojoje istorineje kera­

mikoje absoliuciai dominavo universalios paskirties puodai, dirbinill mecha­

ninio ir terminio atsparumo savybes buvo palyginti prastos, vartotojus tenki­

no paprastas, netgi primityvus, dekoras ir pavirsiaus apdirbimas, dirbinill 

tobulinimo pozymil.l nesimato. Tai liudija konservatyvius ir neiSvystytus anks­

tyvosios istorines keramikos naudotojll poreikius. Galima manyti, kad jos 

vartotojai buvo indiferentiski, tenkinosi tuo, kas yra (,kad tik yra - ir 

gerai"). Tai budinga uzdarai visuomenei. 

Vertinant amato profesionalizacijq labai svarbu atsi:ZVelgti i tuometinio 

gamintojo pazinumo ypatumus, nes tai - gamybines veiklos vystymo pa­

matas. Siame straipsnyje pazinumas, kaip reiSkinys, nenagrinejamas. Tai da­

ro gnoseologija. Mus domina, kokio pobudzio gamybinemis ziniomis dispo­

navo aptariamos keramikos puodziai (minimalios zinios, be kurill keraminio 

indo pagaminti neimanoma, ar zinill bagazas didesnis) ir ar j4 pazinumas 

buvo kiek nors kreipiamas gamybos tobulinimo linkme (ar buvo eksperi­

mentuojama, varijuojama tvairiomis medziagomis, ir pan.), kas budinga pro­

fesionaliam amatui. Produkcijos parametrai rodo, kad pirmos technologines 

schemos keramikll medziagl.l ir technologijl.l pazinimas balansavo ant mini­
malil.l, paprasciausiais budais issprendziamll, technologinill sqlygl.l tenkinimo 

rib4. Nors, pavyzdziui, pasiekti aukstesnes degimo temperaturas problemas 

nebuvo, taciau pastangl.l iSnaudoti imanomas technines galimybes, jau ne­

kalbant apie pastangas jas tobulinti, nesimato. Per visq ankstyvosios istori­

nes keramikos gyvavimo laikotarpi konservatyviai buvo laikomasi tradicines 

technologijos. 

IS viso to matyti, kad gamintojai, naudoj~ pirmqjq technologin~ schemq, 

orientavosi i mazas gamybos apimtis, technologijos paprastumq, gamybines 

rizikos minimalizavimq. Naudotos zaliavos, keraminill masill sudetis ir gamy­

bas priemones atspindi aplinkq, kurioje gamintojas negali (ar jam neapsimo­

ka) investuoti resursus ir energijq i irangq, gamybos ir produkcijos tobulini­

mq. Pirmqjq technologin~ schemq galima sieti su neprofesionalill namudinin­

kl.l gamyba, kuriems puodininkyste galejo buti salutinis verslas, arba kurios 

produkcija skirta daugiausia tenkinti savo reikmems. 

Ankstyvojoje gotikineje, gotikineje ir renesansineje juostineje keramiko­

je buvo praktikuojama antroji technologine schema. XIV a. II puseje ji buvo 

pagrindine Vilniaus miesto keramineje gamyboje (galima manyti, kad pirmo­

ji technologine schema Vilniuje XIV- XV a. riboje jau net nebeegzistavo, o 
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sie mieste randami indai, greiciausiai, pateko iS periferijos). Antros schemos 

keraminiq masiq receptiiros ir techniniai parametrai yra gana nevienodi, tu­

n~jo kryptingas tendencijas kisti tvairiais laikotarpiais. XIV a. jos pagrindi­

niai technologiniai bruozai: 1) vidutiniai, neperzengiantys keraminiq masiq 

didelio mechaninio atsparumo savybiq smukimo ribiniq reiksmiq, vidutinia­

griidzio ir stambiagrudzio mineralinio liesiklio kiekiai; 2) indo formavimas 

lipdant juostomis; 3) keraminiq dirbiniq degimo temperatura (800- 900oC) 

daugumoje atvejq jau siekia zemesnt intensyvaus vietos moliq sukepimo 

intervalq; 4) kontroliuojama keraminiq dirbiniq degimo atmosfera. 

PavirsutiniSkai ziiirint, antroji technologine schema ne itin daug kuo ski­

riasi nuo pirmosios. Formavimo mases toliau buvo liesinamos grustu granitu, 

naudoti riebiis, dazniausiai mazai karbonatingi, moliai ir t. t. Taciau kiekybi­

niai pokyciai liudija prasidejusias gilias keramines technologijos permainas, 

kurios susijusios su puodininkystes profesionalizacija ir amato aplinka. 

Pokyciai gotikines keramikos formavimo masese, lyginant su ankstyvqja 

istorine keramika, yra susij~ su mineraliniq priemaisq kiekiais ir granulio­

metrija: vidutiniskai trecdaliu sumazejo bendri mineralinio liesiklio kiekiai; 

nuo grubios frakcijos persiorientuota prie stambios ir vidutines, o dirbtinai 

smulkinto liesiklio naudojimas sumazintas pustrecio karto - nuo 19% iki 

7 ,5%. Tai leidzia teigti, kad ankstyvosios gotikines keramikos gamintojai 

atsisake pagrindinio pirmosios technologines schemos motyvo - gamybi­

nes rizikos minimalizavimo ir persiorientavo i produktyvesn~ gamybq laiduo­

jancias formavimo masiq receptiiras. 

Vienas netiesioginiq pozymiq, liudijanciq apie poslinkius atskirus ga­

mintojus pradejus didesniq apimciq gamybq, yra molio zaliavos gavybos 

biido nuolatinese vietose - karjeruose - paplitimas. Tai kur kas nasesnis 

molio zaliavos gavybos biidas, negu kokybiskus molius isrinkineti zemes 

pavirsiuje. Gamybos, kurioje per metus sunaudojama keli simtai kilogramq 

zaliavos, atveju tinka abu gavybos biidai (pavirsiniq moliq parinkimas yra 

netgi parankesnis). TaCiau kai molio zaliavos poreikis siekia nuo keliolikos 

iki keliasdesimt tonq per metus, - racionaliau yra eksploatuoti storesnius 

sluoksnius. Tiesa, siose zaliavose, lyginant su podirvozeminiais moliais, kar­

bonatiniq intarpq biina daugiau, taciau sie ir tvairiis kiti tersalai biidavo 

pasalinami tobuliau paruosiant molio zaliavas. Be to, papildomas zaliavos 

paruosimas suteikia ir kitq privalumq. 

Kitas pozymis, liudijantis atskiro puodziaus gamybos apimciq padideji­

mq, - griisto granito priemaisq kiekiq sumazinimas. Mazq apimciq kerami-
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neje gamyboje uolien4 smulkinimas rimtesni4 problem4 sukelti neturet4. 

Padidejus produkcijos apimciai uolien4 smulkinimas tampa neracionaliai daug 

darbo sqnaud4 reikalaujancia gamybos grandimi. Istorini4 duomen4 apie 

puodzi4 gamybos apimtis XIV a. Lietuvoje neturime. Remiantis M. Kvapie­

niovos hipoteze, pagrtsta etnografine ir archeologine medziaga, Krokuvos 

puodzius per metus sunaudodavo nuo 20 iki 40 ton4 molio zaliavos. Be to, 

autore mano, jog is ties4 zaliaV4 galejo buti sunaudojama zymiai daugiau, 

nes anuometineje buityje keramika naudojama placiau negu etnografiniu 

laikotarpiu (Kwapieniowa M., 1966, p. 31)2. Dirbant pagal pirmosios techno­

logines schemos formavimo masi4 recepturas, toks puodzius kasmet turet4 

susmulkinti iki 1-2 mm skersmens grudeli4 4-8 tonas granito. Teoriskai ir 

netgi fiziskai tai padaryti yra tmanoma, taciau abejotina, kad viduramzi4 

miesto amatininkas uzsikraut4 sau tokias papildomo darbo apimtis. Profesio­

naliam amatininkui racionaliau yra patobulinti zaliaVl.l atrankq, pusgaminil.l 

dziovinimo sqlygas ir degimo trangq (naturalaus ukio namudininkui tas var­

gu ar apsimokejo) ir uolien4 smulkinimq pakeisti naturalil.lliesiklil.l parinki­

mu, kaip tai padare vokieciai, arba zenkliai sumazinti naudojamo grusto 

granito kiekius. Vilniaus puodziai tuomet pasirinko antrq variantq. Tokio 

pasirinkimo priezasci4 aiSkinimasis - busim4 tyrim4 objektas, padesiantis 
atskleisti technologines, kulturines itakas, tvertinti vietines sqlygas. Pakan­

kamai palyginamosios medziagos iS kitl.l krast4 siandien mes neturime. 

Kitas produktyvesnes gamybos pozymis - ind4lipdymas juostiniu bu­

du. Sios ind4 formavimo technikos tsisavinimas viduramziais nuleme minera­

linil.l priemaiS4 kiekil.l ir granuliacijos sumazinimq keraminese formavimo 
masese. 

2 Siuos M. Kwapieniowos duomenis patvirtina ekonominiai skaiCiavimai. Skaiciuo­
jama, kad statistinis zmogus per metus sunaudoja vienq tonq sqlyginio maisto, perskai­
ciuoto l grudus. Apytikre terakotos indo kaina mO.s4 klimatineje juostoje ivairiais laikais 
orientavosi i tai, kiek grud4 telpa i indq. Molio zaliavos iSeiga indui pagaminti, atsiZvel­
gus i gamybos sqnaudas, technologini brokq, paruosimo nuostolius ir pan., yra panasi i 
jame telpanCi4 grud4 svori. Taigi vieno puodziaus seimos nario prasimaitinimui uztik­
rinti reikia vienos tonos molio zaliavos. Jei orientuosimes i mazdaug astuonill zmonill 
Seimq, gal dar ir i samdomq darbo jegq, tai vien prasimaitinti reikia 8-10 ton4 zaliaVOS. 
0 kadangi vien maisto gyvenimui neuztenka, tai kitoms buitinems ir gamybinems reik­
mems patenkinti, mokesciams sumoketi ir pan. sis molio zaliaVll kiekis, kurio reikia 
butinam produkcijos kiekiui pagaminti, realiai padvigubeja. 

Tai tera labai apytikriai skaiCiavimai, bet jie leidzia isivaizduoti ir tvertinti gamybos 
apimtis, uztikrinanCias amatininko egzistencijq vien is savo darbo. 
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Ryskus puodininkystes profesionalizacijos bruozas, kuris atsispindi jau 

ankstyvojoje gotikineje keramikoje, - dirbinill iSdegimas specializuotose 

krosnyse. Tokill krosnill trengimas reikalavo investicijl.l, o jl.l panaudojimas -

profesinill igudzill. 

Antroje technologineje schemoje matomas kokybiSkai naujas atskiro ga­

mintojo priklausymas nuo vartotojo, kuris pasireiSke ne vien didesnes darbo 

apimties poreikio atsiradime, bet ir produkcijos tobulinant kokyb~ - geri­

nant keraminill dirbinill praktines savybes ir estetin~ isvaizdq. Technologi­

niai veiksniai, gerin~ praktines keraminill gaminill savybes, siejasi su zaliaVll 

paruosimu, formavimo masill recepturomis ir iSdegimu, kas lygiagreciai vys­

tesi su gamybos tobulejimu. Taciau salia produkcijos kokybes pokycil.l, ku­

riuos laidavo technologinis progresas, nuo XIV a. vidurio pastebima didejan­

ti puodll formll profilill modeliavimo ivairove, kas atspindi tobulejancius 

vartotojo poreikius. Taip nuo universalios paskirties puodll imta persiorien­

tuoti prie specializuotll puod\.l. XIV a. subtiliau specializuojantis atsiZvelgta i 

atskirll maisto rusill ypatumus, atskiras maisto ruosimo operacijas ir t. t. 

Vilniuje prasidejo dinamiskas vartosenos vystymosi procesas, kuris gerai ma­

tomas velesniais simtmeciais. 

Visa tai buvo naujll kulturinill procesll apraiskos, susijusios su miesto 

visuomenes formavimusi ir jos poreikius aptarnaujancios gamybines veiklos 

dinamika. XIII a. ir XIV a. pradzios Vilniuje randama archeologine keramika 

nuo aplinkinill piliakalnill ir gyvenviecill radinill nesiskiria. Pasirodziusios 

gotikines keramikos dizainq veike ryskus saviraskos bruozas, kuris leidzia 

kalbeti apie atsiradusi skirtumq tarp Vilniaus ir periferijos. Profesionalus 

puodziai stengesi pabrezti jl.l gaminamos gotikines keramikos savitumq anks­

tyvosios istorines keramikos atZvilgiu. Atsisakyta ankstyvajai istorinei kera­

mikai budingo gausaus gaminill dekoravimo. Vietoj jo buvo pabreziamas 

indo sienelill lygumas ir naudojamas smulkus dekoratyvinis profiliavimas. 

Tai tos gaminio dekoro sritys, kuril.l, del naudotos technologijos, negalejo 

isgauti ankstyvosios istorines keramikos gamintojai. Siuo atveju mes mato­

me tradicines ir miesto kultufll rivalizacijq, liudijanciq apie naujos, save iS­

skirtinai suvokiancios, bendruomenes atsiradimq. Tradicijl.l sandurose grupi­

nis patyrimas gamyboje igauna papildomq funkcijq - supriesinti save su 

kita socialine, etnine ar kita grupe. Tai ne izoliacija, o reiSkinys, kuri sociali­

ne psichologija aiskina kaip siekimq isreiksti ir psichologiskai itvirtinti san­

tykius ,mes" ir ,jie" (AHHKOBHq M.B., 1989, p. 125). XIV a. viduryje prasi-
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dej~s perejimas nuo daugiafunkciniq prie specializuotq puodq naudojimo -

tai daugiau nei ornamento pakitimas. Tai buvo naujos vartojimo ir buitines 

kulturos tradicijos atsiradimas. 

Puodziai, naudoj~ antrq technologin~ schemq, aplinkq ir savo sriti pazino 

kur kas placiau negu ankstesnieji. Jie manipuliavo molio zaliavos riebumu, 

derino tvairius liesiklius, plaCiau naudojo samotq, geriau mokejo grudinti 

molio zaliavq ir t. t. Taciau mus labiau domina ne tiek jq ziniq bagazas, kiek 

jq pazinumo kryptingumo pokyciai. Pirmos technologines schemes prakti­

kuotojq pazinimas buvo orientuotas daugiausia i medziagq parinkimq, o pas­

tanijq - i naujq resursq paieskas ir technologijq pritaikymq siems panaudo­

ti. Jau XIV a. pastebima tendencija mazinti dirbtinai smulkinto granite kie­

kius, vietoj jo panaudoti gamtoje esancius ,paruostus" liesiklius. XV a. si 

tendencija tapo dar ryskesne. Lygiagreti pazinumo gilinimo tendencija -

technologijq vystymas dirbiniq kokybei tobulinti ir naujoms galimybems 

pasiekti. Kitas tuometiniq meistrq pazinumq pletusiq veiksniq buvo susij~s 

su vartojimo poreikiq tobulejimu - puodzius turejo pazinti instrumentines 

gaminamq dirbiniq savybes. Butent su ankstyvqja gotikine keramika baigesi 

sleiVtt, kreiVtt puodq gamyba. 

Vilniuje XIV a. vykusi keramines gamybos technologiniq schemq per­

maina zymi, perfrazuojant F. Rappq, perejimq nuo agrariniam gyvenimo 

budui budingo tradicionalizmo, orientuoto i paveldetq technologijq ir var­

tojimo tradicijq issaugojimq, prie ekonominiu racionalumu grindziamu mies­

tietisko gyvenimo budo, pagrtsto sqmoningomis, tikslingomis i prieki ap­

skaiciuotomis normomis (Rapp F., 1998, p. 357) . Nors nagrinejamo laiko­

tarpio vystymosi tempq anaiptol negalima lyginti su industrines visuome­

nes gamybos dinamika, tuomet susiformavusi tampresne gamintojo ir var­

totojo priklausomybe jau stimuliavo progresuojanciq profesionaliq amati­

ninkiskq gamybq, kuri technologiniu ir vartotojiSku aspektais vystesi veles­

niais simtmeciais. 

Antroji technologine schema buvo t~siama ir vystoma XV amziaus Vil­

niaus puodininkysteje. Didzioji dirbiniq dalis buvo pagaminta naudojant ana­

logiSkas, kaip ir ankstyvosios gotikines keramikos, formavimo masiq recep­

tu.ras ir degimo temperaturas. Technologines permainos buvo susijusios su 

dirbiniq isdegimo atmosfera - vietoje oksidacines atmosferos buvo persio­

rientuota i redukcin~ isdegimo atmosferq, kuri stimuliuoja geresnes dirbiniq 

impregnacines savybes. Dirbiniq modeliavimo permainos rodo per visq simt-
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mett nuolatos besipletust indll asortimentq, susijust su vartosenos vystymusi, 

kuris cia nebus nagrinejamas - tai numatyta pateikti kitoje studijoje. 

Paties amato ir jo technologijos vystymosi poziiiriais toli siekusios per­

mainos matomos juodosios keramikos gamyboje. XV a. I puseje - vidury­

je vilniecill indaujoje pasirode ir erne plisti juodoji keramika. Tai buvo 

iSimtinai serviravimui skirti vadinamiji stalo indai: qsoCiai ir dubeneliai, 

veliau jll asortimentas pasipilde dar ir lekstemis. Sill indll formos ir dekoras 

yra analogiski Lenkijos ir Ordino miestll stalo indams. Juodojoje keramiko­

je jau matomos akivaizdzios pastangos tsisavinti svarias keramines mases, 

kurios laiduoja geras dirbinio formavimo ir jo pavirsiaus apdirbimo savy­

bes. Tokioms keraminems masems paruosti buvo persiorientuota nuo rie­

bill prie vidutinill ir liesll molio zaliaVl..l, imta naudoti ne dirbtinai smulkin­

tas mineralines priemaisas, o smelius. IS esmes XV amziaus juodosios kera­

mikos formavimo masill receptiiros buvo artimos ziestai keramikai, praktis­

kai is sill formavimo masill jau buvo galima ziesti, taciau juodosios kerami­

kos dirbiniai XV amziuje ir dar daugelis XVI a. buvo lipdomi iS juostll. 

Gaminill iSdegimo temperatures buvo padidintos iki 900- 980°C. Galima 

pamanyti, kad juodqjq keramikq verta isskirti kaip atskirq technologin~ 

schemq, kuri uzimtll tarpin~ vietq tarp antrosios ir treciosios technologinill 

schemll. Taciau atsizvelgus t dirbinill formavimo technikq, receptiiros ypa­

tumus, ypac l palyginti didelt klastines medziagos astriabriauniskumq, daz­

nus granito griidelill panaudojimo atvejus, didesnius bendrus liesiklio kie­

kius, lyginant su ziestos keramikos formavimo masemis, esu link~s sill 

technologinill permainllt atskirq schemq neskirti, o jas vertinti kaip pacios 

gotikines keramikos inovacines tendencijas. Sios technologines naujoves 

sudare sqlygas keraminill dirbinill praktinill ir estetinill savybill gerinimui, 

o svarbiausia - tai buvo patobulintos trangos ir profesinill tgudzill gilini­

mo isdava. Tai, kad puodininkystes tendencijos nuolat buvo inovacines ir 

pasireiSke dirbinill asortimento pletimu, gamybos tobulinimu ir naujll tech­

nologijll greitu tsisavinimu, buvo tipiskas miesto amatininkystes bruozas. 

Technologijll vystymo kryptis, kuri atsispindi juodosios keramikos gamy­

boje, XV- XVI amzill sandiiroje Vilniaus puodziams sudare palankias sqly­

gas per trumpq laikq ir dideliu mastu persiorientuoti l ziestos keramikos 

gamybq. 

XV a. Vilniaus archeologineje buitineje keramikoje pastebimi archaiskll 

technologijll pozymiai: labai apytikriais skaiciavimais, a pie 20- 30% go tiki-
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nes keramikos dirbini4 matomi didesni gnlsto granito ir bendri mineralinio 

liesiklio kiekiai. Si reiskini galima traktuoti dvejopai: tai gali sietis su antros 

technologines schemos paplitimu tarp kaimo puodzi4 ir gali leisti archaiSk4 

technologij4 bruoz4 turincius dirbinius vertinti kaip kaimo produkcijq; kita 

si4 bruoz4 pasirodymo Vilniaus archeologineje keramikoje priezastis - peri­

ferijos puodzi4 imigracija i Vilni4 arba i jo priemiescius. Sprendziant pagal 

miesto teritorij4 apgyvendinimo tempus, nagrinejamu laikotarpiu XV a. -

tai sparciausios Vilniaus pletros simtmetis. ArchaiSk4 bruo:l4 kilme turet4 

paaiSketi veliau, kai bus iSsamiai iSnagrineta periferijos keramika (kol kas sis 

teiginys remiamas tik vizualiu miesto ir periferijos medziagos palyginimu) . 

Panasus reiskiniai yra uzfiksuoti Krokuvos ir Varsuvos viduramzi4 keramiko­

je ir siejami su kaimo puodzi4 imigravimu i miestq (J.Kruppe, 1981, p . 63; 

Kociszewski L., Kruppe J., 1973, p. 163-165). 

XVl ir XVII amzi4 keramini4 dirbini4, priskirtin4 antrai schemai (rene­

sansine juostine keramika), gamyba kito nezymiai: matomi tvairus techno­

logijos pokyciai, kaip antai vel paplito oksidacine dirbini4 isdegimo atmo­

sfera, imta naudoti tvairi4 riebum4 molio zaliavas ir pan., taciau si4 poky­

Ci4 negalima vertinti kaip naujovi4, nes tai grizimas prie lygiaverci4 tech­

nologij4 (degimo atmosferos pasikeitimo atveju) arba tuomet jau domina­

vusi4, svarias formavimo mases naudojusi4, puod:li4 pamegdziojimas ar j4 

patyrimo panaudojimas. Pagrindiniai antros technologines schemos bruozai, 

susij~ su formavimo masi4 recepturomis, indo formavimu, keramini4 dirbi­

ni4 degimo temperatura 800- 900oc laipsni4 intervale, nekito . Ryskiausias 

sios gamybos pokytis XVI- XVII a. yra susij~s su naudojimu - pagal 

antrqja technologin~ schemq pagaminti keraminiai dirbiniai miestieci4 bui­

tyje tapa antrarusiais - tik kaip terakotiniai virtuvines indai ir tara. Gamy­

bas vystymosi, naudojimo ir amato organizacijos poziuriais renesansine 

juostine keramika gotikines tradicijos tqsa jau nelaikytina. Ankstesniuose 

antrosios technologines schemos gyvavimo etapuose matomas vystymasis, 

o XVl amziuje Vilniaus puodininkysteje tsigalejus treciai technologinei sche­

mai progresuojancios gamybos pozymi4 joje nepastebima. Sitoki4 kerami­

ni4 dirbini4, atitinkanci4 antrqjq technologin~ schemq, gamyba nuo XVI 

amziaus palaipsniui buvo isstumiama iS miesto puodininkystes, paliekant 

jai tik antrarusi4 ind4 gamybq. Vis delta panasu, jog antroji technologine 

schema is Vilniaus nebuvo visiskai isstumta - 1664 met4 Jono Kazimiero 

statuto, suteikto Vilniaus puodzi4 cechui, § 10 rasoma: , ... kuris baltus ir 
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dazytus (indus - aut.) daro, jau negali daryti juod4 apart sirm4 ... " (Low­

mianski H ., 1939, p. 298) /pastaba: straipsnyje minimi ,juodi" indai - tai 

juodoji keramika, taciau XVII amziuje si jau buvo gaminama pagal treciq 

technologin~ schemq/. Tik aiSku, kad aptariamos technologines schemos 

gaminiai XVI a. pabaigoje - XVII a. laikytini antraruse miesto ir priemies­

citt puodzitt produkcija, kuri prilyginama kaimo produkcijai ir statutas jos 

gamintojtt interestt negina. { pastarqjq detal~ verta atkreipti demesi -

miesto ekonomineje organizacijoje proteguojami tik progresyvius standar­

tus atitinkantys gamintojai. 

Technologijos, pritaikytos ziestai ant inercinio rato keramikai gaminti, 

sudare treciqjq schemq. Jai budinga: a) mazi klastines medziagos kiekiai; b) 

pagrindinis liesiklis- smulkios frakcijos mineralai; c) auksta (920-lOOOoC) 

gaminitt degimo temperatura; d) oksidacine, reciau redukcine, degimo atmo­

sfera. Praktiskai visi tyrinetojai, domej~si ziestos keramikos problematika, 

teigia, kad si technologija buvo orientuota i produktyviq gamybq. Pagrindi­

nis, dazniausiai ir vienintelis, jtt argumentas - keraminius dirbinius formuoti 

ir paruoSti jtt pavirsitt ziectziant yra zymiai greiciau negu lipctant. Siq argu­

mentacijq galima papildyti kitomis technologijtt, naudottt ziestos kerarnikos 

gamyboje, savybemis: tai jau anksciau aptartas atsisakymas naudoti dirbti­

nai smulkintas uolienas, jas pakeiciant jau tinkamais gamtoje esanciais lie­

sikliais, kaip antai tvairitt frakcijtt ir astrabriauniSkumo smeliais bei intensy­

viau panaudojus samotq. XVI amziuje Vilniaus kerarninese recepturose buvo 

budingi dirbtinai imaiSyti smeliai, taciau jau nuo XVI a. antros puses paste­

bima tendencija atsisakyti ir sitt liesiklitt - imta tenkintis klastinemis me­

dziagomis, esanciomis naturaliuose moliuose. 

VartotojiSktt poreikitt tenkinimo poziliriu buvo sumazinta puodtt tiptt 

ivairove, o tas buvo kompensuota specializuottt indtt - lekscitt, pusdubenitt, 

dubentt, qsocitt, keptuvitt ir kt., tarp jtt tokitt, kuriems apibudinti siandien 

neturime atitikmentt - gaminimu. Bendroje puodzitt produkcijos maseje 

ypac padaugejo tiek asortimentas, tiek nuosimtis serviravimo ir reprezentaci­

nitt indtt, pasizymincitt itin kruopsciu pavirsiaus iSdirbimu, dekoru, dirbinio 

sienelitt plonumu, geromis keramines sukes savybemis ir kitais daug meist­

riSkumo reikalaujanciais elementais. Bene svarbiausia praktines buitines ke­

ramikos savybes veikusi naujove, paplitusi su ziesta keramika, buvo glazlirtt 

panaudojimas. Mazdaug 70-80% ziesttt indtt, pagaminttt Vilniuje, buvo gla­

zuruoti. Glazuravimas buitinei keramikai suteike labai geras impregnacines ir 
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higienines savybes. Neglazuruot4 ind4 sieneles permirkdavo per kelias va­

landas, sukeldamos tam tikr4 nepatogum4, o glazuruotai keramikai sie nei­

giami reiSkiniai jau nebuvo budingi. Kad pirmiausia butent ind4 impregnaci­

nems savybems gerinti buvo panaudotos glazuros, rodo tas faktas, jog anks­

tyvtljl..l glazuruot4 ind4 budavo glazuruojama tik vidine puse, o taupant gla­

ziirq daznai buvo apsiribojama tik ta indo dalimi, kuri buvo numatyta skys­

ciams apsemti. Sios savybes praktiniu poziuriu buvo labai reiksmingos ir tai 

suvaidino vaidmeni ano meto visuomeneje naudotiems keraminiams indams 

konkuruojant su plintanciais stikliniais bei metaliniais indais. Glazur4 panau­

dojimas puodininkysteje reikalavo tolesnio papildom4 technologijl..lisisavini­

mo ir nuolatinio profesini4 iglidzi4 tobulinimo. Kad amatininkai eksperi­

mentavo, ieskojo nauj4 gamybos, raiSkos ir panaudojimo pletimo galimybi4, 

rodo puodziaus dirbtuves, buvusios Vilniuje, Sv. Mykolo gatveje, archeologi­

ne medziaga. Ten buvo rasta pjaustyt4 baltos Kielc4 keramikos suki4, su 

kuriomis cia, Vilniuje, buvo eksperimentuojama isgaunant tvairius atspal­

vius, glazuros sukibimq su keramine suke, tvairi4 glazur4 susiliejimus. Toks 

amatinink4 smalsumas, siekimas tobuleti, savo dirbtuves paverciant tarsi 

laboratorija, rodo ne tik profesionalumq, bet ir atskleidzia amato gyvavimo 

mieste vienq esmini4 Sqlyg4 - , gamyba remesi progresuojanciomis techno­

logijomis. 

Ziestos keramikos pasirodymas XV- XVI amzi4 sanduroje ir su tuo 

susij~s smarkus puodzi4 darbo produktyvumo padidejimas sutapo su gi­

liomis ekonominemis ir amato organizacinemis permainomis Vilniuje. Ka­

zimiero Jogailaicio laikais Vilniuje amatininkai erne telktis i profesines 

brolijas, kurios turejo cechines organizacijos pozymi4. Ankstyviausia to­

kill brolij4 - Bratstwo miodowe kusnierzy - minima egzistavus nuo 1458 

met4 (Morzy J., 1959, p. 11). Bene reiksmingiausia is vis4 XV amziuje 

buvo Sv. Martyno brolija, vienijusi vokieci4 amatininkus, o Aleksandras 

Jogailaitis apie 1501- 1503 metus ikure Sv. Onos brolijq, vienijanciq visus 

amatininkus apskritai, iskaitant netgi ir kitatikius (pastariesiems Sv. Onos 

baznycioje buvo pastatyta netgi atskira koplycia) (Makowska K., 2000, p . 

57). J. Morzy teigimu, XV a . antroje puseje Vilniuje buvo pereinama nuo 

gamybos uzsakovui prie gamybos rinkai (Morzy J., 1959, p. 18), ir tai 

buvo vienas veiksni4, vertusi4 amatininkus organizuotis rinkai sutvarkyti 

ir jai apsaugoti. XVI a . pirma puse - cech4 atsiradimo Vilniuje laikotar­

pis, kai 115 vis4 amat4 susibure i cechus (Morzy J ., 1959, p. 18), taciau 
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puodziai tuometineje Vilniaus cechineje organizacijoje neminimi. Apie 

puodzi4 profesini organizavimqsi galime spr~sti pagal XVI a. pirmoje pu­

seje pasirodziusius dokumentus, reglamentuojancius keramines produkci­

jos prekybq Vilniuje: 1536 met4 Zygimanto Senojo ordanacijq; 1538 met4 

karaliaus reskriptq; 1597 m. karaliaus Vladislovo III laiSkq Vilniaus vaiva­

dai. Yra nuorodos apie Vladislovo IV suteiktq cecho statutq Vilniaus puo­

dziams 1634 metais, taciau jo tekstas nezinomas. Disponuojame tik 1664 

met4 Vilniaus puodzi4 cecho statuto tekstu, kuris fiksuoja LDK sostines 

puodzius kaip organizuotq amat4 gamybos sakq, kurioje buvo reglamen­

tuota gamyba, distribucija, gamintoj4 tarpusavio santykiai ir profesine 

edukacija. 1 edukacijq demesys atkreiptinas atskirai, nes tai padeda isi­

vaizduoti, kaip rimtai buvo ruosiami puodziai. 20-as paragrafas skatina 

pameistri4 praktikavimqsi svetur: mokinys, issimok~s pas meistrq, tureda­

vo dar vienerius metus ir sesias savaites dirbti pas savo meistrq. Taciau 

mokiniui leidziama keliauti. Pagal vakar4 cech4 praktikq, toks keliavimas 

reiSke vykimq i kitus miestus ir salis, kur pas vietos meistrus buvo galima 

t~sti mokslus. Tokios keliones trukdavo nuo keli4 menesi4 iki met4 (Kwa­

pieniowa M., 1966, p. 104- 1 06). Vilniaus mokinys, griz~s po tokios ke­

liones, pas savo meistrq turejo atidirbti tik dvi savaites, uz tai gaudamas 

atlyginimq grynais. Poziuri i plataus pazinimo praktikq iliustruoja tuome­

tinis posakis: rusinai amato nemoka, nes jie nekeliauja (Bogucka M., 

Samsonowicz H., 1986, p . 249) . 

Galima iSskirti ketvirtq technologin~ schemq, pasirodziusiq Vilniuje XVII 

a. pirmoje puseje, taciau sudariusiq vos 1-4% keramini4 dirbini4, - tai 

kalkini4 fajans4 gamyba (Vaitkevicius G., 1999, p. 280). Jai budinga: a) 

karbonatinga formavimo mase; b) minimalUs klastines medziagos kiekiai; c) 

pagrindinis liesiklis - samotas; d) maksimali gamini4 degimo temperatura, 

minimaliai priartejusi iki lydyrnosi temperaturos; e) oksidacine degimo at­

mosfera; f) dirbini4 glazuravimas drumsta alavo oksido glazura. Tai maksi­

malaus technologinio profesionalumo reikalavusi keramine gamyba. Ypac 

atkreiptinas demesys i dirbini4 iSdegimo ir moli4 ugniai atsparumo tempera­

tuf4 artumq - sie parametrai skiriasi vos keliomis desimtimis laipsni4. Men­

kiausio netikslumo atveju visa iSdegam4 dirbini4 partija but4 susilydziusi. 

Toks temperatur4 atitaikyrnas rodo tiek nepriekaiStingus gamintoj4 igudzius, 

tiek profesional4 irangos parengimq. Vis delto reikia pasakyti, kad fajans4 

gamyba Vilniuje issivystyti nespejo. Nors Vilniaus fajansai kokybinius to 
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meto fajans4 gamybos technologijos reikalavimus atitiko (sviesi poreta kera­

mine suke; geras keramines mases sukibimas su glaziira; matines baltos 

glaziiros panaudojimas; virsglaziirinis piesinys). taciau kiekybini4 parametf4 

poziiiriu Vilniaus senieji fajansai buvo dar tik formavimosi stadijoje. ISgauna­

mos keramines sukes kokybe del vietini4 molio zaliaV4 savybi4 buvo geres­

ne, lyginant su Priisijos tuometiniais kalkiniais fajansais, bet glaziiravimas ir 

piesiniai buvo neperzengiantys vadinamosios ,volksmajolikos" dirbini4 de­

koravimo kokybes. Tolesni sios keramines gamybos sakos vystymqsi suzlug­

de nuo XVII amziaus vidurio prasidejusios invazijos i Vilni4, salies nuosmu­

kis ir zlugimas. 

MIESTIETISKO AMATO BRUOZAI 

Siame straipsnyje kalbama apie miesto puodzi4 profesionalizacijq. IS 

vis4 puodzi4 mases miesto gamintojus isskirti verCia tas faktas, kad pasta­

r\.lj4 produkcija raiSkiai skiriasi nuo ankstyvosios istorines keramikos ir 

velesni4 periferijos gamini4. Toki4 skirtum4 (smulkiau zr. p. 38,) priezastys 

gliidi aplinkoje, kurioje amatas funkcionavo. Miestas buvo ta erdve, kurio­

je koncentravosi aktyviausia zmoni4 veikla, kurioje susidare tokiai veiklai 

palankus mikroklimatas, todel verta issiaiSkinti veiksnius, paaiskinancius 

miesto fenomenq. 

Lyginant kaimq ir miestq sociologiniu poziiiriu matyti pagrindinis skir­

tumas - kaime biidingi bendruomeniniai santykiai, kur zmogaus poreikiai 

didzia dalimi patenkinami bendruomenes ar seimos rate; mieste, kur giles­

ne specializacija ir zmoni4 poreikiai tenkinami bendraujant su daugeliu 

specializuot4 grupi4, santykiai yra sudetingesni, t. y. visuomeniniai. Santy­

ki4 visuomeniSkumas miestuose skatina veiklos dinamiSkumq ir atvirumq 

ivairioms kultiirinems permainoms. Sis skirtumas gerai matomas lyginant 

ankstyvqjq istorin~ keramikq su gotikine ar ankstyvqja gotikine. Jei anks­

tyvosios istorines keramikos gamyba ir morfologija gyvavo nepakitusi apie 

pus~ tiikstancio met4 (buvo tokia stabili, kad pritaikyti tipologijos metoda 

jai neimanoma), tai rodo, kad ji remesi natiiralinio iikio specifika, kurioje 

dominavo konservatyvi, bendruomenes egzistencijq uztikrinanti tradicija. 

Ankstyvoji gotikine keramika zymi tai, kq galima pavadinti progresuojan­

cia gamyba, kurioje nors ir vangiai (siaip ar taip mes kalbame apie ikipra­

monini laikotarpi), bet matomos nuolatines inovacijos, atspindincios puo-
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dininkystes socialin~ ir gamybin~ profesionalizacijq. Jios reiskesi technolo­

gijll optimizavimo ir produkcijos asortimento specializavimo tobulinimo 

srityse. Galima iSskirti keletq sias naujoves nulemusi4 saltini4, kurie paaiS­

kina amato aplinkq. 

Reiksmingiausias j4 buvo miestui budinga heterogeniska socialine aplin­

ka, skatinanti tobulinimo instinktq, kuris buvo realizuojamas tobulinant tiek 

gamybq, tiek vartosenq. Tobulinimo instinktas buvo pagrtstas zmogaus savi­

raiskos siekiu, kurt skatino miestui budingas aktyvesnis socialinis bendravi­

mas, suponuojantis naujovi4 paieskas. Kitaip tariant, keramine gamyba ro­

do, kad XIV a. antroje puseje Vilniuje jau buvo miestui budingas visuomeni­

nis klimatas, velesniais amziais sekmingai vyst~sis toliau. 

Tokiame miestietiSkame klimate greitai buvo priimamos ir pritaikomos 

kit4 kultl1r4 naudojimo ir technologijos naujoves: XIV amziaus antroje 

puseje Vilniaus buitineje keramikoje pasirode Smolensko puod4 proporci­

jos ir dekoratyvinio profiliavimo elementai, kurie buvo taikomi dalyje Vil­

niaus keramikos mazdaug per dvi gamintoj4 kartas; vokiskos keramikos 

ttaka Vilniaus puodzi4 produkcijoje matoma irgi nuo XIV a. antros puses, 

bet ryskiau - tik XV amziuje, ji buvo budinga tik serviravimo indams ir 

technologijoms, susijusioms su ind4 impregnavimu. Didziausia keramines 

produkcijos ,kosmopolitizacija", arba ,europeizacija", ivyko XVI- XVII 

amziuose ir sutapo su ziestos keramikos paplitimu. Si ,kosmopolitizacija" 

tuo metu buvo budinga visam Baltijos regionui, isskyrus Maskvos kuni­

gaikstystes ,globon" papuolusias siaures vakarll TUS\.l teritorijas. Pastebe­

siu, kad slaV4 miestuose, buvusiuose LDK sudetyje, si indaujos ,kosmopo­

litizacija" vyko sekmingai. 

Si kultlifll sqveika labai kontrastuoja su situacija Vilniuje XIV a. pirmoje 

puseje, t. y. iki profesionalios puodininkystes pasirodymo, - nors keraminai 

indai ir buvo importuojami (Pilies kalno papedese ir Latako g.), taciau j4 

ttaka vietos gamintojams nepastebeta. 0 XVI amziuje prasidejusi indaujos 

,europeizacija" mus4 periferijos gamintojll nepaliete. Periferijos puodziai nag­

rinejamu laikotarpiu ismoko naudotis tik antrqja technologine schema. 

Atvirumas kulturinems, tarp j4 ir technologinems, ttakoms tera vienas 

profesionalios miesto puodininkystes bruoz4. Toli grazu ne visos naujoves 

yra atejusios is svetur, kaip ir ne visos naujoves buvo priimtos. Profesiona­

lioje Vilniaus puodininkysteje gamyba ir naudojimas nuolat kito ir prisitai­

ke prie vietos sqlyg4 ir poreiki4, nes buvo diktuojamas pacios gamybos 
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technologijl.l ir naudojimo funkcijl.l evoliucijos logikos3• Tai patvirtina fak­

tas, jog Vilniaus keramine gamyba vystesi be suolil.l, ji evoliucionavo daug­

maz tolygiai. Sis tolygumas buvo nulemtas puodzill profesionalumo augi­

mo, pagrtsto gamintojll gamybinio pazinumo gilinimu, technologijl.l tobuli­

nimu, naujo santykio su vartotoju atsiradimu. Netgi ankstyvoji gotikine 

keramika formavosi palaipsniui, o perejimas is antros i treciq technologines 

schemas brendo dar XV a. Sios evoliucijos mechanizmas buvo pagrtstas 

naudojimo butinybes principu: naujove pati plecia savo panaudojimo sferq, 

kol tampa zmonill gyvenimo poreikiu, naujos gebejimo rusys visada tsilieja 

i kolektyvines veiklos apytakq, iS kurios tie nauji gebejimai jau nebeis­

truksta (nebent kai pakeiciami tobulesniais) (Jonas H., p . 209) . Nauji gebe­

jimai ne tik tenkino poreikius bet ir formavo naujus, palengva pletodami 

zmogaus veiklq ir keisdami vertybil.l orientacijq. Sis principas efektyviai 

veikia liberalioje aplinkoje, kokiq uztikrina miestas ir jam budinga progre­

suojanti amatininkiSka gamyba. 

Apibudinant bet kurt profesionalios puodininkystes etapq galima kon­

statuoti jai budingq gamybos optimizavimq orientuojantis i didesnes gamy­

bos apimtis, darbo SqnaUdl.l mazinimq, dirbinill kokybes gerinimq, lankStl.l 

prisitaikymq prie besivystancill vartotojo poreikill ir, galimas daiktas, itaka 

vartojimo poreikill formavimuisi. 

Tyrimll duomenys leido atsakyti i kertinius tzangoje suformuluotus klau­

simus: 1) profesionali puodininkyste Vilniaus miesto ekonomikoje isitvirtino 

XIV amziaus antroje puseje, patvirtindama miestietiskos ekonomines infra­

struktaros susiformavimq: profesionalios puodininkystes pozymiai Vilniuje 

pasirode XIV amziaus viduryje; mazdaug XIV a . trecio ir ketvirto ketvircill 

sanduroje, t. y. per vienq gamintojll kartq, naujoji keramika tapo absoliuciai 

dominuojancia Vilniaus gyventojll buityje, XIV- XV a. sanduroje neprofe­

sionaliq puodininkyst~ iS miesto ji praktiskai isstume. Produktivesne ir ko­

kybiskesne gamyba stiprino puodzill ekonomin~ galiq pragyventi is savo 

verslo, skatino jl.l tgudzius ir technines bazes vystymq. Tai buvo pagrindas 

3 Tai isskirtinis ikipramoninio laikotarpio miesto puodininkystes bruozas. Sis bruozas 
pastebimas ir ikimiestietiskuose profesionaliuose amatuose, pvz., auksakalysteje ir meta­
lurgijoje . Taciau tai arba strateginiai amatai, arba amatai, globojami rafinuotq vartotojq. 
stai cia iSryskeja ctar vienas puoctininkystes tyrimo privalumas - sis amatas atspindi 
labai platq konteksta,. 
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puodininkystei tsitvirtinti miesto ekonomineje strukturoje; 2) puodininkystes 

profesionalizacija buvo lydima: a) gamintojtt gamybinio pazinumo gilinimo; 

b) naujo santykio su vartotoju atsiradimo, skatinusio vartojimo kulturos per­

mainas; c) technologijtt tobulinimo; prasidejo dinamiskas procesas, nors ir 

ne industrines visuomenes tempais; d) naujos visuomenes formavimosi . 

Miestai ekonominiu ir socialiniu atzvilgiais tampa visaverciais, kai juose 

pasiekiamas toks darbo pasidalijimo lygis, kuriame pradeda veikti ekonomi­

niai ir techninio vystymosi desniai. Tuomet juose sparciai imdavo akumu­

liuotis progresyvios technologijos ir formuotis adekvati gamybine organiza­

cija - visa tai miestus padare pagrindiniais vystymosi procesus integruojan­

Ciais centrais. 
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LenteN! 1 

ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS 

MINERALINH) LIESIKLil) GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtini4 mineralinilj tiesikli4) kiekis DML G5+G6 
kos pagal ill granuliometrines frakcijas (mm), % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 G 11 G12 
I(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... G8) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

1 32 1 2 2 3 5 8 11 2 3 7 90 

2 23 3 2 3 5 6 3 1 8 15 85 

3 40 2 4 4 8 8 9 5 10 5 85 

4 34 3 5 5 6 8 5 2 .4 10 4 86 

6 25 3 3 3 4 4 6 2 5 10 5 85 

7 36 2 2 3 6 10 6 7 5 5 90 

8 39 2 4 4 12 7 8 3 10 5 85 

9 31 1 2 3 8 8 4 5 9 3 10 87 

10 27 2 2 2 6 7 3 5 4 5 5 90 

11 31 2 2 3 5 7 8 4 5 8 87 

12 32 I 2 I 3 7 6 8 5 5 90 

13 31 I 2 2 2 7 7 10 5 5 90 

242 25 3 2 3 2 3 6 6 5 10 85 

243 26 2 2 3 4 3 8 4 5 10 85 

244 33 1 2 2 7 7 7 7 5 5 90 

249 28 3 4 3 7 5 5 10 5 85 

355 34 1 2 2 2 3 6 18 5 5 90 

356 29 I 2 2 2 5 9 8 I 6 4 90 

357 28 2 3 3 3 4 II 2 5 5 10 85 

358 28 4 3 3 4 4 5 5 3 10 10 80 

359 22 1 I 3 3 6 6 2 10 20 70 

360 29 I 3 2 2 5 6 10 5 10 85 

361 29 2 2 3 3 3 7 9 2 10 25 65 

362 31 3 3 4 7 6 6 2 10 13 77 

363 37 3 4 4 6 8 10 2 10 10 80 

364 29 4 5 4 6 6 4 3 10 10 80 

365 28 2 2 3 3 4 6 8 2 10 10 80 

424 33 1 2 2 8 7 8 3 10 5 85 

434 28 2 3 3 3 2 4 11 10 10 80 
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Lentele 3 

ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

MINERALINHJ LIESIKLil) GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtini4 mineralini4 tiesikli4) kiekis DML G5 + G6 
kos pagal i4 granuliometrines frakcijas (mm), % (sarrl't>to) G7 + G8 

meginio kiekis , morfologiniai 
Nr. % d uomenys, % 

G 1 G2 G3 G4 G5 G6 G 7 G8 G9 G 10 G 11 G 12 
L(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... GB) 0, 120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

14 2 4 3 5 4 4 3 5 7 15 5 80 

15 23 3 5 4 3 5 2 1 8 10 15 75 

16 30 3 4 4 6 8 5 8 55 45 

17 19 2 3 4 6 4 15 10 75 

18 26 3 4 5 4 4 6 5 15 10 75 

19 2 1 3 3 4 2 2 4 3 10 10 80 

20 22 2 3 4 5 3 4 1 2 10 5 85 

2 1 20 2 3 4 6 3 2 5 5 20 75 

22 24 2 4 5 5 5 3 3 15 15 70 

186 20 2 3 3 5 2 5 1 10 15 75 

187 20 3 4 4 4 3 2 5 5 15 80 

188 23 3 4 4 5 5 2 5 10 10 80 

189 20 2 3 3 2 3 4 3 5 15 80 

190 24 3 4 3 4 5 5 10 15 75 

19 1 19 3 3 4 4 2 3 3 12 13 75 

192 2 1 3 3 3 3 5 4 5 10 10 80 

193 19 3 4 3 3 2 4 2 15 15 70 

194 2 1 3 3 3 2 6 4 5 5 20 75 

195 17 2 3 3 3 3 3 15 10 20 70 

196 26 3 4 5 5 3 6 1 10 20 70 

197 25 3 3 3 4 3 6 3 10 30 60 

198 20 2 3 3 4 4 3 1 5 5 25 70 

199 15 3 2 3 4 3 35 40 25 

200 23 3 4 4 3 2 7 2 5 15 80 

20 1 2 1 2 3 4 7 3 2 2 5 20 75 

202 20 2 3 4 7 4 8 10 50 40 

203 2 1 3 3 4 3 4 4 4 10 10 80 

204 26 3 4 5 6 4 4 7 20 25 55 

205 22 3 4 4 3 4 4 12 10 20 70 

206 19 3 3 3 4 2 4 6 10 20 70 
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3-os lenteles tt:sinys 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 

207 23 2 3 3 4 7 4 2 15 15 70 

208 28 3 3 4 3 5 5 5 10 15 75 

209 21 3 4 5 4 2 3 10 15 30 55 

210 28 3 2 5 7 4 7 10 20 70 

211 23 3 3 5 5 1 3 3 4 10 10 80 

212 20 2 3 3 4 3 5 5 20 75 

213 19 3 3 4 5 2 2 6 15 20 65 

214 19 2 2 3 5 5 2 5 15 80 

215 18 2 3 6 3 2 2 10 15 20 65 

216 19 2 3 3 3 5 3 5 20 20 60 

217 17 2 3 3 2 3 4 5 5 20 75 

218 18 2 3 4 3 2 4 10 30 60 

219 24 3 4 5 2 7 2 1 8 10 15 75 

220 21 3 4 4 4 3 4 4 10 20 70 

221 23 3 4 4 5 4 3 10 15 75 

222 20 3 4 5 4 3 I 20 30 50 

223 22 3 3 4 5 4 3 3 10 15 75 

224 20 3 4 4 3 2 4 3 20 25 55 

225 21 2 3 4 6 4 2 5 55 30 15 

226 23 3 3 4 3 3 4 3 2 10 20 70 

227 22 2 4 4 4 2 4 2 10 10 80 

228 22 3 4 4 5 3 3 4 15 15 70 

229 20 2 3 4 3 2 3 3 2 25 50 25 

230 19 2 3 4 2 5 3 25 60 15 

231 25 3 3 4 2 2 4 7 10 10 80 

232 17 2 3 3 5 2 2 4 10 60 30 

233 21 2 4 3 3 4 3 2 10 30 60 

234 31 2 6 4 3 8 5 3 10 40 50 

235 24 3 4 3 3 6 5 6 20 20 60 

236 16 2 2 2 3 5 2 10 20 20 60 

237 26 2 4 4 5 8 3 2 20 55 25 

238 26 I 2 4 6 7 6 2 5 10 85 

239 21 3 4 4 3 3 3 I 10 25 45 35 

240 22 3 5 3 3 5 3 4 10 10 80 

247 28 3 7 6 8 3 1 5 40 45 15 

248 23 2 3 3 5 5 3 2 9 10 20 70 

254 24 3 3 3 5 3 5 2 2 10 5 85 

255 29 4 5 4 8 3 3 2 15 5 80 

258 31 3 5 6 10 4 3 10 20 70 
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Lentele 5 

XV A GOTIKINES KERAMIKOS 

MINERALINHJ LIESIKLHJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtinitl mineralinitl tiesiklitl) kiekis DML G5+G6 
kos pagal ill granuliometrines frakcijas (mm). % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 G11 G12 
I(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... G8) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

25 24 2 3 5 6 5 3 10 15 15 70 

27 25 2 4 3 3 4 6 3 5 10 7 83 

29 29 2 3 5 9 6 4 5 10 25 65 

31 22 2 3 3 8 3 3 12 20 20 60 

55 19 1 3 3 5 3 3 I 5 10 85 

164 21 2 3 3 3 3 7 15 15 70 

165 21 3 3 3 3 4 5 10 15 75 

166 26 2 3 5 8 5 3 3 20 20 60 

241 17 2 2 2 4 3 2 2 8 15 25 60 

245 12 2 3 2 2 3 15 50 25 25 

246 27 4 4 3 3 4 4 5 2 15 10 75 

250 24 3 4 4 5 4 4 10 30 60 

251 25 4 5 5 4 5 2 2 15 35 50 

252 22 3 3 3 6 4 3 4 10 15 75 

253 27 3 5 5 8 4 2 25 25 50 

257 26 2 4 5 8 4 3 5 15 20 65 

259 23 I 2 2 3 5 6 4 5 5 90 

261 28 2 7 5 8 3 3 2 20 50 30 

263 24 3 4 3 7 4 3 3 10 20 70 

264 27 3 2 2 2 5 10 3 5 10 5 85 

267 24 3 3 3 6 5 4 3 10 20 70 

268 29 2 2 3 8 7 5 2 1 20 60 20 

271 22 3 2 3 6 4 4 6 10 20 70 

272 23 2 2 3 3 4 9 10 30 60 

274 22 2 3 2 5 4 6 15 15 70 

275 28 2 2 3 2 7 8 4 7 5 10 88 

276 25 2 2 3 3 4 8 2 5 15 80 

277 29 3 5 5 9 3 4 15 25 60 

278 24 3 4 4 5 5 3 12 15 73 

279 27 3 4 4 5 4 4 3 1 10 10 80 
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5-os lenteles t~sinys 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

280 24 2 2 4 4 6 4 2 3 10 20 70 

281 31 3 6 4 5 6 2 5 15 10 75 

282 18 2 4 3 3 2 2 2 2 10 20 70 

283 23 1 3 4 6 3 4 2 2 10 15 75 

284 20 1 3 3 6 3 4 5 10 20 70 

285 19 2 2 2 7 3 3 5 15 20 65 

286 23 2 2 3 4 5 5 2 3 15 15 70 

287 16 2 3 3 4 2 2 3 20 40 40 

288 24 3 5 5 6 3 2 5 15 15 70 

289 22 4 2 2 3 3 4 2 5 20 15 65 

290 24 2 2 2 5 5 5 3 4 10 10 80 

29 1 17 2 3 2 2 2 3 3 3 9 10 81 

292 28 3 4 3 6 6 5 1 5 10 10 80 

293 25 3 4 4 5 7 4 10 10 80 

294 27 2 3 3 4 6 5 4 5 15 80 

295 25 3 4 5 6 3 4 3 5 20 75 

296 20 2 2 3 5 5 3 7 10 15 75 

297 23 3 2 3 5 3 7 10 10 80 

298 32 3 5 5 8 9 2 10 20 70 

302 15 1 2 3 2 3 4 10 10 20 70 

304 28 2 3 4 5 7 4 3 2 10 25 65 

34 1 22 2 2 2 3 3 9 1 3 15 15 70 
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JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

MINERALINH) LIESIKLH) GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtiniq mineraliniq tiesikliq) kiekis DML GS+G6 
kos pagal ill granuliometrines frakcijas (mm). % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

Gl G2 G3 G4 GS G6 G7 G8 G9 GIO Gil Gl2 
L,(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... G8) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

23 17 3 3 3 2 3 3 4 so so 
24 IS I 3 2 4 2 3 7 30 55 IS 

26 23 2 5 5 10 I 6 20 so 30 

30 21 3 5 4 5 4 8 so so 
ISO 25 3 4 5 10 3 2 25 45 30 

lSI 14 3 3 3 5 II so so 
260 13 2 2 3 2 4 7 45 45 10 

262 18 3 3 4 7 I 2 40 so 10 

265 9 I 2 2 2 2 10 80 20 

266 13 3 3 3 2 2 9 70 30 

425 17 3 4 4 3 2 2 4 so so 
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LenteH~ 9 

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.) KERAMIKOS 

MINERALINHJ LIESIKLilJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtiniq mineraliniq tiesikliq) kiekis DML G5+G6 
kos pagal ill granuliometrines frakcijas (mm) , % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 G11 G12 
:E(G2+ <0,063 0.063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... GB) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

53 19 3 3 4 4 3 2 10 25 25 50 

147 19 2 3 2 1 3 4 4 15 15 70 

299 20 2 3 3 6 4 2 2 10 15 75 

300 19 3 3 2 2 3 4 2 5 10 20 70 

303 24 3 3 3 8 6 1 40 45 15 

305 24 3 4 3 5 6 3 3 20 55 25 

306 21 2 3 3 4 4 5 15 25 60 

307 17 2 2 2 2 5 4 2 15 30 55 

308 27 3 2 3 5 6 5 3 6 10 20 70 

309 19 2 2 2 2 2 2 7 3 10 10 80 

310 18 2 3 2 3 3 5 7 20 25 55 

311 15 2 3 3 2 3 2 15 30 55 

312 26 3 3 3 4 4 7 5 3 10 15 75 

313 21 2 3 2 4 4 4 2 5 10 15 75 

314 16 2 2 3 2 5 2 3 15 15 70 

315 22 1 2 3 3 7 6 3 20 30 50 

316 25 1 2 1 3 3 9 6 3 10 15 75 

317 15 1 1 2 3 4 2 2 2 10 10 80 

318 18 1 2 3 2 2 1 7 9 7 15 78 

319 15 2 3 2 3 3 2 8 25 30 45 

321 21 3 5 3 3 3 4 2 35 25 40 

322 16 2 3 2 3 4 2 6 25 25 50 

323 21 2 3 3 6 5 2 4 10 15 75 

326 24 1 2 3 8 6 4 2 10 20 70 

426 21 3 3 3 4 5 3 3 15 15 70 

427 24 2 4 3 5 5 3 2 10 10 80 

428 19 3 3 2 2 4 3 2 6 20 20 60 

429 14 2 2 1 2 3 4 2 20 25 55 
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Lentelf! 11 

RENESANSINES JUOSTINES (XVII A.) KERAMIKOS 

MINERALINH) LIESIKLit) GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtini4 mineralini4 tiesikli4) kiekis DML G5+G6 
kos pagal ill granuliometrines frakcijas (mm), % (samoto) G7+GB 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

Gl G2 G3 G4 G5 G6 G7 GB G9 GIO Gil Gl2 
IiG2+ <0,063 0,063- 0, 120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... G8) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

54 21 1 4 3 3 3 6 1 3 15 15 70 

57 21 2 3 3 3 4 5 I 2 25 10 65 

58 15 1 2 2 3 3 4 8 50 50 

59 16 2 2 2 2 3 4 I 20 20 60 

60 16 2 2 2 1 2 4 3 5 25 10 65 

61 18 1 2 3 2 4 5 I 2 15 15 70 

62 24 3 3 2 2 4 8 2 10 10 20 70 

63 15 2 3 2 2 3 3 8 25 20 55 

64 16 2 3 2 3 4 2 2 20 10 70 

160 18 2 4 4 6 1 1 5 15 20 65 

161 15 2 2 2 2 3 3 I 15 15 70 

162 16 1 2 2 2 3 4 2 10 10 80 

163 14 1 2 2 1 2 4 2 10 25 20 55 

270 17 1 1 2 1 7 I 4 15 15 70 

327 17 2 2 3 3 2 4 I 3 15 15 70 

328 15 I 2 3 4 3 I I I 20 30 50 

331 17 2 2 3 3 2 2 3 7 20 15 65 

333 14 2 2 2 2 2 I 3 10 20 30 50 

334 17 2 2 2 3 3 4 1 6 10 20 70 

335 17 3 4 3 2 I 2 2 20 15 65 

336 14 2 2 3 3 2 2 10 35 20 45 

337 20 3 3 3 3 4 4 2 10 15 75 

338 22 3 3 3 I 2 4 6 10 20 70 

339 20 2 3 3 3 4 2 3 8 10 15 75 

340 21 2 3 3 4 4 2 3 3 25 15 60 

342 15 2 2 3 2 3 3 7 25 25 50 

343 17 3 3 2 4 5 6 15 15 70 

344 14 2 2 2 3 3 2 5 20 20 60 

348 18 I 2 2 1 7 3 2 5 25 15 60 
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11-os lenteles t~;sinys 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

430 17 3 3 3 3 2 3 5 15 10 75 

431 17 2 3 3 2 3 2 2 10 15 10 75 

432 15 2 2 3 2 3 3 5 20 20 60 . 
433 15 I 2 2 I 6 3 8 20 15 65 

Lentele 13 

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS 

MINERALINHJ LIESIKLHJ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtinil.j mineralinil.j tiesiklil.j) kiekis DML G5+G6 
kos pagal il.l granuliometrines frakcijas (mm), % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

Gl G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 GIO Gil G12 
L(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1.0 >2,0 
... GB) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

172 13 3 4 4 2 10 40 50 10 

173 24 3 5 5 9 2 2 50 50 

320 10 2 3 3 2 8 50 50 

324 16 3 3 3 7 10 40 45 15 

325 8 2 2 3 1 10 40 60 

329 12 2 2 4 4 7 65 35 
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Len tele 15 

ZIESTOS (XVII A.) KERAMIKOS 

MINERALINIQ LIESIKLIQ GRANULIOMETRIJA IR MORFOLOGIJA 

Kerami- GML (gamtinil.l mineralini4 tiesikli4) kiekis DML G5+G6 
kos pagal i\.1 granuliometrines frakcijas (mm), % (samoto) G7+G8 

meginio kiekis, morfologiniai 
Nr. % duomenys, % 

G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G8 G9 G10 G 11 G12 
I(G2+ <0,063 0,063- 0,120- 0,200- 0,63- 1,0 >2,0 
... G8) 0,120 0,200 0,630 1,0 -2,0 

52 20 2 3 3 5 3 4 4 40 50 10 

56 12 2 3 3 3 1 6 75 25 

65 17 2 3 4 6 2 3 70 30 

66 13 2 3 2 4 2 11 80 20 

67 13 1 3 3 4 2 7 80 20 

68 15 3 3 5 4 85 15 

69 13 2 3 3 5 10 75 25 

70 15 3 3 4 4 1 50 25 25 

71 10 1 2 3 3 1 14 80 15 5 

73 15 2 3 4 4 2 3 40 50 10 

74 15 2 3 2 7 1 2 40 40 20 

140 9 1 2 3 3 7 80 20 

332 17 1 2 4 9 I 5 55 45 

345 13 2 3 3 4 I 5 80 20 

346 12 I 2 3 4 2 4 75 25 

347 II 1 2 3 4 1 8 45 55 

349 15 3 3 3 4 2 2 80 10 10 

350 13 1 2 3 6 1 5 30 70 

351 14 2 2 3 5 2 2 50 50 

352 14 2 2 3 6 1 1 30 50 20 

353 13 3 4 3 2 1 10 60 40 

354 11 2 3 3 3 12 40 60 

382 17 3 4 4 4 2 1 3 50 50 

435 11 1 3 3 4 11 75 25 
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Lentele 2 

ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

1 7 55 4 32 3 

2 18 36 27 18 

3 35 8 35 15 11 

4 40 30 22 6 

6 25 31 25 9 

7 40 a 17 33 3 

8 30 24 30 12 7 

9 48 16 3 27 6 

10 15 75 5 5 

11 45 10 20 25 

12 8 4 75 4 10 

13 12 4 70 4 6 

242 7 70 14 9 

243 22 40 22 16 

244 15 65 6 10 1 

249 15 55 15 10 9 

355 20 70 2 8 3 

356 15 30 30 20 5 

357 20 70 10 3 

358 20 30 20 30 

359 17 60 20 3 

360 5 80 10 5 1 

361 15 50 30 3 9 

362 20 30 35 15 7 

363 30 42 15 7 8 

364 26 44 13 12 5 

365 10 58 17 15 3 

424 38 10 35 15 5 

434 20 60 10 10 1 
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ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

LIESIKLilJ MINERALOGINW-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

I 2 3 4 5 6 

14 27 45 18 9 

15 50 33 8 8 

16 73 9 9 9 

17 33 66 

18 40 40 5 15 2 

19 15 15 55 5 10 

20 22 23 7 45 1 

21 42 27 8 15 12 

22 75 25 

186 30 29 27 13 3 

187 20 25 38 11 7 

188 28 17 33 22 

189 12 30 28 29 2 

190 26 35 24 11 8 

19 1 46 25 23 6 

192 20 20 60 1 

193 20 55 20 5 

194 32 25 15 27 2 

195 27 25 25 13 5 

196 19 51 18 11 3 

197 10 30 20 40 3 

198 27 36 12 27 8 

199 30 50 5 15 2 

200 27 45 18 10 2 

201 25 15 64 16 

202 37 27 25 12 1 

203 22 40 10 27 1 

204 40 33 22 5 

205 22 45 25 8 3 

206 60 10 3 26 5 

207 35 30 25 15 4 

208 10 65 25 
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4-os Jenteles tt;sinys 

I 2 3 4 5 6 

209 32 25 30 10 8 

210 42 22 30 7 4 

211 21 45 16 18 7 

212 20 70 10 1 

213 20 10 33 35 7 

214 18 25 35 27 2 

215 35 45 20 3 

216 27 40 18 8 9 

217 25 36 21 26 5 

218 25 43 11 21 

219 22 36 23 17 8 

220 22 45 16 18 5 

221 25 36 21 18 

222 30 10 25 35 2 

223 35 32 18 11 

224 21 38 18 21 7 

225 47 10 30 13 4 

226 20 39 27 13 5 

227 15 35 15 35 

228 15 47 33 5 4 

229 30 35 17 18 

230 10 55 17 17 1 

231 15 70 10 5 3 

232 43 11 41 5 

233 15 25 40 20 4 

234 21 23 32 24 

235 20 33 25 13 10 

236 25 10 43 20 9 

237 20 20 35 25 

238 15 55 25 5 2 

239 20 27 30 17 3 

240 22 36 23 18 

247 25 15 35 25 

248 60 5 20 15 

254 25 60 8 7 3 

255 25 45 25 5 3 

258 35 25 21 19 5 
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LenteN! 6 

XV A. GOTIKINES KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAl-PETROGRAFINIAl DUOMENYS (%) 

Nr. q '{ pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

1 2 3 4 5 6 

25 34 50 13 13 

27 42 58 

29 21 60 8 8 

31 33 50 7 7 

55 IS ~ 70 5 5 5 

164 21 IS 26 36 4 

165 3 56 13 27 5 

166 5 21 6 65 8 

241 25 23 30 22 3 

245 45 20 35 3 

246 19 58 9 14 

250 28 41 21 10 3 

251 30 40 10 20 2 

252 30 30 25 IS 3 

253 26 42 20 12 3 

257 48 29 IS 5 7 

259 5 30 65 

261 40 25 25 10 6 

263 10 40 IS 30 9 

264 25 65 5 5 6 

267 25 33 12 30 8 

268 45 IS 23 17 3 

271 25 45 10 20 

272 32 33 24 II 

274 25 25 24 24 3 

275 7 65 13 IS 
276 20 50 10 20 I 
277 20 40 IS 25 4 

278 30 30 IS 25 5 

279 25 45 5 25 7 

280 33 46 16 7 

281 20 65 8 12 
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6-os lenteles t<;sinys 

1 2 3 4 5 6 

~82 25 52 6 17 

283 30 40 17 13 2 

284 37 42 12 11 4 

285 21 51 11 13 1 

286 25 60 5 10 1 

287 25 29 24 22 3 

288 35 25 25 15 2 

289 35 15 28 22 5 

290 8 70 5 17 1 

291 17 60 18 5 5 

292 25 55 1.5 5 8 

293 8 60 12 20 6 

294 20 65 15 1 

295 40 35 15 6 7 

296 35 40 25 6 

297 21 57 13 9 7 

298 30 40 15 15 2 

300 35 30 25 10 2 

304 17 45 15 13 11 

341 20 58 15 7 1 
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Lentele 8 

JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (rnikro-

klazas) klinas) 

23 33 67 

24 50 20 15 15 1 

26 90 8 2 

30 83 6 2 2 7 

150 37 16 36 10 4 

151 55 15 10 10 7 

260 70 5 17 8 

262 58 15 20 7 

265 95 1 2 1 1 

266 97 3 

425 90 2 2 6 

Lentele 10 

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.) KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (rnikro-

klazas) klinas) 

1 2 3 4 5 6 

53 70 8 15 7 

147 16 36 30 16 7 

299 20 30 30 20 2 

300 22 35 19 17 10 

303 55 17 15 13 13 

305 40 22 13 18 13 

306 32 43 8 17 4 

307 22 60 10 5 6 

308 20 60 15 2 12 

309 40 10 15 35 5 

310 45 35 7 13 6 

250 



10-os lenteles tt:sinys 

1 2 3 4 5 6 

3 11 35 30 20 15 4 

312 19 60 7 14 

313 30 55 15 2 

314 24 45 12 19 5 

315 25 33 22 20 3 

316 9 65 13 13 

317 13 60 24 3 2 

318 15 80 5 I 

319 44 19 17 20 7 

321 35 35 20 10 I 

322 25 28 33 31 4 

323 35 36 18 10 II 

326 25 43 23 6 7 

426 15 35 30 15 8 

427 25 25 15 20 5 

428 25 30 20 20 5 

429 25 45 10 10 6 

251 



Lentelf! 12 

RENESANSINES JUOSTINES (XVII A.) KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

54 30 60 8 

57 20 60 7 6 7 

58 31 60 8 I 

59 6 ' 32 56 6 I 

60 60 25 4 II 

61 40 35 5 25 

62 45 30 10 25 I 

63 45 27 9 18 

64 45 9 36 9 

160 32 32 33 II 7 

161 4 40 16 38 4 

162 8 43 13 35 7 

163 5 70 II 14 I 

270 30 39 10 18 6 

327 20 60 20 I 

328 15 50 14 13 18 

331 36 49 II 4 2 

333 20 20 10 50 

334 12 55 7 25 6 

335 22 65 6 7 5 

336 38 50 I 2 2 

337 16 38 15 28 3 

338 14 55 20 5 7 

339 40 40 15 5 2 

340 21 3 1 9 35 4 

342 35 20 39 6 

343 35 25 20 20 

344 15 60 25 

348 22 58 14 6 2 

430 30 30 35 15 7 

431 40 40 10 7 3 

432 35 20 40 5 

433 25 55 15 5 2 

252 



LenteN! 14 

ZIESTOS (XVI A.) KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

172 90 I 4 4 2 

173 85 2 12 

320 80 3 17 

324 80 20 I 

325 95 5 I 

329 89 5 5 I 

Lentele 16 

ZIESTOS (XVII A.) KERAMIKOS 

LIESIKLH) MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

klazas) klinas) 

52 70 20 8 

56 100 

65 90 5 5 

66 75 12 13 

67 65 17 18 

68 80 20 

69 100 

70 80 10 10 

71 100 

73 95 3 I 

74 84 8 8 

140 85 5 1 I 8 

332 86 4 6 4 3 

345 77 3 20 2 

346 60 8 30 2 

347 88 7 5 

349 60 5 30 11 

253 



16-os lenteles t~sinys 

ZIESTOS (XVII A.) KERAMIKOS 

LIESIKLHJ MINERALOGINIAI-PETROGRAFINIAI DUOMENYS (%) 

Nr. 

350 

35 1 

352 

353 

354 

382 

435 

Nr. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

11 

12 

13 

356 

365 

390 

391 

254 

q y pl me kiti 
(kvarcas) (granitas) (plagio- (mikro-

KN 

6,40 

3,94 

6,24 

3,52 

6,00 

3,34 

1,86 

4,50 

3,28 

8,22 

5,30 

4,82 

4,83 

6,13 

5,69 

7,66 

klazas) klinas) 

90 2 3 5 

85 2 3 11 

80 5 5 10 

99 1 

85 3 2 3 7 

70 13 11 1 6 

90 10 

ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS 
CHEMINES SUDETYS (%) 

Si0
2 

Fe
2
0 Al

2
0 Ti0

2 CaO MgO K
2
0 

61,66 6,06 15,02 0,60 2,14 1,54 4,00 

62,06 6,38 18,08 1,79 1,64 1,01 3,51 

60,98 6,86 14,39 0,50 2,14 2,06 3,40 

66,02 7,10 15,16 0,54 1,78 2,26 3,60 

66,16 6,98 14,91 0,60 2,50 1,54 2,39 

66,00 6,46 15,28 0,76 1,43 1,28 4,10 

61,60 7,70 19,00 0,70 2,14 1,03 3,60 

62,80 6,86 16,96 0,24 2,14 0,26 3,10 

64,96 6,35 16,72 0,76 1,07 0,26 3,60 

56,96 6,24 14,91 0,76 3,93 2,31 7,30 

58.46 6,24 17,54 0,76 5,01 1,54 3.40 

60,70 6,86 60,49 0,60 2,86 0,86 3,60 

64,53 3,90 17,64 1,08 3,00 1,35 3,33 

57,68 6,38 19,03 1,30 2,53 2,71 3,38 

59,61 5,90 19,02 1,24 2,06 2,00 3.44 

64,21 4,67 15,15 1,00 2,00 1.35 2,84 

Lentele 17 

Na
2
0 C02 

1.40 0,22 

1.01 0,02 

1,60 2,09 

1,20 0,11 

1,50 0,33 

1' 10 0,33 

1,30 0,11 

1,20 0,33 

1,30 0,55 

I, 10 2,31 

1,50 2,31 

1,20 1,43 

2,00 0,07 

I, 16 0,02 

1,92 0,02 

1,87 0,04 



Nr. KN 

14 4,90 

15 6,00 

16 1,50 

17 2,10 

18 2,28 

19 7,34 

20 6,90 

21 1,84 

148 2,35 

149 2,49 

152 0,89 

154 0,70 

155 0,56 

254 4,45 

Nr. KN 

I 2 

25 4,78 

27 2,20 

33 2,74 

55 5,56 

156 4,15 

157 4,00 

158 4,35 

159 4,28 

160 5,96 

165 6,14 

ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS (%) 

Si02 Fe20 Al20 Ti02 CaO MgO K20 

59,60 7,93 15,92 0,76 4,29 1,28 2,90 

61,26 4,37 12,34 0,90 8,16 1,07 3,10 

68,60 4,58 15,42 0,90 1,50 0,84 3,60 

69,24 5,20 14,65 1,00 1,50 1,60 3,60 

67,88 5,82 14,13 1,30 2,23 1,60 3,60 

59,68 5,82 13,18 0,54 8,53 1,07 3,50 

60,72 5,50 12,85 1,20 6,31 0,80 2,90 

67,46 6,45 13,62 1,00 2,23 1,07 3,40 

65,83 6,00 15,56 1,79 2,61 0,50 3,37 

64,62 6,53 16,77 1,02 2,02 0,67 3,28 

64,65 6,32 13,77 2,46 4,74 0,68 3,02 

67,17 6,55 16,51 1,84 1,22 0,71 2,68 

66,42 6,34 15,34 2,10 1,83 0,93 3,64 

63,05 6,06 16,09 1,24 2,56 2,45 3,05 

Si02 Fe20 Al20 Ti02 CaO MgO K20 

3 4 5 6 7 8 9 

66,54 5,00 12,85 1,00 2,60 0,53 3,40 

61,38 6,65 16,53 1,75 2,94 0,84 3,96 

67,24 5,80 14,51 0,70 1.82 2,02 3,20 

60,15 5,28 16,51 2,08 1,93 1,13 3,89 

60,12 6,14 17,64 1.66 2,05 0,95 3,10 

59,63 6,84 18,13 1,30 2,38 0,66 3,68 

58,81 6,38 17,60 1,24 4,23 0,72 3,43 

59,33 6,64 17,39 1,23 3,51 0,69 3,31 

61,85 5,11 5,59 1,35 5,18 0,79 2,62 

58,58 5,06 16,18 1,46 5,59 0,62 3,10 

LenteN! 18 

Na20 C02 

1,00 2,31 

1,00 4,84 

1,60 0,22 

1' 10 0,88 

1,20 1,00 

0,90 4,18 

0,90 3,96 

1,20 1,94 

0,50 0,20 

0,67 0,04 

0,68 0,08 

0,71 0,02 

0,93 0,00 

0,45 0,5 

Lentele 19 

Na20 C02 

/0 II 

1,40 1,54 

0,84 0,16 

1.10 0,22 

1,13 0,34 

0,95 0,26 

0,66 0,10 

0,72 0,91 

0,69 0,72 

0,79 1,77 

0,62 2,01 

255 



Nr. KN 

1 2 

166 7,05 

241 9,35 

246 7,39 

250 3,94 

251 10,90 

259 6,43 

264 1,37 

270 4,61 

273 4,19 

274 1,15 

279 10,2 

281 5,15 

292 6,52 

293 5,55 

294 8,18 

296 2,68 

304 1,98 

389 6,89 

Nr. KN 

24 3,36 

35 1,96 

37 4,64 

43 4,68 

47 1,14 

150 0,86 

151 0,72 

153 1,36 

260 4,60 

256 

19-os lenteles t£;sinys 

Si0
2 

Fe
2
0 Alp Ti0

2 CaO MgO K 20 

3 4 5 6 7 8 9 

59,37 5,37 18,40 1,43 2,62 0,81 0,68 

52,93 5,21 16,46 1,25 10,31 2,25 2,16 

56,42 4,98 15,29 1' 11 8,42 2,32 3,02 

66,16 4,38 15,77 1,20 2,61 2,06 2,75 

55,83 4,72 14,44 1,17 6,40 2,58 2,61 

55,42 6,37 19,40 1,18 6,65 2,49 2,39 

59,41 5,17 18, 16 1,20 2,70 1,87 3,39 

61,72 5,25 18,72 1,10 2,63 2,11 2,68 

59,32 6,67 18,44 1,30 2,24 2,89 3,13 

64 ,10 6,5 1 17,32 1, 19 2,25 2, 11 3,15 

56,69 5,24 18,30 1' 16 2,2 1 1,94 2,65 

63,67 5,6 1 21,44 1,25 1,97 1,44 3,03 

60,67 4,71 14,38 1,03 5,99 2,18 2,59 

59,64 6,16 17,16 1,22 3,50 2,41 3,29 

60,79 5,47 17,22 I, II 2,00 1,60 3,58 

63,64 5,29 17,54 1' 17 2,53 2,51 3,04 

66,92 5,46 17,15 I, 19 1,42 1,19 2,59 

6 1,49 6,24 16,06 1' 15 2,70 2,40 2,67 

J UODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS (%) 

Si0
2 

Fe
2
0 Al

2
0 Ti0

2 CaO MgO K
2
0 

66,00 5,60 14,86 1,85 2,37 1,74 3,19 

63,40 5,06 13,88 1,30 6,97 1,94 3,30 

59,84 6,46 15,72 1,40 3,85 1,38 4,50 

57,76 6,26 13,62 1,20 8,55 2,77 3,15 

73 ,00 5,30 13,32 I, 10 1,64 1,06 3,10 

69,07 5,74 14,97 1,65 2,05 0,40 3,14 

71,10 5,36 13,88 1,45 2,08 0,63 3,27 

68, 12 5,47 16,27 1,51 1,48 0,83 3,01 

64,69 5,84 18,31 1,19 1,58 1,60 2,97 

Na20 C02 

10 11 

0,81 0,00 

0,48 4,82 

1' 17 3,27 

1,08 0,35 

1,02 3,17 

1,33 1,39 

0,81 0,02 

0,53 0,03 

0,85 0,02 

0,98 0,00 

1,58 0,00 

I, 17 0,02 

0,63 2,59 

0,99 0,08 

2,07 0,97 

0,72 0,04 

I , 13 0,07 

1,02 0,75 

Lentele 20 

Na
2
0 C02 

1,80 0,08 

0,70 0,22 

0,90 0,80 

0,60 2,20 

0,70 0,22 

0,40 0,09 

0,63 0,09 

0,83 0,02 

0,99 0,02 



Nr. 

53 

147 

168 

175 

176 

177 

178 

179 

300 

326 

328 

Nr. 

57 

58 

60 

61 

161 

162 

163 

327 

331 

334 

337 

338 

342 

344 

380 

RENESANSINES JUOSTINES (XVI A.} KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS (%} 

Lentele 21 

KN Si0
2 Fe20 Al

2
0 Ti02 CaO MgO K

2
0 Na20 C02 

5,08 61,23 6,60 16,19 1,94 2,54 0,70 3,36 0,70 

3,01 68,82 4,00 15,91 1,04 2,23 1,00 2,31 1.00 

1,92 62,42 6,76 17,54 1,35 3,05 0,75 3,53 0,75 

2,08 64,25 5,22 16,12 1,58 3,66 0,63 3,31 0,63 

5,79 58,34 5,93 16,52 1,35 5,08 3,24 3,37 0,66 

2,38 64,92 5,52 16,16 1,12 2,73 2,84 3,19 0,88 

10,50 52,44 6,21 13,73 1,24 8,18 3,71 2,89 0,58 

8,49 56,82 5,54 15,65 1.22 5,12 2,74 3,21 0,63 

4,59 60,72 6,75 18,81 1,35 2,54 2,45 2,72 0,61 

4,63 61,57 4,38 16,35 1.03 5,25 1,74 3,32 1,45 

2,87 64,80 5,17 16,46 1,22 2,34 2,24 3,76 1,09 

RENESANSINES J UOSTINES (XVII A.} KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS (%} 

0,04 

0,00 

0,20 

0,15 

0,98 

0,10 

4,52 

1,00 

0,00 

1,29 

0,02 

Lentele 22 

KN Si0
2 

Fe
2
0 Alp Ti0

2 CaO MgO K
2
0 Na

2
0 C02 

4,12 60,98 6,74 18,07 1,43 2,80 0,83 3,65 0,83 0,12 

3,85 61 ,78 6,37 15,62 1' 19 4,86 0,73 3,81 0,73 0,30 

7,99 53,03 6,68 15,12 1,43 8,94 0,86 3,69 0,86 2,91 

6,18 56,12 6,35 19,17 1,67 6,22 0,70 2,90 0,70 0,39 

3,23 63,22 5,49 16, 11 1,35 3,50 0,83 2,98 0,83 0,63 

0,90 66,37 6,04 16,21 1,44 2,38 0,86 2,56 0,86 0,02 

3,36 59,84 5,66 15,65 1,67 7,38 0,83 2,71 0,83 0,61 

2,40 66,47 5,53 16,89 1.15 1,67 1,84 2,79 0,93 0,03 

1,80 62,08 6,64 17,88 1,33 2,95 2,42 3,41 1,00 0,45 

1.8 1 66,21 5,29 16,16 1,13 2,98 2,32 2,76 1,20 0,23 

0,84 67,55 5,35 15,70 1' 11 2,51 2,11 3,49 0,97 0,09 

1,43 67,29 5,97 15,56 1,27 2,70 1,86 3,08 1.04 0,00 

2,09 67,14 5,15 15,21 1,08 2,15 2,24 3,13 1,07 0,02 

3,69 62,48 6,14 17,36 1,20 2,6 1 2,06 2,70 1,06 0,15 

6,66 57,15 5,48 16,95 1,20 4,33 3,25 3,51 0,85 0,75 

257 



Nr. KN Si02 

51 0,94 70 ,14 

77 1,40 68,72 

85 0,80 71,68 

169 1,54 69,70 

170 1,06 73,17 

171 1,60 72,81 

172 1,90 70,01 

174 1,96 68,02 

394 1,19 68 ,55 

395 0,21 68,86 

396 1.06 68,22 

Nr. KN Si02 

56 2,08 60 ,90 

65 1,79 67,98 

75 I, 14 70,28 

76 I, 14 72,68 

80 3,40 64,76 

81 1,04 69 ,90 

83 0,77 63 ,04 

84 1,80 71,36 

86 1,30 76,00 

88 1,44 76,60 

89 1.08 70,46 

330 1,05 70, 17 

332 2,98 64,31 

347 3,29 56,43 

258 " 

ZIESTOS {XVI A.) KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS {%) 

Fe20 Al
2
0 Ti02 CaO MgO 

5,74 14,03 1' 10 1,79 1.50 

5,24 13,22 1,16 2,82 0,48 

5,92 13,82 0,90 1,26 1,04 

4,89 13,68 2,45 2,01 0,55 

4,70 11,78 2,42 2,27 0,53 

4,58 11 ,50 2,49 1,59 0,52 

4,83 13,82 1,24 2,55 0,43 

6,25 14,34 1,41 1,46 0,56 

5,85 17,89 1,26 1,50 2,70 

5,56 17,75 I , 16 1,44 2,00 

6,95 16,32 1,26 1,85 1,95 

ZIESTOS {XVI A.) KERAMIKOS 

CHEMINES SUDETYS {%) 

Fe20 Al20 Ti02 CaO MgO 

5,50 14,65 1,50 8,90 0,55 

5,43 16,28 1,40 2,00 0,43 

5,78 13,46 1.00 1,57 2,03 

6,03 13,66 1,16 1,57 1,80 

5,39 12,18 0,90 5,65 2,02 

5,79 13,43 1,00 1,57 I , 12 

4,99 12,62 1.00 9,10 3,36 

5,76 14,40 1' 10 1,26 1,06 

4,04 13,00 0,80 1' 16 0,55 

4,40 12,25 1.00 1,85 1,06 

5,94 14,00 0,70 1,19 1,06 

5,24 14,72 1,17 2,14 2,23 

4,85 12,95 1,13 7,36 2,73 

4,63 19,78 1.13 7,75 3,23 

LenteN! 23 

K
2
0 Na

2
0 C02 

3,00 1,00 0,22 

3,38 0,64 0,22 

2,75 0, 50 0,44 

3,05 0, 55 0,02 

2,31 0,56 0,02 

2,49 0,52 0,00 

2,37 0,43 0,06 

2,71 0,56 0,04 

3,02 0,32 0,00 

3,24 0,23 0,00 

2,33 0,45 0,00 

Lentelf! 24 

K20 Na20 C02 

3,40 1,25 0,22 

2,76 0,43 0,00 

3,38 0,23 0,00 

3,00 0,68 0,00 

3,60 0,65 0,00 

3,70 0,65 0,00 

3,00 0,70 0,00 

3,00 0,65 0,22 

2,10 0,70 0,22 

3,00 0,90 0,66 

3,70 0,65 0,00 

3, 12 0,38 0,04 

2,58 0,38 0,80 

2,75 0,47 1, 18 



I 2 

348 5,83 

353 5,81 

397 0,92 

Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

I 1120 

2 1140 

3 1140 

4 1120 

5 1120 

6 1160 

7 1050 

8 1120 

9 1130 

10 1100 

II 1090 

12 1100 

13 1120 

24-os lenteles tr:sinys 

3 4 5 6 7 8 9 /0 /1 

55,51 6,27 16,66 I, 17 7,69 2,58 3,08 0,59 1,42 

61,33 4,45 19,04 I , 15 2,61 1,84 2,46 0,59 0, II 

78,70 5,67 16,62 1,13 1,62 1,99 1,97 0,62 0,02 

Lenteles 25 

ANKSTYVOSIOS ISTORINES KERAMIKOS 

TECHNOLOGINH) TYRIM{) DUOMENYS 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a 2o·loo a2o-2oo a2o-Joo a2o-4oo a2o-soo a2o-600 a2o-1oo 

sukes tintos 
sukes 

820 8,88 12, I 4,4 5,3 4,5 4,0 4,5 7,8 7,0 

770 4,62 II ,3 3,6 3,6 3,4 3.1 3,9 5,2 5,4 

760 8,27 15,4 4,3 3,4 3,7 4,3 4,7 6,8 6,5 

810 10,4 II, 7 4,9 6,5 6,7 

790 7,39 II, 7 5, I 6,4 6,8 7,8 9, I II , I 10,9 

770 10,3 12,9 4, I 3,3 3,4 3,6 4,4 6, I 6,2 

940 2,95 8,54 4,7 4,8 4,1 3,8 4,1 5,9 5,8 

720 6,5 II ,4 2,8 4,7 5,2 5 ,7 6 ,7 8 ,2 7 ,5 

820 II ,3 12,9 3,8 5,3 5,9 6,2 7,0 8,7 8, I 

810 9,0 11,3 3,9 5,4 6,3 6,7 7 ,9 10,6 10,9 

640 8,45 15,0 5,4 7,1 7,9 8,7 8,2 9,5 

800 10,7 15,2 5,6 5,9 6 ,8 7,2 8,2 10,6 9,8 

810 12,0 13,5 4,0 4,3 4,5 5,2 6,8 9,8 9,2 

a 2o-aoo 

6,6 

5,0 

5,9 

6,4 

9,3 

5,8 

5,9 

7,3 

8,5 

259 



Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

14 1080 

15 1090 

16 1150 

17 11 50 

18 11 50 

19 11 30 

20 1110 

2 1 11 40 

148 

149 

154 

254 

Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

1 2 

3 1 1140 

33 1110 

34 1160 

37 1130 

260 

ANKSTYVOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

TECHNOLOGINHJ TYRIMlJ DUOMENYS 

LenteN! 26 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a 20-IOO a 2o-2oo a 2o-Joo a 2o-4oo a 2o-soo a 2o-600 

800 

870 

910 

820 

780 

740 

770 

940 

820 

860 

860 

740 

sukes tintos 
sukes 

13,3 16,3 3,7 4,0 4,2 4,5 5,5 

13,1 20,0 4,5 5,6 6,3 7,1 7,7 

11,5 11 ,3 3,8 4,5 5,9 6,4 6,9 

10,9 13,3 4,4 4,6 5,2 5,9 7,4 

10,5 12,3 3,3 3,0 3,3 4,1 

10,3 14,8 4,1 2,1 1,8 2,3 3,5 

9,88 16,6 4, I 3, 1 2,9 2,9 3,8 

7,67 11 ,8 2,2 2, 1 2,2 2,0 2,9 

1,2 I , 7 2, 0 3,0 

1,2 1,4 I, 7 2,2 

1,0 0,9 1' 1 1,6 

0,7 1,2 1, 5 2,6 

GOTIKINES (XV A) KERAMIKOS 

TECHNOLOGINilJ TYRIMlJ DUOMENYS 

5,7 

8,2 

9,7 

5,4 

5,4 

5,4 

4,7 

4,5 

3,4 

2,8 

5,2 

a 2o-1oo a2o-soo 

7,0 7,0 

9,7 9,3 

8,0 7,7 

9,1 8,8 

5,5 

5,3 

5,4 

4,9 5, 1 

5,3 

4,2 5,0 

3,6 4,4 

5,8 

LenteN! 27 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a 20-100 a 2o-2oo a2o-3oo a2o-4oo a 2o-soo a 2o-600 a2o-1oo a 2o-soo 

sukes tintos 
sukes 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

800 10,3 12,5 3,4 4,3 5,1 5,5 6,2 7,5 6,7 

840 8,2 10,9 4,3 4,9 

830 7,7 16,7 4,0 4,4 

710 II , I 3,7 3,4 3,6 



I 2 

39 1200 

45 1080 

46 1070 

48 1200 

49 11 40 

5 1 11 40 

53 11 30 

55 11 30 

160 

164 

273 

293 

301 

Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

35 1100 

36 1200 

38 1200 

40 1100 

41 1220 

42 1190 

43 1100 

44 1100 

47 1180 

! 50 

151 

30 4 

27-os len teles t~sinys 

3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 

870 13,2 14,4 2,2 3,2 4,5 

10,8 

13,8 

820 12,2 13,2 3,7 3,8 4,0 

12,4 

860 10,7 11,3 4,8 5,0 4,3 

790 9,22 10,8 2,6 4, 1 4,8 5,2 5,9 7,3 7,3 7,0 

830 II, I 13, 1 4,0 4,2 4,7 5, 1 6,4 8,8 8,5 8,0 

790 1,6 1,3 1,3 1,8 3,4 4,0 4,3 

770 0,3 0,4 1,0 1,6 3, I 3,5 

870 0,7 0,8 0,9 1,5 2,9 3,3 3,7 

740 1,1 1,5 2, 1 2, 8 4, I 5,4 

900 

Lentele 28 

JUODOSIOS GOTIKINES KERAMIKOS 

TECHNOLOGINH) TYRIMl) DUOMENYS 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a2o·1oo a2o-2oo a 2o-3oo a 2o·4oo a 2o-soo a 2o-6oo a2o-1oo a2o-soo 

sukes tintos 
sukes 

970 17,7 3,7 4,9 5,7 

15,2 

9,59 

15,4 

10,5 

8,8 

870 15,7 3,5 3,7 4,3 

950 13,2 13,2 3,0 3,8 

980 8,37 2,1 2,6 

940 0,7 0,8 1,2 1,9 3,1 4,2 4,8 

970 1,8 2,7 3,9 4,8 5,5 

940 1,0 1,4 1,8 2,3 3,5 4,3 5,2 
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Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

50 1100 

57 1110 

58 1090 

147 

161 

162 

163 

177 

178 

269 

327 

Nr. Atsp. 
ug-
niai 
t, oc 

56 1100 

77 1130 

78 1090 

79 1160 

86 

173 
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RENESANSINES JUOSTINES KERAMIKOS 

TECHNOLOGINHJ TYRIM1J DUOMENYS 

Lentele 29 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a 2o- 1oo a2o-2oo a 2o-Joo a 2o-4oo a 2o·500 a 20·600 

880 

780 

840 

790 

780 

915 

960 

770 

800 

890 

780 

sukes tintos 
sukes 

16,1 19,1 2,2 2,8 

8,32 10,7 2,8 4,5 5,3 5,7 6,1 

8,96 10,9 4,8 4,8 5,7 5,9 6,6 

0,6 0,9 1,0 2,0 

0,3 0,5 0,8 1,7 

0,8 1,2 1,7 2,5 

0,5 1,0 1,5 2,4 

0,3 0,6 1,2 1,9 

1,4 1,1 1.0 1.5 

0,5 0,6 0,7 1,1 

0,3 0,6 1, I 1,7 

RENESANSINES ZIESTOS KERAMIKOS 

TECHNOLOGINI1J TYRIM1J DUOMENYS 

7,2 

7,7 

3,5 

3,7 

4,1 

3,6 

3,7 

2,5 

1,6 

3,5 

a2o-1oo a2o-aoo 

7,1 6,7 

8,0 7,8 

3,8 

4,0 

4,7 5,4 

4,9 5,4 

4,3 

2,9 3,1 

2,5 3,0 

3,9 

Lentele 30 

ISde- Poretumas Siluminio pletimosi koeficientas (a) 
gimo 
t, oc Rastos Atkai- a 20-100 a 2o-2oo a 2o-Joo a2o-4oo a 2o-500 a 2o-600 a2o-1oo a2o-aoo 

sukes tintos 
sukes 

1000 18,0 21,2 4,7 5,1 5,6 

950 12,3 3,8 3,8 

930 10,8 5,8 5,8 

930 9,7 

920 

860 0,7 1,5 2,8 3,1 3,6 



ANKSTYVOJI ISTORINE KERAMIKA 

~~ 

P! " 

Pav. 1 
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ANKSTYVOJI GOTIKINE KERAMIKA 

Pav. 2 
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GOTIKINE KERAMIKA 

Pav. 3 
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RENESANSINE JUOSTINE KERAMIKA 

Pav. 4 
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XVI- XVII A. ZIESTI PUODAI 

Pav. 5 
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XVI- XVII A. ZIESTI PUODAI 

Pav. 6 
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THE PROFESSIONALISATION OF POTTERY IN VILNIUS 

FOURTEENTH - SEVENTEENTH CENTURY 

One of the incentives for the creation of cities was the strengthening of 

the political and economic power of the ruler. The effectiveness of the 

economic organisation of the city lies in the professionalisation of human 

activities and in the corresponding organisation of production and society. 

This article explains when professional trades became established in the 

economic organisation of Vilnius and when an urban economic structure was 

formed in Vilnius. In order to comprehend the depth and significance of the 

processes that have taken place in the past, it is necessary to evaluate the 

connections of the trades that existed in the city with their environment, i.e. 

what were the areas of the life of the that time and how deeply did they 

influence the professional trades, highlighting in what way the town trade 

differed from the pre-town trade or how and why it was the trade in the city 

that became the incarnation of dynamic development. 

Pottery, as an area of production having several specific features, which 

make it especially attractive for the study of urban socio-economic structu­

re, was selected for study. One of these features is that ceramic production 

was accessible to a broad circle of people, which caused the late separation 
of pottery from the agrarian sphere. In this way, the appearance of profes­

sional pottery in the production structure of the medieval city reflects the 

establishment of the professional trade in the urban production sphere. 

Chapter I: Raw materials 

In evaluating the technologies, the quality of the local raw materials was 

taken into consideration. In this respect, the data from the study of the raw 

materials showed a more complex position of ceramic production than had 

been understood up until now; it was established that average quality clay 

raw materials still existed in the capital and its environs. This means that the 

old producers oriented themselves to technologies with minimum produc­

tion risk and did not have broad possibilities for improvisation. To a certain 

extent, this explains the technological stability of early historical ceramics 

during the entire period of their existence and highlights the role of profes­

sional skills in the development of ceramic production. 
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Chapter II: Ceramics are divided according to their morphological featu­

res into: 

Early historical ceramics, which are visually indistinguishable from the 

tenth-fifteenth century ceramics found at other Lithuanian archaeological 

sites, are not datable using the typology method because there were no 

fairly clear visible changes during the several centuries of their production. 

The monopolistic period of their existence in Vilnius continued until the 

mid-fourteenth century and they disappeared in the first half of the fifteenth 

century; Gothic ceramics, named, for the chronological era and culture, are 

artefacts reflecting the cultural traditions and economic organisation of the 

city. Gothic ceramics are divided into two stages of development: early 

gothic (mid-fourteenth century- first half of the fifteenth century) and got­

hic (first half of the fifteenth century-turn of the sixteenth century). Early 

gothic ceramics mark the beginning of utilitarian specialisation in pots and 

the use of a controlled firing atmosphere (oxidation); they differ from early 

historical ceramics by a more distinct vessel profile, a smoother product 

surface, and ornamentation that is made relatively carefully. The early got­

hic stage is defined as being from the appearance of new technological and 

vessel morphological trends until their establishment in the pottery and 

practice of Vilnius. The gothic stage was a period of further growth in 

technological complexity in this direction and the development of vessel 

specialisation. In the first half of the fifteenth century, the reduction firing 

of ceramic wares began to predominate, improved ceramic recipes spread, 

and the diversity of the pots grew rapidly in gothic ceramics. 

Sixteenth-seventeenth century renaissance ceramics, named for their chro­

nological and cultural context, are divided according to their technological 

features into 'coiled' r i.e. formed by fusing rolls together, and 'thrown' r i.e. 

formed by throwing it onto an inertia pottery wheel. At the turn of the 

sixteenth century, essential changes occurred in the ceramic production, 

market, and use of Vilnius. In ceramic technology, the throwing technique 

predominated, which hastened other technological changes and required 

greater professional skills, which in good part prompted changes in the trade 

organisations. New kinds of vessels rapidly spread in the daily life of Vilnius 

residents, ending the era dominated by pots. In the first half of the sixteenth 

century coiled ceramics were pushed out at least somewhat from the area of 

service vessels. During the sixteenth-seventeenth centuries a relative decline 
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in coiled ceramics is seen in kitchen ware. The only kind of vessels, in which 

coiled ceramics predominated the entire time were vessels intended to be 

containers. In their place, various kinds of specialised thrown vessels became 

established in the daily life of Vilnius residents. 

Faience is light-firing, crazed ceramic ware covered with opaque tin 

glazes. These were exceptional tableware and decorative ware. 

Chapter III: According to technological research data, four technologi­

cal types are traceable in Vilnius pottery during the fourteenth-seventeenth 

centuries. 

In the first, the most archaic technological type was used in early histo­

rical ceramics. Its principle technological characteristics are: 1) a good deal 

of thinning with sharp-edged, course-grained ground granite admixtures; 2) 

the creation of vessels by fusing clay rolls; 3) a low firing temperature (720-

820oC) without achieving an intensive firing temperature of 830°C with the 

local clay; and 4) an uncontrolled firing atmosphere. The technological para­

meters allow one to state that the producers, who were using the first tech­

nological type, were oriented to small production volumes, technological 
simplicity, and the minimalisation of production risk. The raw materials 

used, the composition of the ceramic mass, and the means of production 

reflect circumstances, in which the producer cannot (or does not know how 

to) invest resources and energy into the improvement of his tools, produc­

tion process, or products. It is possible to connect the first technological 

type to the production of non-professional homeworkers, for whom pottery 

was possibly a sideline or whose production was intended mostly to satisfy 

their own needs. 

Attention is paid to those factors which characterise professional, pro­

gressive production such as the orientation of the producer to the consumer 

and the nature of the producer's knowledge. 

Primitive practice is content with universal tools. More developed user 

needs can be satisfied by correspondingly improved instruments adapted to 

perform more subtle functions, i.e. a tool must be more specialised. In early 

historical ceramics, universal pots absolutely predominated, had relatively 

poor mechanical and thermal resistance qualities, satisfied consumers with 

ordinary, even primitive, raised and surface decorations, and showed no 

visible signs of improvement. This testifies to the conservative and undeve-
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loped needs of the users of early historical ceramics. This is a characteristic 

relationship between producers and consumers in an insular society. 

Knowledge is the foundation for the development of production activi­

ties. We are interested in what kind of technological knowledge the pot­

ters had and whether their knowledge was in any way directed towards 

improving their production, which is characteristic of a professional trade. 

The production parameters show that the knowledge of the materials and 

technologies of the ceramics of the first technological type was balanced 

by the limits for satisfying the minimal technological conditions, which 

were met in the most ordinary ways. No efforts to use any of the technical 

possibilities, which were possible, are seen, not to mention any efforts to 

improve them. 

In early gothic, gothic, and renaissance coiled ceramics, the second 

technological type was used: 1) medium quantities of medium-grain and 

course-grain mineral admixtures which do not exceed the limitation values 

for the intensive shrinking of the mechanical resistance qualities of the 

ceramic mass; 2) the creation of vessels by fusing rolls; 3) the firing tempe­

rature (800-90o•q in the majority of cases does not reach the lower interval 

for the intensive firing of the local clays; and 4) a controlled firing atmosp­

here. The technological parameters allow one to state that those producers, 

who were using the second technological type, were oriented towards more 

efficient and better quality production, regardless of the growing complexity 

and the need for specialised equipment and better skills. Changes further 

pursued in respect to technological development are visible in the produc­

tion of black ceramics. Clear efforts to learn how to create unblemished 

ceramic masses, which were essentially close to thrown ceramics, are already 

visible in fifteenth century black ceramics. 

In the second technological type is seen a qualitatively new dependency 

of individual producers on the consumer, which is manifested in the appea­

rance of a need for a greater quantity of work and in the improvement of the 

production quality and aesthetic appearance. The technological factors which 

improved the practical qualities of the ceramic wares are connected with the 

preparation of the raw materials, the recipes for the formation of the masses, 

and the firing, which developed in parallel with the improvement of the 

production. The beginning of a reorientation from universal pots to speciali­

sed pots is seen from the mid-fourteenth century. 

Those potters, who used the second technological type, manipulated 
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the lubricity of the clay raw materials, harmonised the various admixtures, 
widely used firestone , had a better knowledge of how to grind clay raw 

materials, etc. But we are more interested not only in how much knowled­

ge they had but also the changes in the direction of their knowledge. If the 
knowledge of those using the first technological type was mostly oriented 

towards the selection of materials, then the latter was oriented to the 
search for new resources and the adaptation of the technologies in order to 
use them. In the fifteenth century this tendency became even more dis­

tinct. A parallel tendency in the deepening of their knowledge is the deve­
lopment of technologies to improve the quality of the products and to 

achieve new possibilities. Another of the factors which expanded the know­

ledge of the artisans of that time was connected with the improvement of 
the needs of the user, i.e. a potter had to know the instrumental qualities 
of the wares he produced. 

The change in the ceramic production technological types that took 
place in Vilnius in the fourteenth century marks the transition from the 

traditionalism characteristic of an agrarian life style to economic rationality 

based on an urban life style (F. Rapp, 1998, p. 357). The resilient dependency 
of the producers and consumers, which formed at that time, already began 
to stimulate progressive professional artisan production, the technological 
and consumer aspects of which developed in later centuries. 

Technologically optimised thrown pottery produced on an inertia potte­
ry wheel comprises the third type. It is characterised by: a) small quantities 
of clastic material; b) the principle admixtures being small fraction minerals; 

c) a high (920-lOOo•q firing temperature; and d) an oxidative, rarely reduc­
tive, firing atmosphere. In sixteenth century Vilnius ceramic recipes, it was 

characteristic to artificially mix in sand but already from the second half of 
the sixteenth century a tendency is seen to reject this admixture and they 

began to be content with the clastic material found in natural clays. 
In respect to the satisfaction of the consumer's needs, the diversity of 

the types of pots declined which was compensated for by specialised vessels: 
plates, platters, bowls, pitchers, pans, etc including those for which we have 

no modern-day equivalents. There was a marked increase in both the assort­
ment and the percentage of serving and service vessels, which were distin­

guished by especially minute surface and raised decorations, the thinness of 
their walls, their good ceramic qualities, and other elements requiring a great 

deal of skill, in the general mass of the production of the potters. Perhaps 
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the most important innovation, which influenced the practical qualities of 

household ceramics and which became widespread with thrown ceramics, 

was the use of glazes. 

The fourth technological type is the production of lime faience . It is 

characterised by: a) a high carbonate formation mass; b) minimal quantities 

of clastic material; c) the principle admixture being firestone; d) a maximum 

firing temperature, minimally approaching the melting temperature; e) an 

oxidation firing atmosphere; and f) glazing with opaque tin oxide glaze. This 

ceramic production requires the maximum of technological professionalism. 

Attention needs to be especially paid to the proximity of the firing tempera­

ture and the clay's fire resistance temperature; these parameters differ by 

less than a hundred degrees. 

Conclusions: The research data allows one to answer the principle ques­

tions formulated in the introduction: it is possible to answer the first ques­

tion briefly and concretely 1) professional pottery became established in the 

economy of the city of Vilnius in the second half of the fourteenth century, 

marking the formation of a urban economic infrastructure; 2) the professio­

nalisation of pottery was accompanied by: a) the deepening of the produ­

cers' technological knowledge; b) the appearance of a new relationship with 
the consumers, which spurred a change in the consumption culture; c) an 

improvement in the technologies, which, although it did not occur not at a 

speed found in an industrial society, did begin a dynamic process; and d) the 

formation of a new society. The pottery studios of Vilnius highlighted the 

factors influencing the city's production: this was a heterogeneous social 

environment, promoting an instinct to improve, which was founded on the 

pursuit of self-expression and an openness to innovation in practice and 

technologies. Cities, in respect to their economy and society, become full­

fledged cities when they achieve a level of a societal division of labour, in 

which economic and technical development laws begin to operate. Then 

progressive technologies began to rapidly accumulate and an adequate pro­

duction organisation to form in them, which made cities the main centres for 

integrating the development processes. 

G. Vaitkevicius 
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